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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposob i urzadzenie do wyrobu szkla-
nych naczyn, jak gruszki zaréwek i tym po-
dobne przedmioty. Wynalazek dotyczy
przedewszystkiem tych sposobéow (pochod-
nych do sposobu podanego w patencie nie-
mieckim Nr 269 949)), ktére polegaja na
wsysaniu plynnego szkla z pieca do formy
glowicowej, przyczem nadmiar szkla odci-
na sie nozem, a uksztaltowana bryla szkla
przechodzi do dmuchawki. Pélprodukt
(bryta) otrzymany w ten spos6b posiada
u dolu nieco zwezona szyjke, ktéra prze-
chodzi u géry w wystajacy kolnierz, Zwe-
zona czg$¢ szyi wprowadzala sie do wylotu
dmuchawki, natomiast kolnierz szyi przy-
trzymywaly u wylotu dmuchawki ruchome
szczeki, :

Naczynie wydymane nastgpnie w formie
koricowej mialo gruba nasade z niewydete-
go szkla, ktére musiato byé obcinane, aby
mozna bylo wprowadzi¢ do wnetrza, np.
gruszki, nézke drucika zarowego lub po-
dobny przedmiot, co komplikowalo oczywi-
$écie wyréb omawianych przedmiotow.

W mys$l wynalazku niniejszego unika
sie tych niedogodnosci w ten sposdb, ze
bryta szkla uksztaltowanego przedwstep-
nie posiada najwiekszy przekr6j w tem
miejscu, w ktérem odcina si¢ nadmiar szkla
i to miejsce przylega potem do czolowej
powierzchni dmuchawki. Bryla uksztalto-
wana jest réwniez zaopatrzona w wystaja-
cy kolnierz, ktéry wytwarza si¢ jednak nie
w okresie wsysania szkla do formy, lecz do-
piero po nasadzeniu bryly szkla na dmu-



chawke, mianowicie zapomoca odpowied-

niego pierscienia zaciskowego, ktéry ksztal-

tuje “kolnierz *w~ czaste opuszczania sie
dmuchawki. Wskutek tego kolnierz nie
znajduje si¢ jak dotad powyzej zwezenia
szyi, lecz w tem miejscu, w ktérem odcie-
to nadmiar szkla. Bryla szkla uksztaltowa-
na przedwstepnie w opisany sposéb umoz-
liwia uproszczenie ksztaltu formy ssacej i
glowicy odbiorczej, a zarazem ulatwia wy-
miane formy, ktére mie musi si¢ sktadaé z
dwoéch lub wiecej czesci, gdyz wydrazenie
formy moze mieé¢ u wylotu najwigkszy prze-
kréj. Najbardziej celowy jest  stozkowy

ksztalt formy. Do przymocowywania formy’

.do glowicy odbiorczej moze stuzyé np. na-
$rubek, przyczem pomiedzy tym nasrub-
kiem i forma moze byé wstawiony wymien-
ny pierscieri, tworzacy dolne obrzeze formy.
W ten spos6b zwieksza sie trwalosé formy,
poniewaZz jej cze$é najwigcej narazona na
niszczace dzialanie plynnego szkl’a jest
wtedy wymienna.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania przedmiotu wedtug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstaw1a pionowy przekr01

glowicy odbiorczej, zawierajacej forme ssa-
ca i gorna czesé wylotu przynaleinej dmu-
chawki; fig. 2 — pionowy przekréj wylotu
dmuchawki, przyczem pierscieri zaciskowy
jest zamkniety i jeszcze podniesiony; fig.
3 — podobny przekréj jak fig. 2, lecz
piersciert zaciskowy jest opuszczony; fig.
4 — pionowy przekréj wylotu dmuchawki
‘zwisajacej w czasie wydymania, np. gru-
szki; fig. 5 — pionowy przekro6j bryty szkla
uksztaltowanego przedwstepnie wedlug
znanych dotad metod pracy.

~ Koniec 2 glowicy odbiorczej 1 (fig. 1),
zanurzajacej si¢ w zbiorniku z pltynnem
szklem (nieuwidocznionym na rysunku),
jest zaopatrzony w uzwojenie $rubowe 3.
Przez wnetrze glowicy przechodzi kanat
_ ssacy 4. Na koricu 2 glowicy znajduje sie
‘stozkowe wyzlobienie 5, w ktérem umie-

szczona jest dokladnie dopasowana forma
ssaca 6 zaopatrzona w otwory 7, ktére za-

. pomoca zlobkéw 8 tacza stozkowe wnetrze

9 formy. z kanatem ssacym 4. Do przytrzy-
mywania formy 6 w glowicy sluzy na-

“$rubek 10, ktéry przytrzymuje forme zapo-

mocg, pierScienia 11, Obrzeze 12 wylotu
formy oraz kolnierz 13 nasrubka 10, przy-
ciskajacy pierécieri 17 do formy 6, sa sko-
¢énie Scigte i dopasowane do pierscienia 11.
Przy dociaganiu nasrubka 10 kolnierz 13
naciska pierscien 11, ktéry wciska forme 6
w stozkowe wyzlobienie 5 glowicy 1. Pier-

‘Scie 11 mozna z latwoscia wymieniaé¢, N6z

14 jest przymocowany w zwykly sposéb
do glowicy i porusza si¢ wspoélsrodkowo
wzgledem wylotu formy; 15 oznacza wy-
lot dmuchawki 16,

- Glowica zanurzona w ply'nnem szkle
wyciaga je do wnetrza 9 formy 6, poczem
n6z 14 odcina nadmiar szkla, ktére wpada

zpowrotem do zbiornika. Bryla szkla 17,

przytrzymywana w formie wskutek dzia-
tania ssacego, posiada najwigkszy prze-

kréj u wylotu formy i niema zadnych wy-

stajacych czesci, .

Po wyjeciu glowicy 1 ze zbiornika prze-
nosi si¢ bryle 17 na dmuchawke 16 wstrzy-
mujac dzialanie ssace, przyczem bryla szkla
osiada na obrzezu wylotu 15 dmuchawki 16
(fig. 1) zupelnie pewnie, poniewaz przekro-
je wylotu formy 6 i wylotu dmuchawki sa
dokladnie réwne.

Pierécieni zaciskowy 18 do przytrzymy-

‘'wania bryly szkla 17 jest przymocowany

jak zwykle do dmuchawki 16 i jest wykona-
ny w ten sposéb, ze gdy jest ztozony (fig.
2), to jego czesci zagiete 19 znajduja sie
poriad obrzezem dmuchawki i ponad bry-
ta szkla. Gdy zamkniety piericieri zacisko-
wy opuszcza sig, to jego zagiete czesci 19
przyciskaja obrzeze bryly szkla do obrzeza
dmuchawki i ksztattuja w ten sposéb kot-
nierz 20, zapomoca, ktérego - przytrzymuje

“bryle szkla w czasie jej wydymania.  Na-

tychmiast po przytrzymaniu bryly 17 przez



pierscieri zaciskowy . doprowadza sie do
dmuchawki powietrze sprezone, a jednocze-
$nie dmuchawka przechyla si¢ wdét. Grusz-
ka 21 (fig. 4) otrzymana w opisany sposéb
nie posiada nasady, ktéra posiadaly zaw-
sze gruszki wyrabiane znanemi sposobami.
Nasada ta musiala byé odcinana, co powo-
dowalo znaczna iloé¢ odpadkéw. Otwor
szyjki gruszki 21 jest tak wielki, ze czesci
wewnetrzne zaréwki mozna z latwoscia
wprowadzaé¢ do wnetrza gruszki. ’

Poréwnujac bryle szkta 17 z bryla 22
(fig. 5) widzi si¢ odrazu réznice ksztaltow,
mianowicie bryla 22, ksztaltowana starym
sposobem, posiada przewezong szyjke 23 i
wystajacy poza nig kolnierz 24.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przemiotéw szklanych
wewnatrz pustych, jak np. gruszki lampek
elektrycznych, przy zastosowaniu glowicy
odbiorczej, odcinaniu nadmiaru szkla i
przenoszeniu uksztaltowanej bryly . szkla
na dmuchawke, znamienny tem, Ze wstep-
nie uksztaltowanej bryle szkla (17) nada-
je si¢ najwigkszy przekr6j w tem miejscu, w
ktérem zostal odcigty nadmiar szkla.

2. Sposob wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, Ze po nalozeniu wstepnie uksztaltowa-

nej bryly szkla (17 ) na obrzeza wylotu (15)
dmuchawki zamyka si¢ i opuszcza nadot
pierscieri zaciskowy (18, 19} prowadzony
na dmuchawce (16) w celu uksztaltowania
wzdtuz dolnego obrzeia bryly (17) kotlnie-
rza (20).

3. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
ze forma ssaca (6) sklada si¢ z jednej cze-
Sci, przyczem najwigkszy przekréj jej wy-
drazenia (9) znajduje sie u wylotu.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamien-
ne tem, ze forma ssaca (6) ma ksztalt stoz-

“ka Scigtego i jest przytrzymywana w odpo-

wiedniem wyzlobieniu (5) glowicy odbior-
czej (1), np. zapomoca nasrubka (10).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienne tem, ze pomiedzy nasrubek (10) i
forme ssaca (6) wstawiony jest wymienny
pierscieni (11), ktéry tworzy obrzeze wylo-
tu formy (6).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5,
znamienne tem, ze wewnetrzna érednica
wylotu formy ssacej (6), osadzonej w glo-
wicy odbiorczej (1), jest rowna zewngtrz-
nej §rednicy wylotu (15) dmuchawki.

Charles W, Craig.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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