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(54} DREHSTROM-ASYNCHRON-KURZSCHLUSSLEUF ER-MASCHINE
(57} Aufgabe der Erfindung ist es, eine Maschine zu
schaffen, die im cberen Leistungsbereich einsetzber ist
und die eine kostenglinstige und qulitativ hoctwertige
Fertigung erlaubt.
Die beiden LBuferteilpakete 1 sind auf einer Welle N 4 i s

2 argeordnet. An der Stirnseite der Luferteilpakete 1
sind einerseits die KurzschluBringe 3 und anderseits
Ansitze 4 vorgeeehen. Die Ansitze 4 verbinden die Lau-
feprusten und wenglen vorzugsweise beim Herstellungspro-
ze8 des Paketes mitgegossen. Bei der Anordmung zwelier
oder mehrerer Luferteilpakete 1 sind die korrespondie-
renden Ansatze 4 elektrisch leitend miteinander verbun-
den. Die gefUgten Staffelldufer kdmnen modular aufge-
baut werden, wabei neben dem Doppelldufer auch Mehr-
fachausfiihmungen hergestellt werden kinnen. Mit der Er-
findung ist es mbglich, die Fertigungsgrenze der Alumi-
nium-CuB-Rotoren zu erhdhen und mit den vorteilhaften
Betriebseigenschaften einer Staffellduferausfinrung 2u
verbindes.
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Die Erfindung betrifit eine Drehstrom-Asynchron-KurzschluBlaufer-Maschine mit einem den Stator
aufnehmenden Gehduse und einer Welle flir den Laufer, der eine gegossene KurzschiuBwicklung aufweist,
wobei das Liuferpaket durch mehrere KurzschiuBringe axial unterteilt ist, und die LAufernuten der einzelnen
Liuferpakete gegebenenfalls zueinander versetzt angeordnet sind.

Aus der DE-PS 902 040 ist ein Léufer flir Asynchronmotoren der obigen Art bekannt.

Dariiberhinaus ist aus dem Fachbuch Richter Bd.IV.(1954)S.186 ff eine &hnliche Maschine bekannt und
es wird auch der Vorteil, nmlich die Unterdriickung der Oberweilenmomente dieser Anordnung beschrie-
ben.

Die Anfertigung der Liuferwickiung war durch den Zwischenring, gegentiber der Uiblichen Austlhrung
mit durchgehenden Stiben kompliziert, sodaB der "Staffelldufer” im aligemeinen nur flr Maschinen
kieinerer Leistung, mit Al-DruckguBrotoren, zum Einsatz kam.

Bekannt sind auch Ausfiihrungen mit zwei oder mehr auf der Welle axial angeordneten Lauferpaketen,
die aber jeweils eine komplett geschlossene Wickiung - mit eigenen KurzschluBringen - aufweisen.

Diese Kurzschiuringe miissen fiir den vollen Strom dimensioniert werden, sodaB gegeniiber der Ausfiih-
rung mit durchgehenden Stidben eine wesentliche axiale Verldngerung des Stators - und damit der
Statorwickiung - erforderlich ist.

Nachteilig ist bei diesem Konzept auch, da8 durch die Strme in den innen liegenden KurzschiuBringen
Verluste entstehen, die den Wirkungsgrad der Maschine herabsetzen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Maschine der eingangs genannten Art zu schaffen, die
im oberen Leistungsbéreich einsetzbar ist und die eine kostengiinstige und qualitativ hochwertige Fertigung
erlaubt.

Die erfindungsgem#Be Maschine ist dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den L3uferteilpaketen
angeordneten KurzschiuBringe einen mitgegossenen, vorzugsweise ringfdrmigen, Ansatz aufweisen, wobei
die korrespondierenden Ansétze elektrisch leitend miteinander verbunden sind.

Mit der Erfindung ist es erstmals mdglich, die Fertigungsgrenze der Aluminium-GuB-Rotoren zu
erhdhen und mit den vorteithaften Betriebseigenschaften einer Staffellduferausfiihrung zu verbinden.

Ein weiterer gravierender Vorteil der erfindungsgem#Ben Maschine gegenlber der Ausfihrung mit
Mehrfach-Komplett-Rotoren ist die Verkiirzung des Stdnderpaketes, da die Breite der Ansétze nur durch die
Technik der Fligung, d. h. der leitenden Verbindung bestimmt wird.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung weisen die Ansétze zur Verbindung einerseits am radial
nach innen weisenden Bereich korrespondierende ineinandergreifende Absétze und andererseits am radial
nach auBen weisenden Bereich einen nach auBen sich verjlingenden Querschnitt auf. Als vorteilhafte
Verbindungstechnologie bietet sich SchweiBung oder L&tung an. Bei der erwdhnten entsprechenden
Ausbildung der Ansétze ist damit eine sichere elekirische Verbindung gewidhrleistet.

Es wire aber auch z. B. ReibschweiBen oder Laser-SchweiBen als Verbindungstechnik mdglich.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert.

Die Fig. 1. zeigt einen Staffelldufer und die Fig. 2 die Verbindung der Ansétze im Detail.

Gem3B der Fig. 1 kdnnen die gefligten Staffelldufer modular aufgebaut sein, wobei neben dem
Doppelldufer auch Mehrfachausfiihrungen hergestellt werden kGnnen.

Durch unterschiedliche Langen &1 bzw.12 der einzelnen Lauferteilpakete 1 kGnnen bei einer Bauteilfer-
tigung die Doppelldufer mit Gesamtaktividngen von 2 £5,2 22 und 13 + 12 gefertigt werden.

Vorzugsweise werden Maschinen mit groBem L f£/d Verhéitnis als wassermantelgekiinite Motoren
eingesetzt. Diese schlanke Bauweise hat sich als kostengiinstig erwiesen. Darliberhinaus missen sicher die
guten Betriebseigenschaften wie Gerduschverminderung und die Momenterhdhung von Staffelldufern nicht
ausfiihrlich aufgezeigt werden.

Die beiden Liuferteilpakete 1 sind auf einer Welle 2 angeordnet. An der Stimseite der Lauferteilpakete
1 sind einerseits die KurzschiuBringe 3 und anderseits die Ansdize 4 vorgesehen. Die Ansatze 4 verbinden
die Laufernuten, deren Hdhe h in Fig. 2 angedeutet ist, und werden vorzugsweise beim Herstellungsprozef
des Einzelpaketes mitgegossen. Bei der Anordnung zweier oder mehrer Liuferteilpakete 1 sind die
korrespondierenden Ansdtze 4 elekirisch leitend miteinander verbunden. Die Ansitze 4 werden quer-
schnittsm#Big minimiert, da nur eine sichere elektrische Verbindung gewéhrleistet werden muB. Mechanisch
werden die Luferpakete 1 von der Welle 2 gehaiten.

Gem3B der Fig. 2 weisen die Ansétze 4 zu ihrer Verbindung an dem radial nach innen weisenden
Bereich korrespondiérende ineinandergreifende Absitze 5 auf. Der der Bohrung zugekehrte Bereich 6 ist
nach auBen verijiingt. Dadurch kann z. B. mittels SchweiBen eine gute elektrische Verbindung geschaffen
werden.
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Patentanspriiche

1.

Drehstrom-Asynchron-KurzschiuBldufer-Maschine mit einem den Stator aufnehmenden Gehduse und
einer Welle fiir den Laufer, der eine gegossene KurzschiuBwicklung aufweist, wobei das Lduferpaket
durch mehrere KurzschluBringe axial unterteilt ist, und die Laufernuten der einzeinen Lduferpakete
gegebenenfalls zueinander versetzt angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den
Liuferteilpaketen (1) angeordneten KurzschiuBringe einen mitgegossenen, vorzugsweise ringférmigen,
Ansatz (4) aufweisen, wobei die korrespondierenden Ansétze (4) elektrisch leitend miteinander verbun-
den sind.

Elekirische Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ansdtze (4) einerseits am
radial nach innen weisenden Bereich korrespondierende ineinandergreifende Absétze (5) und anderer-
seits am radial nach auBen weisenden Bersich (6) einen nach auBen sich verjlingenden Querschnitt
aufweisen.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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