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A PRESENTE INVENCAO REFERE-SE A UMA FOLHA MULTICOLOR, QUE APRESENTA UMA
LINHA DE SEPARACAO DE CORES MEANDRANTE OU COM CONTORNOS SERRILHADOS EM
RELACAO A LARGURA TOTAL DA FOLHA MULTICOLOR E EM QUE PELO MENOS DUAS FOLHAS
DE COR DIFERENTE LAMINADAS OU LIGADAS UMA A OUTRA ESTAO LIGADAS UMA A OUTRA
DE FORMA SOBREPOSTA, SENDO QUE PELO MENOS UMA FOLHA NA AREA DE
SOBREPOSICAO APRESENTA UMA ESPESSURA MAIS REDUZIDA DO QUE NA AREA NAO
SOBREPOSTA.



RESUMO
“FOLHA MULTICOLOR E PROCESSO PARA A RESPECTIVA PRODUQAO”

A presente invengao refere-se a uma folha multicolor, que
apresenta uma linha de separacao de cores meandrante ou com
contornos serrilhados em relagdo a largura total da folha
multicolor e em que pelo menos duas folhas de cor diferente
laminadas ou ligadas uma a outra estdo ligadas uma a outra
de forma sobreposta, sendo que pelo menos uma folha na area
de sobreposigcao apresenta uma espessura mais reduzida do

que na area nao sobreposta.

Fig. 1



DESCRICAO
“FOLHA MULTICOLOR E PROCESSO PARA A RESPECTIVA PRODUGCAO”

A presente 1invengao refere-se a uma folha multicolor
constituida por pelo menos duas folhas de cor diferente
laminadas ou ligadas uma a outra, gque eventualmente esta
provida de camadas de verniz ou de camadas de adesivo
adicionais, sendo que a superficie das folhas ou do
composto de folhas esta provida de uma estrutura
superficial, preferencialmente esta gofrada. Além disso a
presente invengdao refere-se a um processo para a produgao
de uma folha multicolor da referida natureza. Neste caso a
estrutura superficial é constituida por uma estrutura com

grao semelhante ao couro ou técnica.

A DE 195 30 757 Al divulga um processo e um dispositivo
para a produgao de folhas bicolores ou de folhas
multicolores por exemplo para painéis de instrumentos, em
que uma folha de suporte constituida por material pléastico
é forrada com camadas plasticas ou folhas pléasticas de cor
diferente adicionais com o auxilio de uma matriz de
extrusao especificamente moldada. Além disso a matriz de
extrusdo apresenta um intersticio ou uma secgdo transversal
de saida para o produto de extrusdo da folha de suporte,
sobre o qual estadao dispostas duas secgbes transversais
adicionais para as camadas de cobertura de cor, cujas vias
de saida ou cujos canais de saida estao separados por uma
saliéncia cuneiforme ou triangular que se estende até pouco
antes da camada do material superior/do material da camada
de cobertura de cor sobre a folha de suporte. Deste modo o
produto de extrusao para as camadas de cobertura se funde

pouco antes da colisao sobre a folha de suporte, pelo que



embora seja gerada uma boa conducao de costura entre as
diferentes dreas de cor, nao & possivel evitar uma ligeira
mistura das cores na darea de transigdo. Por conseguinte o
referido processo € mails aplicavel nos casos em gue apenas
colidem diferentes intensidades de cor, por exemplo,

diferentes tons de cinzento.

A DE 101 21 518 Al divulga um processo para a produgao de
uma folha de espuma bicolor ou multicolor, em que uma
camada de suporte inferior de folha de espuma é forrada com
uma camada de cobertura, que por sua vez é constituida por
pelo menos duas camadas, nomeadamente uma camada de suporte
e pelo menos uma camada adicional. Neste caso a camada de
suporte de uma primeira cor apresenta reentrancias
laminadas ou perfiladas de outra forma, nas quais a camada
adicional de uma outra cor é colocada, de modo a gerar uma
superficie exterior nivelada entre a camada de suporte e a
camada adicional. Neste caso a aplicagao das camadas é
realizada através de um processo de extrusdao. Embora sejam
originadas transigdes de <cores relativamente boas, o
referido processo de producado devido as perfilagens
justamente toleradas e aos diversos extrusores necessarios

exige recursos mecdnicos e temporais significativos.

A US 2003/0175467 Al divulga um processo para a producao de
uma folha multicolor enquanto cobertura superficial para o
revestimento interior de veiculos automdéveis. No referido
processo folhas de cor diferente sao extrudidas e para
evitar amolgadelas providas de zonas sobrepostas
especificamente moldadas, por exemplo respectivamente com
chanfraduras, gofragens concavo-convexas ou formas
escalonadas simples complementares. Sao igualmente

divulgadas sobreposicgdes em ziguezague.



A DE 10 2005 059 359 Al divulga igualmente um processo para
a produgao de folhas multicolores, em que folhas de cor
diferente sao temporalmente e subsequentemente colocadas
sobre uma folha de suporte de espuma de plastico, de modo
gque a folha subsequente se sobrepde a folha antecedente nas

respectivas areas de costura.

A presente invengao tem por objectivo conceber uma folha,
que apresente uma separacao de cores focada, nitida e limpa
de camadas de cor individuais sem zonas de mistura mesmo
mediante formas complicadas da linha de separagao de cores,
que seja produzivel de forma econdmica e com poucos
recursos de produgcao e qgue em alta qualidade seja
igualmente adequada para a laminagdo de cores fortemente

diferentes.

0 referido objectivo é alcancgado através das
caracteristicas da reivindicacado independente. As demais
formas de realizacgao vantajosas sao divulgadas nas

reivindicagdbes dependentes.

Neste <caso a folha multicolor apresenta uma linha de
separagao de cores meandrante ou com contornos serrilhados
em relagdo a espessura total da folha multicolor. As folhas
de cor estdo ligadas uma a outra de forma sobreposta, sendo
que pelo menos uma folha na area de sobreposicdo apresenta
uma espessura mais reduzida do gque na area nao sobreposta.
Deste modo € evitado o ponto espesso habitual em folhas
bicolores na area dos rebordos ou da sobreposicdo e ¢é

gerada uma folha com um perfil de espessura constante.

Uma forma de realizagdo vantajosa consiste no facto de uma

folha de cor inferior ser concebida sobre a largura total



da folha multicolor, estar ligada a uma folha de cor
adicional sobre uma parte da respectiva largura e na area
de sobreposigcao apresentar uma espessura mais reduzida do
que na area nao sobreposta. Por conseguinte uma das folhas
de cor torna-se a folha *“de suporte”, o que simplifica o
processo de produgao e melhora a resisténcia da folha para

processos de laminagao subsequentes.

Uma forma de realizacao vantajosa consiste no facto de as
folhas de cor serem laminadas sobre uma folha de suporte.
Neste caso enquanto folha de suporte vantajosamente &
utilizada uma folha de espuma de plastico termopléastica.
Deste modo é igualmente facilitado o manuseamento durante a
producao, considerando gque um suporte previamente existente
facilita a conducdo e a laminacdo. E igualmente melhorada a
resisténcia da folha, a qual é mais facilmente ajustavel ao

respectivo campo de aplicacgao.

Uma forma de realizacao vantajosa consiste no facto de as
folhas serem constituidas por olefina termoplastica,
materiais plasticos de PVC ou materiais plasticos de
poliuretano. Os referidos tipos de materiais plasticos séo
facilmente ©processaveis mediante as temperaturas e as
pressdes necessarias para a produgdo e manuseaveis no

estado de producgao liquido-pastoso necessario.

Um processo particularmente adequado para a produgao de
folhas multicolores da referida natureza € caracterizado
por a folha multicolor ser reticulada apdés a laminacao das
folhas de cor. Deste modo é melhorada a resisténcia do grao
e evitado o perigo de rupturas ou separacgdes de folha na

area da linha de separacgdo de cores.



Uma forma de realizagao vantajosa, simples e bem dirigivel
do referido processo, consiste no facto de pelo menos uma
das folhas de cor obter a respectiva espessura mais
reduzida na d&rea de sobreposicao através de tubeiras de
saida correspondentes ou através de um intersticio de
tubeira ou de assim designados “labios de tubeira” num
processo de extrusao. Neste caso de acordo com uma forma de
realizagao vantajosa pode ser simultaneamente realizada a
laminagdao das folhas de cor através de um processo de

extrusao.

Uma outra forma de realizagao 1gualmente simples e
vantajosa do processo consiste no facto de a laminagao das
folhas de cor ser realizada durante o processo de gofragem
da superficie. Deste modo sao evitados processos de

laminacgao separados para a ligacgao das folhas de cor.

Uma outra forma de realizacao vantajosa do processo
consiste no facto de a laminagcao das folhas de cor ser
realizada numa etapa de laminacao separada antes do
processo de gofragem da superficie e apdés a folha de cor

ter sido provida de um contorno de corte.

Com base num exemplo de realizagdao a folha de acordo com a

presente invengao € mais detalhadamente apresentada.

A Fig. 1 apresenta uma folha multicolor 1 constituida por
duas folhas de cor diferente laminadas ou ligadas uma a
outra 2, 3. A superficie da folha multicolor 1 estd provida
de uma camada de verniz, o lado inferior com uma camada de
adesivo. A superficie das folhas ou do composto de folhas

neste caso ¢é provida de uma estrutura superficial,



nomeadamente uma gofragem laminada antes da aplicagao do

verniz.

A folha multicolor 1 apresenta uma linha de separacao de
cores meandrante ou com contornos serrilhados relativamente
a largura total da folha multicolor 4. As folhas de cor
estao ligadas uma a outra de forma sobreposta, sendo gque a
folha de suporte inferior 2 na 4rea de sobreposicgdo 5
apresenta uma espessura mais reduzida do que na Aarea néao
sobreposta 6. Por conseguinte é evitado o ponto espesso
habitual em folhas bicolores na 4area dos rebordos ou da
sobreposicdao e é gerada uma folha com um perfil de

espessura constante.

Lista de referéncias

(Parte da descricgao)

Folha multicolor
;3 Folhas de cor
Linha de separagao de cores com contornos

Area de sobreposicao

(O NG N A

Area nao sobreposta
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REIVINDICAGOES

Um processo para a produgao de uma folha multicolor
(1) constituida por pelo menos duas folhas de cor
diferente laminadas ou ligadas uma a outra (2, 3),
sendo gque a folha eventualmente estda provida de
camadas de verniz ou de camadas de adesivo adicionais,
sendo que a superficie das folhas ou do composto de
folhas esta provida de uma estrutura superficial,
preferencialmente estd gofrada, sendo que a folha
multicolor (1) apresenta uma linha de separacao de
cores (4) meandrante ou com contornos serrilhados em
relacdao a largura total da folha multicolor, sendo que
as folhas de cor (2, 3) estdo ligadas uma a outra de
forma sobreposta e sendo que pelo menos uma folha na
drea de sobreposigdo (5) apresenta uma espessura mais
reduzida do que na area nao sobreposta (6),
caracterizado por uma das folhas de cor obter a
respectiva espessura mais reduzida na area de
sobreposicao através de tubeiras de saida ou através
de um intersticio de tubeira ajustavel num processo de
extrusao e por a folha multicolor ser reticulada apds

a laminagao das folhas de cor.

O processo de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado por as folhas de cor serem laminadas

sobre uma folha de suporte.

O processo de acordo com a reivindicagao 2,
caracterizado por a folha de suporte ser uma folha de

espuma de plastico termoplastica.



4. O processo de acordo com as reivindicagbes de 1 a 3,
caracterizado por as folhas serem constituidas por

olefina termoplastica.

5. O processo de acordo com as reivindicagdes de 1 a 3,
caracterizado por as folhas serem constituidas por
materiais plasticos de PVC ou por materiais plasticos

de poliuretano.

6. O processo para a producgao de uma folha multicolor de
acordo com as reivindicagdes de 1 a 5, caracterizado
por a laminagdo das folhas de cor ser realizada

através de um processo de extrusao.

7. O processo para a produgao de uma folha multicolor de
acordo com as reivindicagbes de 1 a 5, caracterizado
por a laminagao das folhas de <cor ser realizada

durante o processo de gofragem da superficie.

8. O processo para a produgao de uma folha multicolor de
acordo com as reivindicagdes de 1 a 5, caracterizado
por a laminagao das folhas de cor ser realizada numa
etapa de laminacao separada antes do processo de

gofragem da superficie.
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