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{(57) Anotace:

Kompaktni stfedni panel vozidla sestdva z tenkého spodniho
plechu (5) atenkého horniho plechu (6) a izolace (3, 3a).
Spodni plech (5) vystupuje po obvodu do vystupku(11) a je
na svém konci ohnut o 180°, ¢imZ se vytvofi lem(12) a do
tohoto lemu (12) je usazen okra) horniho plechu (6), ktery je
po kritkém vodorovaém gseku (10) opatfen ohnutim o 90° a
potom je opét vodorovny, takZe je vytvofen schod. ktery
pfedstavuje osazeni (4). V uprazdnéném prostoru mezi plechy
(5. 6) je uspofadana deskova izolace (3). priemz u schodu je
dorazen podlouhly profil (13) ve tvaru pismene omegaa v
jeho duting je uspoiddan separatni pds izolace (3a), pti¢emz v
celém panelu (1) je spojovacim materidlem lepidlo na viech
styénych plochach jak ve vztahu plech (3)/plech (6), plechy (5.
6)profil (13), tak i ve vztahu plechy (3. 6) a profil (13)/izolace
(3. 3a). Zplisob vwroby tohoto kompaktniho stfeiniho panelu
vozidlaprobiha tak. Ze se tenky spodni plech (5)a tenky horni
plech (6) po okrajich spoji lepidlem tak. Ze spodni plech (5)
vystupuic po obvodu do vystupku (11) a na svém konci se
ohne o 180° ¢imz se vytvofi iem {12) a do tohoto lemu {12) se
usadi okraj homiho plechu (6), ktery se po kritkém
vodorovném tseku ( 10) ohne 0 90° a potom vrati opét do
vadorovné polohy, takZe se vvtvorfi schod. Ktery vytvori
osazeni (4), pricemz ke schodu se dorazi a s plechy (5, 6) se
spoji lepidlem podlouhly profil {13} ve tvaru pismene omega a
v jeho dutiné se usporada a s profilem (13) se spoji lepidlem
separatni pas izolace (3a). pticemz do uprizdnéného prystoru
mezi plechy (3. 6) se vloZi deskova izolace (3) a spoji se
lepidlem s plechy (5. 6).
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Kompaktni stfeSni panel vozidla a zpisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tykd kompaktniho stfeSniho panelu vozidla, zvia&té kolejového vozidla, ktery ale
miiZe byt pouZit u jinych velkych vozidel, jako napf. autobust, a zpiisobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

Karoserie kolejového vozidla, jako napf. tramvaje, sestavd z boénich stén, které jsou tvoreny
zpravidla piihradovou konstrukci s vhodné upravenymi nosniky tak, aby se na né daly navafovat
plodné boéni dilce opatfené potfebnymi otvory, jako jsou okna a dvefe. Po obou stranach pak
jsou usporadany ¢elni dily pro fidi¢e nebo prodlouzenou zadni ploginu.

Tyto bo¢ni stény jsou po svém smontovani a svafeni piekryty stfechou. Tyto stfechy se vyrabi
rovnéZ svafovanim, a to plechovych pasi k sobé a okraji plechovych pasi ke hranam boénich
stén. Stfecha sestava z vicero dilti z miznych materiald, které jsou k sobé riizné pfipeviiovany,
¢asto provizorné, aby pak mohly byt svafeny ¢i vloZeny mezi svarence. To je piipad pfedeviim
riznych izolanich materialil, které stfecha obsahuje. Dale se pfivafuji rizné zpevhujici dily ¢i
platy jako budouci ukotveni pro vybaveni vnittku vozu, coZ jsou riizné horizontalni &i vertikalni
tyCe, kterych se mohou pasaZéii pfidrZovat, nosné opory pro vzduchotechniku, kanaly pro kabe-
1aZ a dal%i soucasti vyzbroje,

Vyroba takové stfechy svafovanim viak vyzaduje jednak pouZiti silnych plechd i nékolik mili-
metrd, kter¢ umoZni vzajemné bezpetné a pevné svary a predev§im se celd stiecha vyrabi uvnitf
vozidla a v zédsad€ od spodu nebo obtiiné z mistkit shora. Montéfi tedy pracuji v nepohodinych
pozicich s rukama nahofe a Casto, hlavné v pfipad€ svafovani, i v nebezpedném rezimu. Vysled-
kem je zdlouhavy a drahy pracovni postup a predevéim celkové vysoké vaha stiechy a tim i celé-
ho vozidla. Sou¢asny trend je viak vyrabét vozidla maximalné odlehéena a to jednak pro zvyseni
Zivotnosti kolejnic a také pro snadnou manipulaci v pfipadé vykolejeni, oprav nebo jinych pra-
covnich postupt.

Podstata vynalezu

Cilem tohoto vynalezu je piedstavit kompaktni st¥e¥ni panel vozidla, ktery by umoZiioval vyrobu
mimo vozidlo v pohodiném prostfedi montédzni haly a pfi pohodinych pracovnich pozicich pro
montéry a ktery by byl zaroveri odlehéeny, ale pritom obsahoval bezpecné namontované viechny
potfebné soulasti stiechy jako jsou plechy, izolace, vedeni a ukotveni pro vyzbroj i vybaveni
interiéru vozidla apod.

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje do znaéné miry kompaktni stfe$ni panel vozidla podle
tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze sestdva z tenkého spodniho plechu a tenkého
homiho plechu, pfi¢em? spodni plech vystupuje po obvodu do vystupku a je na svém konci ohnut
o 180°, ¢imzZ se vytvori lem a do tohoto lemu je usazen okraj horniho plechu, ktery je po kratkém
vodorovném tiseku opatfen ohnutim o 90° a potom je opét vodorovny, takze je vytvofen schod,
ktery pfedstavuje osazeni, v uprézdnéném prostoru mezi plechy je uspoiadana deskova izolace,
pficemZ u schodu je doraZen podlouhly profil ve tvaru pismene omega a v jeho dutiné je uspofa-
dan separatni pds izolace, pfi¢emz v celém panelu je spojovacim materidlem lepidlo na viech
styénych plochdch jak ve vztahu plech/plech, plechy/profil, tak i ve vztahu plech a profil/izolace.

Ve vyhodném provedeni maji plechy a profil tloustku 0,5 mm.
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DalSim predmétem vynalezu je zpisob vyroby tohoto kompaktniho stfeSniho panelu vozidla,
JjehoZ podstata spociva v tom, Ze tenky spodni plech a tenky horni plech se po okrajich spoji
lepidlem tak, Ze spodni plech vystupuje po obvodu do vystupku a na svém koncei se ohne o 180°,
¢imz se vytvofi lem a do tohoto lemu se usadi okraj horniho plechu, ktery se po kratkém vodo-
rovnem useku ohne o 90° a potom se vrati do opét do vodorovné polohy, takze se vytvofi schod,
ktery tvofi osazeni, pficemz ke schodu se dorazi a s plechy se spoji lepidlem podlouhly profil ve
tvaru pismene omega a v jeho dutiné se usporada a s profilem se spoji lepidlem separatni pas izo-
lace, pticemz do uprazdnéného prostoru mezi plechy se vlozi deskova izolace a spoji se lepidlem
s plechy.

Ve vyhodném provedeni se tenky spodni plech i horni plech vytvoFi spojenim pasii a toto spojeni
se prelepi ochranou paskou.

V jiném vyhodném provedeni se dity skladaji na vakuovy stili od spodniho plechu pfes izolace az

po horni plech a tato sestava se pfikryje neprody$nou plachtou a vysavanim vzduchu se vytvofi
podtlak a timto se tlakové spoji jednotlivé dily pomoci mezi né naneseného lepidla.

Pfehled obrizkd na vvkresech

Vyndlez bude dale piiblizen pomoci vykresii, na kterych obr. | pfedstavuje kompaktni stiesni
panel vozidla podle tohoto vyndlezu v pohledu shora a s naznatenou &asteéné chybgjici horni
vrstvou plechu s naznadenim uloZeni izolace, obr, 2 pfedstavuje &elni pohled v Sasteéném fezu,
obr, 3 pfedstavuje boéni pohled opét v tasteéném fezu, obr. 4 pfedstavuje pohled na panel shora
s paskami pfekryvajicimi spojeni plechi, obr. 5 pfedstavuje pohled na panel shora s jiz usazeny-
mi prvky pro usazeni vn&jsi vyzbroje, obr. 6 predstavuje ¢elni pohled na panel z obr. 5, obr. 7
piedstavuje detail A panelu z obr. 6, obr. 8 ptedstavuje bo¢ni pohled na panel z obr. 5, obr. 9
pfedstavuje pohled na panel zespoda s jiz usazenymi prvky pro usazeni vnitini vyzbroje a vyba-
veni, obr. 10 pfedstavuje detail D okraje panelu v fezu z obr. 2 a obr. 11 pfedstavuje detail uspo-
fadani plechi na okraji panelu.

Pfiklady provedeni vynalezu

Z obr. | je zfejmé, Ze kompaktni panel | ma protahty obdélnikovy tvar. Panel 1 je vytvoien jako
samonosny sendvi¢ oplastovany v plechovém ramu. Z horni, tedy z vnéjsi strany, je vyroben
z nerezoveého plechu o tloust'ce 0,5 mm. Ve vyfezech 2 s odstranénou horni vrstvou je pro ilustra-
ci vidét, Ze uvnitf je izolace 3. Je to napt. PVC péna HEREX C 70.55, coZ je v podstaté pevna
izolacni deska. Z pohledi z ¢ela a zboku na obr. 2 a 3 je pak vidét, ze po celém obvodu je
provedeno osazeni 4, tedy Ze horni plech 5 ma vétsi plochu nez spodni plech 6. Toto osazeni je
vyhodné pro vzijemné spojeni plechi, jak bude popsino pozdéji v souvislosti s obr. 9 a timto
osazenim 4 se také potom uloZi panel jako sténa na vertikalni boénice vozidla,

Na obr. 4 je pohled na panel shora pot¢ co jednotlivé pasy spodniho plechu 5 vytvofily spojeni 14
a pies né je pfelepena kryci paska 13. Podobné je to i s pasy horniho plechu 6 na spodu panelu 1.

Na obr.5 je pohled na panel 1 shora s jiz usazenymi chytovymi prvky 7 pro usazeni vnéjsi
vyzbroje. Jsou to riizné a razné€ orientované vodici a montaZni kolejnice ve tvaru pismene C,
upeviiovaci matice a podobné prvky, které nebudou bliZze popisovany, jakoZto zndmé konstrukéni
prvky. Jsou vidét také zvySené okraje 8 prichozich otvori 9, umoZiiujicich ptestup kabeli, drati,
tahel a dal§i vyzbroje napf. pantografu zevniti vozidla na stfechu.

Na obr. 6, v detailu na obr. 7 a bo¢nim pohledu na obr. 8 je dobfe vidét uspofadani a tvary téchto
chytovych prvki 7.
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Na obr. 9 je pak pohled ze spodu na panel !, opét opatfeny chytovymi prvky 7.

Na obr. 10 je pak v detailnim fezu okrajem panelu 1 vidét vnitini uspotadani soucasti panelu 1.
Spodni plech 5 i horni plech 6 jsou provedeny tvarové tak, Ze tvofi osazeni 4, zminén¢ vy3e.
Spodni plech 5 je pfehnut pies horni plech 6 a tim se vytvoFi upeviiovaci lem [2. Horni plech 6 je
po kratkém vodorovném useku 10 chnut 0 90° a potom opét veden vodorovné, takze se vytvori
schod, ktery predstavuje ono osazeni 4. Do uprazdnéného prostoru mezi plechy 3, 6 se vloZzi izo-
lace 3.

V detailu na obr. 11 je vidét uspotadani plechil na okraji panelu 1. Je vidét, Ze za sténou schodu
je ulozen podlouhly profil 13 ve tvaru pismene omega. s vyhodou o tloustce 0,5 mm. V tomto
profilu 13 je uspofadan tenci pds izolace 3a a uprostfed je pak Siroky pas izolace 3. Stejné
uspoiadani je i na opaéné podéiné strané panelu 1. Profil {3 slouzi jako podélné vyztuzeni okrajl
stiech, do kterych se nasledné upeviiuje vnitini systém zachytnych ty¢i pro cestujici. Tento profil
13 je v celé délce z diivodu variability uspofadani vnitiniho prostoru.

V celém panelu 1 je jako spojovaci materidl pouzito lepidio na viech styénych plochach jak ve
vztahu plech 5/plech 6, tak i ve vztahu plechy 3, 6 a profil 13/izolace 3, 3a. Neni tedy pouZito
svafovani a proto je mozno pouzit velmi tenké plechy 5, 6 o sile 0,5 mm, které by se pro svarova-
ni nehodily. Lepidlo zpevni celou sendvicovou strukturu a vytvoii se velmi pevny a tvaroveé sta-
bilni panel 1 stie$niho dilu vozidla.

Kompaktni stfeini panel 1 vozidla podle tohoto vynalezu se vyrobi tak, ze tenky spodni plech 5
a tenky horni plech 6 se po okrajich spoji lepidlem tak, Ze spodni plech 3 vystupuje po obvodu do
vystupku 11 a na svém konci se ohne o 180°, ¢imZ se vytvofi lem 12 a do tohoto lemu 12 se usadi
okraj horniho plechu 6, ktery se po kratkém vodorovném useku 10 ohne o 90° a potom vrati do
opét do vodorovné polohy, takze se vytvori schod, ktery vytvofi osazeni 4, pficemz ke schodu se
dorazi a s plechy 5, 6 se spoji lepidlem podlouhly profil 13 ve tvaru pismene omega a v jeho duti-
né& se uspofada a s profilem 13 se spoji lepidlem separatni pas izolace 3a, pfiemz do uprazdnéné-
ho prostoru mezi plechy 3, 6 se viozi deskova izolace 3 a spoji se lepidlem s plechy 3, 6.

Tenky spodni plech 5 i horni plech § se vytvofi spojenim pasl a toto spojeni 14 se pielepi
ochrannou paskou 15.

Samotny panel 1 se pfi virobé skiada na vakuovy still od spodniho plechu 3 pfes izolaci 3. 3a az
po horni plech 6 a tato sestava se pfikryje neprody$nou plachtou a vysavanim vzduchu se vytvori
podtlak o hodnoté asi 6 kg/m” a timto se tlakoveé spoji jednotlivé dily pomoci mezi né naneseného
lepidla.

Na panel 1 se potom po uloZeni na samotné vozidlo v zdvéru namontuji interiérové plastové pro-
fily a dalsi ¢asti vybaveni.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kompakitni stfesni panel vozidla, sestavajici z plechil, izolace a chytovych prvki, vyzna-
Sujici se tim, Ze sestiva ztenkého spodniho plechu {5) a tenkého horniho plechu (6),
pfi¢emz spodni plech (5) vystupuje po obvodu do vystupku (11) a je na svém konci ohnut o 180°,
¢imz se vytvori lem (12} a do tohoto lemu (12) je usazen okraj horniho plechu (6), ktery je po
kratkém vodorovném aseku (10) opatien ohnutim o 90° a potom je opét vodorovny, takie je
vytvofen schod, ktery predstavuje osazeni (4), v uprazdnéném prostoru mezi plechy (5, 6) je
uspofadana deskova izolace (3), pficemZ u schodu je doraZen podlouhly profil (13) ve tvaru
pismene omega a v jeho dutiné je uspoiadan separatni pas izolace (3a), pfiemz v celém panelu
(1) je spojovacim materidlem lepidlo na viech styénych plochach jak ve vztahu plech (5)/plech
(6). plechy (5, 6)/profil (13), tak i ve vztahu plechy (5, 6) a profil (13}izolace (3, 3a).

2. Kompaktni stfesni panel vozidla podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze plechy
{5, 6) a profil {13) maji tloustku 0,5 mm.

3. Zptsob vyroby kompaktniho stfesniho panelu vozidla podle narokti 1 a2, vyznacujici
se tim, Ze tenky spodni plech (5) a tenky horni plech (6) se po okrajich spoji lepidlem tak, ze
spodni plech (5) vystupuje po obvodu do vystupku (1) a na svém konci se ohne o 180°, ¢imz se
vytvofi lem (12) a do tohoto lemu (12) se usadi okraj horniho plechu (6), ktery se po kratkém
vodorovném uaseku (10) ohne o 90° a potom vriti opét do vodorovné plochy, takZe se vytvofi
schod, ktery vytvofi osazeni (4), pfi¢emZ ke schodu se dorazi a s piechy (5, 6) se spoji lepidlem
podlouhly profil (13) ve tvaru pismene omega a v jeho dutiné se uspofada a s profilem (13) se
spoji leptdiem separatni pas izolace (3a), pfitemZ do uprazdnéného prostoru mezi plechy (5, 6) se
vlozi deskova izolace (3) a spoji se tepidlem s plechy (3, 6).

4, Zpisob vyroby kompaktniho stieSniho panelu vozidla podle naroku 3, vyznadujici
se tim, Zetenky spodni plech (5) i horni plech (6) se vytvofi spojenim pasi a toto spojeni
(14) se ptelepi ochrannou paskou {15).

5. Zpisob vyroby kompaktniho stfe3niho panelu vozidla podle narokit 3 a4, vyznacuji-
ci se tim, Ze se dily skladajt na vakuovy stil od spodniho plechu (5) pfes izolace (3, 3a) az
po homi plech (6) a tato sestava se prikryje neprodyinou plachtou a vysavanim vzduchu se vy-
tvofi podilak a timto se tlakové spoji jednotlivé dily pomoci mezi né naneseného lepidla.
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