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Wynalazek dotyczy zamknigtych lin
drucianych i ma na celu tego rodzaju liny
druciane tak uksztaltowaé, ze druty ich
zamknigtej warstwy otrzymuja wewnetrz-
ne natezenia, ktére usituja je dalej skrecac.

Na rysunku przedstawiono na fig. 1 do 4
przekroje przykladéw lin drucianych, wy-
konanych w mys$l wynalazku, fig. 5 przed-
stawia schematycznie czeSci maszyny, na-
dajacej sie do wyrobu lin, fig, 6—w wigk-
szej podzialce cze$¢ maszyny w widoku
zboku, fig. 7—widok zgéry, a fig. 8—cze-
$ciowy przekréj. Przy nakladaniu drutow
nieokraglych profilowych, stanowigcych
zamknieta warstwe, np. drutéw A (fig. 1),
znajdujacy si¢ w danym wypadku przy

maszynie przyrzad do odkrecania dla po-
szczegolnych cewek drucianych winien byé¢
unieruchomiony, gdyz w przeciwnym razie
druty profilowe nie przylegalyby jedna i ta
samg powierzchnia np. @' na fig. 1 do za-
mknietej liny rdzennej. Wskutek tego kaz-
dy drut profilowy przy jednym pelnym
obrocie maszyny, dzwigajacej cewki dru-
ciane, skreca si¢ o 360°. Poniewaz kazdy
skret srubowy, ktéry natozony drut profi-
lowy robi na linie rdzennej, posiada bar-
dzo duzy krok, tylko czesé jego skrecania
0 360° zamienia sie w stale odksztalcenie,
pozostala cze$¢ pozostaje jako elastyczne
odksztalcenie, ktére usiluje znéw linje $ru-
bowa rozkreci¢. Przy pewnych uszkodze-
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niach liny odwijaja sie¢ druty profilowe z
liny rdzennej tak, ze staje si¢ ona nieuZy-
. teczna. Ro'wmez przy nieuszkodzonych li-
- nach o drutach zamknietej warstwy wedlug
powyiszego stale istnieja pewne ‘natezenia
przy skrecaniu, ktére usiluja ling rozkrecic,

W mysl wynalazku wykonywa sie liny
druciane w ten sposéb, ze druty pro-
filowe, przeznaczone do wytwarzania
‘zamknietej warstwy liny, przed ich na-
lozeniem na rdzern liny tak sie skre-
ca, ze kierunek ich skretu odpowiada
kierunkowi skretu zamknietej warstwy na
wykoriczonej linie, Przytem druty profilo-
we skreca sie o tyle, ze ich dtugosé skretuy,
odpowiadajaca stalemu odksztalceniu, jest
o pewna wielko$é mniejsza niz skret za-
mknigtej warstwy na wykoriczonej linie.
Przy naktadaniu drutu profilowego na du-
sz¢ dlugosé skretu drutu profilowego
zwigksza sie¢ do miary dlugoéci skre-
tu zamknietej warstwy tak, ze drut

profilowy doznaje pewnego elastycz-

nego odkrecania, ktére przeciwdziala
powstajacemu przy nawijaniu drutu pro-
filowego na dusze liny natezeniu przy skre-
caniu, Przytem réznice obu wskazanych
dtugosci skretéw na koricu tak sie dobiera,
ze natezenie, powstajace przy zwigkszaniu
dlugodci skretu poczatkowo skreconego
drutu dzigki swemu odkrecaniu jest wigk-
sze,ni% natezenie, powstajace przy nakla-
daﬂu drutu na dusze liny tak, ze pozostaje
reszta natezenia, ktéra usiluje dalej skre-
caé zamknieta warstwe. Zamknieta war-
stwa nie moze wigc rozkrecaé sie przy u-
szkodzeniu liny,

Jezeli lina pod zamknieta warstwa B
posiada (fig. 2) jeszcze druga warstwe nie-
zamknigta C z drutéw profilowych, to tez
druty tejze warstwy, ktére musza byé na-
kladane réwniez bez odkrecania cewek
drucianych, winny byé nalozone z poczat--
kowem skreceniem, Tych samych warun-
kéw pracy nalezy przestrzegaé przy wyro-
bie liny, uwidocznionej na fig. 3, ktora po-

za zamknieta warstwa D posiada jeszcze
dwie niezamkniete warstwy EiF z drutéw
profilowych. Wynalazek moze by¢ stoso-
wany tez w pétzamknietych linach (fig. 4),
w ktérych w zamknigtej warstwie kazde
dwa odpowiednio uksztaltowane druty pro-
filowe G miedzy soba obejmuja po jednym
drucie okraglym H. Poczatkowe skrecanie
okraglych drutéw H nie jest tu niezbedne,
gdyz profilowe druty G przytrzymuja po-
miedzy soba oqugle druty w razie uszko-
dzenia liny.

Poczatkowe skrecanie drutéw moze od-
bywaé si¢ poza maszyna do splatania lin,
to znaczy, juz w druciarni np, w ten spo-
s6b, ze drut przy nawijaniu na cewki dru-
ciane, przeznaczone do wstawiania do ma-
szyny do splatania lin, prowadzi si¢ przez
wzorzec (kaliber), ktéry wraz z cewka ob-
raca si¢ z predkoscia katowa, odpowiada-
jaca zadanemu poczatkowemu skrecaniu.
Ten sposéb posiada natomiast wady, ktére
usuwa si¢ najprosciej zapomoca przyrza-
du, mieszczacego si¢ przy maszynie do
splatania lin, Maszyna do splatania lin (fig.

5) posiada w tym celu tarcze #?, osadzong

na pustym wewnatrz wale K, z ktéra to
tarcza polaczona jest pewna liczba wspor-
nikéw krazkowych M (fig. 6), odpowia-
dajaca liczbie nalozonych drutéw profilo-
wych, Wsporniki krazkowe M umocowa-
ne sa w tym celu do rozdwojonej plyty O
zapomoca $rub o', ktére réwnoczeénie la-
cza obie polowy plyty 0. W kazdym
wsporniku krazkowym M osadzone sa do-
okofa réwnoleglych czopéw n! dwa krazki
profilowe N, ktérych profil odpowiada
profilowi- drutu. Czopy M! krazkéw N u-
mieszczone s3 w tozyskach w wycieciach
m' wspornika M i zapomoca $rub m?® su-
wakéw m? moga byé przestawiane, W
plycie O umieszczony jest zapomoca pier-

scieniowych listew o2 i p! dalszy wspornik .

krazkowy P, ktéry posiada wyciecia p?, od-
powiadajace wycieciom m! wspornika M.
W tych wycieciach umieszczone sa czopy
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¢! krazkéw profilowych Q, ktére w wycie-
ciach p? zapomoca suwakéw p*® i §rub p*
_réwniez moga byé przestawione, Wzajem-
ne polozenie katowe obu wspornikéw M i
P mozna ustali¢ zapomoca sworzni $rubo-
wych w otworach o® wzglednie p®—czesci
OilP,

 Drut profilowy, nawiniety na cewki dru-
ciane R (fig. 5), przeciaga si¢ wpierw przez
wodzidla ! w jednej tarczy gwiazdzistej T
maszyny i nastgpnie przez profil par kraz-
kéw profilowych Q i N.

By nie zaciemniaé rysunku nie przed-
stawiony jest na nim . zaden ze zwyklych
drutéw profilowych, lecz drut plaski V o
przekroju prostokatnym, Nastepnie wspor-
nik P wraz z krazkami Q skreca sie wzgle-
dem wspornika M zapomoca drazka umo-
cowanego do niego lub tym podobnego
przyrzadu o pewien kat, odpowiadajacy
pozadanemu skretowi poczatkowego skre-
cania i to w pewnym kierunku (prawo al-
bo lewo) i umocowuje si¢ w nowem poto-
Zeniu sworzni $rubowych. Jezeli skreca sie
np. wspornik P o 30°, to osiagnieta dlugosé
skretu poczatkowego skrecania drutu wy-
nosi dwunastokrotny odstep osi krazkéw
profilowych N i Q. Koniec drutu V prze-
ciaga si¢ wtedy w sposéb zwykle stosowa-
ny przez glowice k% wzorca maszyny do
splatania lin, oraz glowice W szczek Sci-
skajacych i umocowuje do rdzenia x liny.
Maszyna przytem tak jest ustawiona, ze
lina przy pelnym obrocie maszyny, ktéry
odpowiada pelnemu skretowi s$ruby za-
mknigtej warstwy, odbywa wieksza droge,
niz wynosi dlugosé skretu poczatkowego
skrecania, Wskutek tego drut ‘profilowy
doznaje, jak wyzej powiedziano, przy
skrecaniu w zamknieta warstwe — zwick-
szenie dlugosci swego skretu, ktére zamie-
nia si¢ w elastyczne odksztalcenie, ktére
usituje dalej skrecaé warstwe.

Celem wumozliwienia subtelniejszego
stopniowania dlugosci skretu poczatkowe-
go skrecania, niz to pozwala podzialtka o-

tworéw 0%, p® sworzni $rubowych w cz¢-
sciach O i P, moga np. osie pary krazkow
N albo Q wspornikéw M i P, przekrecal-
nych wzgledem siebie, rownolegle do sie-
bie by¢ umieszczone w ten sposéb, ze moz-
na je przesuwac i ustawiaé tak, ze nietyl-
ko wzajemne polozenie katowe wspornikow
krazkowych, lecz takze wzajemny odstep
par krazkéw moze by¢ regulowany.

Nalezy zaznaczyé, ze juz jest znane skre-
canie okraglych drutéw przed maszyna do
splatania lin tak, ze w wykoriczonej linie
s3 one praktycznie bez wszelkiego natgze-
nia. W przeciwiedstwie do tego wynalazek
polega na tem, ze druty zamknietej war-
stwy naklada si¢ z pewnem natezeniem
przy skrecaniu, ktére to natezenie usiluje
dalej skreca¢ zamknigta warstwe,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lin drucianych, zna-
mienny tem, ze nieokragle, profilowe dru-
ty poczatkowo skreca sie o tyle, ze to po-
czatkowe skrecanie przy nakladaniu drutu
na dusze cze¢Sciowo si¢ znéw znosi i za-
mienia w elastyczne odksztalcenie, ktore u-
situje dalej skrecaé zamknieta warstwe.

2. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze dlugosé skretu poczatkowego skre-
cania tak si¢ dobiera, ze sila skrecajaca,
powstajaca dzigki cze$ciowemu zniesieniu
go, wigksza jest od. sity skrecajacej, po-
wstajacej w drutach przy nakladaniu dru-
tow profilowych na dusze.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przyrzad do skrecania kazdego po-
szczegblnego drutu sklada sie ze wsporni-
kow krazkowych (M, P), przekrecalnych
wzgledem siebie i przez krazki ktérych (N,
Q) sa prowadzone druty,

4, Lina druciana wykonana podtug spo-
sobu 1, znamienna tem, ze zamknieta war-
stwe liny stanowia nieokraglte, profilowe
druty, skrecone juz przed nalozeniem ich
na dusze w ten sposéb, ze nieokragle druty



posiadaja pewne wewnetrzne natezenia,
ktére usituja dalej skrecaé zamknieta war-
stwe,

5, Lina druciana wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze druty niezamknietych
warstw z poczatkowem skrecaniem sa w
znany sposéb nakladane na dusze (fig.
2, 3).

6. Lina druciana wedlug zastrz, 4, zna-

Fig.1.

mienna tem, Zze zamknieta warstwe stano-
wia druty nieokragle, profilowe z poczatko-
wem skrecaniem i druty okragle bez po-
czatkowego skrecania.

Westfalische Drahtindustrie.
Paul Kintschel.
Zastepca: Inz. M. Zoch.
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Do opisu patentowego Nr 7846,

Ark, 3.

= = 1
o' = =9 1
2 = = m
m © é § m
'@/ - N () P
/o Al NS\
I a;’ a I'_—T '-._'r_ 1 ZS R
i e== I
(o [l E :I|{-l 1€ )
SRR - v
1 “\ DL mz 0 ki
I W W _L i ] oy . o)
AN & e L
=N V' /S
O )
B = =H©
m=NQ7= =

7777
o — | Ny
Chmima| ) - 9% It

¥

o’ p?

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.




	PL7846B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


