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(57)摘要

本实用新型涉及一种菱镁矿熔炼生产电熔

镁砂的上料装置，包括机架、进料斗、上料斗和磨

碎下料机构，所述进料斗的下料口通过相应的下

料管连接到熔炼设备的进料口，所述上料斗套接

于所述进料斗的内部上方，所述上料斗的下料口

处向下密封连接有相应的弧形板；所述磨碎下料

机构包含转动安装于所述定位横板上的驱动轴，

所述驱动轴贯穿所述上料斗后延伸至所述下料

管的出料端，驱动轴于所述弧形板的下方固接有

相应的球形状粉碎锤，所述球形状粉碎锤的上半

部分外表面上设置有诸多相应的破碎凸点，所述

驱动轴于所述球形状粉碎锤的下方固接有相应

的螺旋送料板。本实用新型在不影响下料效率和

生产效率的基础上，能够有效提高产品的品质。
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1.一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置，包括机架、进料斗、上料斗和磨碎下料机

构，其特征在于：所述进料斗固接于所述机架上，所述进料斗的下料口通过相应的下料管连

接到熔炼设备的进料口，所述上料斗套接于所述进料斗的内部上方，且上料斗的进料口向

外翻折并密封焊接到所述进料斗的进料口上，所述上料斗的下料口处向下密封连接有相应

的弧形板；所述机架于所述进料斗的上方横向固接有相应的定位横板，所述磨碎下料机构

包含转动安装于所述定位横板上的驱动轴，所述驱动轴贯穿所述上料斗后延伸至所述下料

管的出料端，驱动轴由装置于所述定位横板上的驱动机构进行驱动，所述驱动轴于所述弧

形板的下方固接有相应的球形状粉碎锤，所述球形状粉碎锤的上半部分外表面上设置有诸

多相应的破碎凸点，所述破碎凸点与所述球形状粉碎锤为一体化结构，所述驱动轴于所述

球形状粉碎锤的下方固接有相应的螺旋送料板。

2.根据权利要求1所述的一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置，其特征在于：所述

机架的外侧倾斜固接有相应的上料绞龙，所述上料绞龙的进料端装置有相应的物料斗，上

料绞龙的出料端连接到所述上料斗的进料端。

3.根据权利要求1所述的一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置，其特征在于：所述

驱动机构包含驱动电机和连接到所述驱动电机上的减速器，所述驱动轴连接到所述减速器

的输出轴。
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一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电熔镁砂生产用上料装置，具体是指一种菱镁矿熔炼生产电

熔镁砂的上料装置。

背景技术

[0002] 镁砂是用以生产耐火材料的主要原料之一，菱镁矿进行熔炼加工后可产出电熔镁

砂。为确保熔炼效果以及确保熔炼能够顺利进行，菱镁矿在进行熔炼加工之前需要通过相

应的破碎机对菱镁矿进行原料破碎。破碎后的菱镁矿通过上料装置加入相应的熔炼炉内进

行熔炼加工。现有的菱镁矿熔炼生产电熔镁砂所采用的上料装置一般只是简单的包含皮带

输送机和下料斗，通过皮带输送机对破碎后的菱镁矿进行运送，使其进入相应的下料斗内，

再通过下料斗将物料导入相应的熔炼炉内进行熔炼加工。菱镁矿破碎后粒径减小了，但是

粒径大小依旧存在较大的差异，少部分较大颗粒的物料进入熔炼炉内进行熔炼加工容易导

致产品的品质受损。为此许多厂家只好在物料进入下料斗之前再进行一次过筛出料，既降

低了生产效率，且增加了生产成本。因此，设计一款能够有效在物料的下料过程中，对物料

进行再次的破碎，在不影响下料效率和生产效率的基础上，能够有效防止大颗粒物料进入

熔炼炉内，有效提高待熔炼物料的颗粒均匀度，从而有效提高产品品质的菱镁矿熔炼生产

电熔镁砂的上料装置是本实用新型的研究目的。

实用新型内容

[0003] 针对上述现有技术存在的问题，本实用新型在于提供一种菱镁矿熔炼生产电熔镁

砂的上料装置，该菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置能够有效解决上述现有技术存在的

问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置，包括机架、进料斗、上料斗和磨碎下料

机构，所述进料斗固接于所述机架上，所述进料斗的下料口通过相应的下料管连接到熔炼

设备的进料口，所述上料斗套接于所述进料斗的内部上方，且上料斗的进料口向外翻折并

密封焊接到所述进料斗的进料口上，所述上料斗的下料口处向下密封连接有相应的弧形

板；所述机架于所述进料斗的上方横向固接有相应的定位横板，所述磨碎下料机构包含转

动安装于所述定位横板上的驱动轴，所述驱动轴贯穿所述上料斗后延伸至所述下料管的出

料端，驱动轴由装置于所述定位横板上的驱动机构进行驱动，所述驱动轴于所述弧形板的

下方固接有相应的球形状粉碎锤，所述球形状粉碎锤的上半部分外表面上设置有诸多相应

的破碎凸点，所述破碎凸点与所述球形状粉碎锤为一体化结构，所述驱动轴于所述球形状

粉碎锤的下方固接有相应的螺旋送料板。

[0006] 所述机架的外侧倾斜固接有相应的上料绞龙，所述上料绞龙的进料端装置有相应

的物料斗，上料绞龙的出料端连接到所述上料斗的进料端。

[0007] 所述驱动机构包含驱动电机和连接到所述驱动电机上的减速器，所述驱动轴连接
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到所述减速器的输出轴。

[0008] 本实用新型的优点：

[0009] 本实用新型的磨碎下料机构包含转动安装于定位横板上的驱动轴，驱动轴贯穿所

述上料斗后延伸至下料管的出料端，驱动轴于所述弧形板的下方固接有相应的球形状粉碎

锤，球形状粉碎锤的上半部分外表面上设置有诸多相应的破碎凸点，驱动轴于所述球形状

粉碎锤的下方固接有相应的螺旋送料板。下料时，驱动机构启动带动驱动轴，即带动球形状

粉碎锤和螺旋送料板进行旋转动作；通过球形状粉碎锤的上半部分与弧形板配合对即将进

入进料斗内的物料进行再次破碎，然后在离心力的作用下，快速将经过再次破碎后的物料

甩入进料斗的内部下方；与此同时，螺旋送料板旋转有效将进入进料斗内部下方的物料快

速导入相应的熔炼设备的进料口。有效在物料的下料过程中，对物料进行再次的破碎，在不

影响下料效率和生产效率的基础上，能够有效防止大颗粒物料进入熔炼炉内，有效提高待

熔炼物料的颗粒均匀度，从而有效提高产品品质。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0011] 为了便于本领域技术人员理解，现将实施例结合附图对本实用新型的结构作进一

步详细描述：

[0012] 参考图1，一种菱镁矿熔炼生产电熔镁砂的上料装置，包括机架1、进料斗2、上料斗

3和磨碎下料机构4，所述进料斗2固接于所述机架1上，所述进料斗2的下料口通过相应的下

料管5连接到熔炼设备(未标识)的进料口，所述上料斗3套接于所述进料斗2的内部上方，且

上料斗3的进料口向外翻折并密封焊接到所述进料斗2的进料口上，所述上料斗3的下料口

处向下密封连接有相应的弧形板6；所述机架1于所述进料斗2的上方横向固接有相应的定

位横板7，所述磨碎下料机构4包含转动安装于所述定位横板7上的驱动轴401，所述驱动轴

401贯穿所述上料斗3后延伸至所述下料管5的出料端，驱动轴401由装置于所述定位横板7

上的驱动机构8进行驱动，所述驱动轴401于所述弧形板6的下方固接有相应的球形状粉碎

锤402，所述球形状粉碎锤402的上半部分外表面上设置有诸多相应的破碎凸点9，所述破碎

凸点9与所述球形状粉碎锤402为一体化结构，所述驱动轴401于所述球形状粉碎锤402的下

方固接有相应的螺旋送料板403。

[0013] 所述机架1的外侧倾斜固接有相应的上料绞龙10，所述上料绞龙10的进料端装置

有相应的物料斗11，上料绞龙10的出料端连接到所述上料斗3的进料端。

[0014] 所述驱动机构8包含驱动电机801和连接到所述驱动电机801上的减速器802，所述

驱动轴401连接到所述减速器802的输出轴。

[0015] 下料时，驱动机构8启动带动驱动轴401，即带动球形状粉碎锤402和螺旋送料板

403进行旋转动作；通过球形状粉碎锤402的上半部分与弧形板6配合对即将进入进料斗3内

的物料进行再次破碎，然后在离心力的作用下，快速将经过再次破碎后的物料甩入进料斗2

的内部下方；与此同时，螺旋送料板403旋转有效将进入进料斗2内部下方的物料快速导入

相应的熔炼设备的进料口。有效在物料的下料过程中，对物料进行再次的破碎，在不影响下

说　明　书 2/3 页

4

CN 209623348 U

4



料效率和生产效率的基础上，能够有效防止大颗粒物料进入熔炼炉内，有效提高待熔炼物

料的颗粒均匀度，从而有效提高产品品质。

[0016] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例，凡依本实用新型申请专利范围所做的均

等变化与修饰，皆应属于本实用新型的涵盖范围。
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图1
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