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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 3月 8日 (2005.3.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス 基 板 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 シ リ カ 前 駆 体 と チ タ ニ ア 前 駆 体 の 混 合 物 を バ ー ナ に 供 給 す る こ と に よ り 、 シ リ カ と チ タ
ニ ア の 粒 子 を 合 成 し 、
　 前 記 バ ー ナ に 対 し て 堆 積 面 を 回 転 さ せ 、 平 行 移 動 さ せ な が ら 、 前 記 粒 子 を 該 堆 積 面 上 に
連 続 的 に 堆 積 さ せ る こ と に よ り 、 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 成 長 さ せ 、
　 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 緻 密 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス に 固 結 し 、 該 固 結 し た
緻 密 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス を 均 質 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス 基 板 に 形 成
す る 、
各 工 程 を 有 し て な る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 堆 積 面 の 平 行 移 動 速 度 を 、 堆 積 中 の 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム と 前 記 バ ー ナ と の 間 の
距 離 を 実 質 的 に 一 定 に 維 持 す る よ う に 調 節 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 緻 密 な ガ ラ ス に 固 結 す る 工 程 が 、 該 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を １



２ ０ ０ か ら １ ９ ０ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 に 加 熱 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 、 固 結 前 に 加 熱 さ れ た ハ ロ ゲ ン 化 物 含 有 雰 囲 気 に 露 出 す る こ
と に よ り 、 該 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 脱 水 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 加 熱 さ れ た ハ ロ ゲ ン 化 物 含 有 雰 囲 気 が 塩 素

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ガ ラ ス が ２ か ら １ ２ 重 量 ％ の チ タ ニ ア を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 低 Ｏ Ｈ 含 有 量 の Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス 基 板 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 シ リ カ 前 駆 体 と チ タ ニ ア 前 駆 体 の 混 合 物 を バ ー ナ に 供 給 す る こ と に よ り 、 シ リ カ と チ タ
ニ ア の 粒 子 を 合 成 し 、
　 前 記 バ ー ナ に 対 し て 堆 積 面 を 回 転 さ せ 、 平 行 移 動 さ せ な が ら 、 前 記 粒 子 を 該 堆 積 面 上 に
連 続 的 に 堆 積 さ せ る こ と に よ り 、 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 成 長 さ せ 、
　 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 加 熱 さ れ た ハ ロ ゲ ン 化 物 含 有 雰 囲 気 に 露 出 す る こ と に よ り 、
該 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 脱 水 し 、
　 前 記 脱 水 さ れ た 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 緻 密 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス に 固 結 し 、
該 固 結 し た 緻 密 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス を 均 質 な Ｅ Ｕ Ｖ リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 ガ ラ ス
基 板 に 形 成 す る 、
各 工 程 を 有 し て な る 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 加 熱 さ れ た ハ ロ ゲ ン 化 物 含 有 雰 囲 気 が 塩 素

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 堆 積 面 の 平 行 移 動 速 度 を 、 堆 積 中 の 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム と 前 記 バ ー ナ と の 間 の
距 離 を 実 質 的 に 一 定 に 維 持 す る よ う に 調 節 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を 緻 密 な ガ ラ ス に 固 結 す る 工 程 が 、 該 多 孔 質 プ リ フ ォ ー ム を １
２ ０ ０ か ら １ ９ ０ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 に 加 熱 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 遠 紫 外 線 リ ソ グ ラ フ ィ ー 用 マ ス ク ブ ラ
ン ク 。
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１

、 、 フ ッ 素 お よ び そ れ ら の 混 合 物 か ら な
る 群 よ り 選 択 さ れ 、 前 記 加 熱 さ れ た ハ ロ ゲ ン 化 物 含 有 雰 囲 気 の 温 度 が ９ ０ ０ か ら １ １ ０ ０
℃ の 範 囲 に あ る ４

、 、 フ ッ 素 お よ び そ れ ら の 混 合 物 か ら な
る 群 よ り 選 択 さ れ る ７

７

７

請 求 項 １ ま た は ７ 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 、
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