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DESCRIPCION
Procedimiento para fijar un componente a un sustrato
La presente invencién se refiere a un procedimiento para fijar un componente en forma de capa a un sustrato.

En la construccién, es necesario fijar un material aislante como componente, especialmente en forma de capa, a las
paredes o techos de los edificios como base. El material aislante se utiliza generalmente como aislamiento térmico
para la pared o el techo del edificio y se fija en el exterior de la pared o el techo. Para ello, se fijan elementos de fijacién
con elementos de colocacién, por ejemplo, clavos, a la pared o al techo. Los elementos de fijacién de plastico
comprenden un vastago hueco y una arandela que, una vez fijada, descansa sobre una cara exterior del aislante,
mientras que el vastago se coloca dentro de un orificio pasante en el aislante. El vastago hueco comprende un fondo
de véastago con un orificio para el elemento de colocacién, de modo que el elemento de fijacion puede fijarse
indirectamente al objeto de fijacién mediante el elemento de colocacién.

Para introducir el elemento de colocacién en el sustrato, se utiliza un dispositivo de colocacién con un elemento de
insercion guiado en un canal de guia y un accionamiento para el elemento de inserciéon. Una cantidad de energia con
la que el elemento de insercién es impulsado por el accionamiento suele estar adaptada al elemento de colocacién, al
elemento de fijacién y al sustrato, de modo que la energia sobrante se disipa al menos en parte en el elemento de
fijacién y/o en el dispositivo de colocacién y el elemento de fijacidén o el dispositivo de colocacién se someten a una
carga mecanica y, en determinadas circunstancias, se dafian.

Del documento DE 699 13 394 T2, se conoce una placa de base para la fijacién de un elemento que presenta una
cavidad receptora para una placa de guia de un clavo. En la cavidad receptora, hay una copa amortiguadora rodeada
por un hueco anular. De esta manera, la placa de guia del clavo debe quedar en la copa y servir de amortiguacién.

Del documento EP 0 628 384 A2, se conoce un procedimiento para colocar elementos de fijacion mediante
herramientas de colocacion, que sirve para fijar placas aislantes a componentes. Un tubo de guia de la herramienta
de colocacién presenta una zona de conexion, que debe generar una fuerza de friccibn més suave para poder realizar
un control de colocacién una vez finalizado el proceso de colocacion.

La tarea de la presente invencién consiste en proporcionar un procedimiento de fijacién en el que se reduzca la carga
mecénica de un elemento de fijacion y/o de un dispositivo de colocacién.

La tarea se resuelve con un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1.
De este modo,

Se reduce la sobrecarga de energia que puede producirse en el clavo dentro del manguito, de manera que se reduce
la carga mecénica de un dispositivo que acciona el elemento de insercién. Preferiblemente, el componente incluye un
material aislante y/o el sustrato es una pared o techo de un edificio.

Una realizacidén ventajosa se caracteriza porque una parte del manguito se empuja a través de la ranura circunferencial
entre la cabeza del clavo y el canal de guia.

Una realizacion ventajosa se caracteriza porque el elemento de insercién comprende un pistén que presenta un
diametro de pistén, siendo el didmetro interior mayor que el didmetro del pistén, de modo que se forma una ranura
circunferencial adicional entre el pistén y el canal de guia, empujandose una parte del manguito hacia dentro de la
ranura circunferencial adicional entre el pistén y el canal de guia.

Una realizacion ventajosa se caracteriza porque el manguito se deforma plasticamente entre el vastago del clavo, el
canal de guia y la cabeza del clavo durante la compresién.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el manguito se deforma plasticamente durante la insercién de una
parte del manguito en la ranura circundante entre la cabeza del clavo y el canal de guia. Preferiblemente, la insercidn
de una parte del manguito en la ranura circunferencial entre la cabeza del clavo y el canal de guia implica una
conformacién masiva, de especial preferencia, una extrusién, del manguito.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el manguito se deforma plasticamente durante la insercién de una
parte del manguito en la ranura circunferencial adicional entre el pistén y el canal de guia. Preferiblemente, la insercién
de una parte del manguito en la ranura circunferencial adicional entre el pistén y el canal de guia implica una
conformacién masiva, de especial preferencia, una extrusién, del manguito.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el manguito se deforma elasticamente durante la insercién de una
parte del manguito en la ranura circunferencial entre la cabeza del clavo y el canal de guia.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el manguito se deforma elasticamente durante la insercién de una
parte del manguito en la ranura circunferencial entre el cabezal del clavo y el canal de guia.
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Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el fondo del vastago presenta un paso para el vastago del clavo.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque se proporciona un dispositivo de colocacién accionado por fuerza,
que presenta el canal de guia, el elemento de insercién y un accionamiento para el elemento de insercién, en donde
el canal de guia sobresale del elemento de insercidén en todas las posiciones del elemento de insercién en la direccién
de insercion.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el manguito estd compuesto esencialmente de un material
preferiblemente termoplastico.

Una realizacién ventajosa se caracteriza porque el clavo, el elemento de inserciéon y/o el canal de guia estan
compuestos esencialmente de un metal o de una aleacién, preferiblemente de acero.

A continuacién, se describen con méas detalle ejemplos de realizaciéon de la invencién con referencia a los dibujos
adjuntos. En ellos:

La Fig. 1 muestra una seccién longitudinal parcial de un elemento de fijaciéon al comienzo de un procedimiento de
fijacién y

La Fig. 2 muestra una seccién longitudinal parcial del elemento de fijacion segun la Fig. 1 al final del procedimiento de
fijacién.

En la Fig. 1, se muestra parcialmente un elemento 10 de fijacién y un clavo 20, asi como un elemento 30 de insercién
y un canal 40 de guia en una seccién longitudinal.

El elemento 10 de fijaciéon presenta una arandela 11 para sujetar un componente no mostrado contra un sustrato
tampoco mostrado, un vastago 12 hueco que sobresale de la arandela 11 con un fondo 13 de vastago y un manguito
15 que sobresale del fondo 13 de vastago. El fondo 13 de vastago presenta un orificio 14 para el clavo 20. El manguito
15, preferiblemente todo el elemento 10 de fijacion, esta compuesto principalmente por un plastico termoplastico.

El clavo 20 consta de un vastago 21 con una punta 22 de clavo y una cabeza 23 de clavo con un didmetro que
sobresale del vastago 21 del clavo. El clavo 20 estd premontado en el orificio 14, de modo que el manguito 15 esta
dispuesto en el vastago 21 del clavo y rodea el vastago 21 del clavo. El clavo 20 estd hecho principalmente de acero.

El elemento 30 de insercidn y el canal 40 de guia también estan hechos principalmente de acero y forman parte de un
dispositivo de colocacién no representado, que también incluye un accionamiento para el elemento de insercion. El
elemento 30 de insercién consta de un pistén con un didmetro de pistdn que es aproximadamente del mismo tamafio
que el didmetro de la cabeza 23 del clavo.

El canal 40 de guia presenta un diametro interior que supera el diametro de la cabeza 23 del clavo y el didmetro del
pistén del elemento 30 de insercién, de modo que, por un lado, se forma una ranura 41 circunferencial entre la cabeza
23 del clavo y el canal 40 de guia, y, por otro lado, se forma otra ranura 42 circunferencial entre el elemento 30 de
insercién y el canal 40 de guia. La ranura 41 circunferencial y/o la ranura 42 circunferencial adicional presentan cada
una un ancho de ranura que preferiblemente esta comprendido entre 0,5 mmy 1,5 mm, por ejemplo, 0,8 mm. El canal
40 de guia sobresale del elemento 30 de insercién en todas las posiciones del elemento de insercién en una direccién
50 de insercidén, de modo que el elemento 10 de fijacién no resulta dafiado por el clavo 20 cuando el clavo se inserta
en el sustrato en la direccién 50 de fijacién.

Al inicio de un procedimiento de fijacidn, el canal 40 de guia se introduce en el vastago 12 hueco hasta que el canal
40 de guia se apoye en el fondo 13 de véastago, de modo que el manguito 15 y la cabeza 23 del clavo quedan
dispuestos en el canal de guia. De este modo, se forma un espacio 43 hueco entre el vastago 21 del clavo, el canal
40 de guia y la cabeza 23 del clavo, en el que se encuentra el manguito 15. En cuanto se acciona el dispositivo de
colocacién (no mostrado), el accionamiento del dispositivo de colocacién impulsa el elemento 30 de insercién a través
del canal 40 de guia hacia la cabeza 23 del clavo para mover el clavo 20 en la direccién 50 de insercién hacia el
sustrato e insertarlo en el sustrato.

En la Fig. 2, se muestran el elemento 10 de fijacién, el clavo 20, el elemento 30 de insercion y el canal 40 de guia al
final del procedimiento de fijacién. Al mover el clavo 20 con la cabeza 23 del clavo hacia el sustrato, el manguito 15 se
comprimid entre el vastago 21 del clavo, el canal 40 de guia y la cabeza 23 del clavo. El manguito 15 se deforma
plasticamente y rellena completamente el espacio 43 hueco entre el vastago 21 del clavo, el canal 40 de guia y la
cabeza 23 del clavo. Ademés, una parte del manguito 15 fue empujada a través de la ranura 41 circunferencial entre
la cabeza 23 del clavo y el canal 40 de guia hacia la otra ranura 42 circunferencial entre el elemento 30 de insercién
y el canal 40 de guia. En este proceso, el manguito 15 también se deformé plasticamente, en particular se extrudié.
Una parte de la deformacién del manguito 15 es una deformacidn elastica, por lo que el manguito 15 con una tensién
previa se apoya desde el exterior en la cabeza 23 del clavo y rodea la cabeza 23 del clavo cuando el elemento 30 de
insercién se extrae del vastago 12 hueco del elemento 10 de fijacion. Esta unién por fuerza y forma puede mejorar en
ciertas circunstancias la calidad de la fijacién.
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La invencién se ha descrito tomando como ejemplo un procedimiento para fijar en especial un material aislante en una
pared o techo de un edificio. Sin embargo, se sefiala que la invencién también es adecuada para otros fines.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para fijar un componente, en particular un aislante, a un sustrato, en particular a una pared o a un
techo de un edificio, en donde el procedimiento comprende:

- puesta a disposicidn un clavo (20) con un vastago (21) de clavo y una cabeza (23), en donde la cabeza (23) del clavo
presenta un diametro de cabeza que sobresale del vastago (21) del clavo,

- puesta a disposicién de un elemento (10) de fijacion, que presenta una arandela (11) para sujetar el componente, un
vastago (12) hueco que sobresale de la arandela con un fondo (13) de véastago, y un manguito (15), en donde el
manguito (15) sobresale del fondo (13) de vastago,

- colocacidn del vastago (21) del clavo en el manguito (15),

- puesta a disposicién de un elemento (30) de insercién y de un canal (40) de guia, en donde el canal (40) de guia
presenta un diametro interior que supera el diametro de la cabeza,

- introduccién del canal (40) de guia en el vastago (12) hueco hasta que el canal (40) de guia se apoye en el fondo
(13) del vastago y la cabeza (23) del clavo y el manguito (15) queden dispuestos en el canal (40) de guia, de modo
que entre la cabeza (23) del clavo y el canal (40) de guia se forme una ranura (41) circunferencial,

- accionamiento del elemento (30) de insercién a través del canal (40) de guia hacia la cabeza (23) del clavo para
mover el clavo (20) hacia el sustrato en una direccién de insercién,

- compresion del manguito (15) entre el vastago (21) del clavo, el canal (40) de guia y la cabeza (23) del clavo mientras
el clavo (20) se desplaza hacia el sustrato, y

- presién de una parte del manguito (15) hacia dentro en la ranura (41) circunferencial entre la cabeza (23) del clavo y
el canal (40) de guia,

- en donde el manguito (15) llena completamente un espacio hueco entre el vastago (21) del clavo, el canal (40) de
guia y la cabeza (23) del clavo durante la compresion entre el vastago (21) del clavo, el canal (40) de guia y la cabeza
(23) del clavo.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, que, ademés, comprende:

- empujar una parte del manguito (15) a través de la ranura (41) circunferencial entre la cabeza (23) del clavo y el
canal (40) de guia.

3. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el elemento (30) de insercién
comprende un pistén que presenta un didmetro de piston, en donde el didmetro interior del canal (40) de guia supera
el diametro del pistén, de modo que se forma otra ranura (42) circunferencial entre el pistén y el canal (40) de guia, en
donde el procedimiento comprende, ademas:

- compresion de una parte del manguito (15) en la ranura (42) circunferencial adicional entre el pistén y el canal (40)
de guia.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) se deforma
plasticamente entre el vastago (21) del clavo, el canal (40) de guia y la cabeza (23) del clavo durante la compresion.

5. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) se deforma
plasticamente durante la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (41) circunferencial entre la cabeza
(23) del clavo y el canal (40) de guia.

6. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 5,

en donde la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (41) circunferencial entre la cabeza (23) del clavo
y el canal (40) de guia comprende una conformacién masiva, en particular una extrusién, del manguito (15).

7. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) se deforma
plasticamente durante la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (42) circunferencial adicional entre
el pistén y el canal (40) de guia.

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 7,

en donde la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (42) circunferencial adicional entre el piston y el
canal (40) de guia incluye una conformacién masiva, en particular una extrusién, del manguito (15).

9. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) se deforma
elasticamente durante la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (41) circunferencial entre la cabeza
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(23) del clavo y el canal (40) de guia.

10. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) se deforma
elasticamente durante la compresién de una parte del manguito (15) en la ranura (42) circunferencial adicional entre
el pistén y el canal (40) de guia.

11. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el fondo (13) del vastago presenta
un orificio (14) para el vastago (21) del clavo.

12. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, que, ademas, comprende:

- puesta a disposiciéon de un dispositivo de colocacién accionado por fuerza que presenta el canal (40) de guia, el
elemento (30) de insercién y un accionamiento para el elemento (30) de insercién, en donde el canal (40) de guia
sobresale del elemento (30) de insercidn en todas las posiciones del elemento (30) de insercién en la direccién de
insercion.

13. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el manguito (15) esta compuesto
esencialmente de un material particularmente termoplastico.

14. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, en donde el clavo (20), el elemento (30) de
insercién y/o el canal (40) de guia estan compuestos esencialmente de un metal o de una aleacién, en particular de
acero.
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Fig. 1
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