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一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装

(57)摘要

一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，它包

括：底板、下连接板、侧板、第I隔板、第II隔板、活

动板、Z型压板、上连接板、导套、导柱、第I销轴，

第II销轴、定位块组件、工件，所述的底板位于焊

接工装的最下方，在底板的上方设有下连接板，

在下连接板的两边分别设有一个侧板，侧板通过

螺栓与下连接板相固定连接，在下连接板上设有

U型孔，用于安装螺栓，与底板相连接；本实用新

型采用专用气动夹紧装置，定位可靠，夹紧方便，

可大大提高生产效率，降低了制造成本，也提高

了产品质量。
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1.一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：它包括底板、下连接板、侧板、第I

隔板、第II隔板、活动板、Z型压板、上连接板、导套、导柱、第I销轴，第II销轴、定位块组件、

工件，所述的底板位于焊接工装的最下方，在底板的上方设有下连接板，在下连接板的两边

分别设有一个侧板，侧板通过螺栓与下连接板相固定连接，在下连接板上设有U型孔，用于

安装螺栓，与底板相连接。

2.根据权利要求1所述的一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：所述的两侧

板中间上方设有上连接板，上连接板与两个侧板采用焊接方式连接。

3.根据权利要求1所述的一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：所述的侧板

面上设有U型凹槽，在两个侧板凹槽的上部均设有一个Z型压板，Z型压板通过第II销轴固定

连接，在两个侧板凹槽的下部设有一个第II隔板，第II隔板与活动板的一头通过第I轴销相

连接，活动板的另一头与Z型压板通过第I销轴相连接。

4.根据权利要求1所述的一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：所述的第II

隔板下方设有第一隔板、第一隔板通过螺栓与两个侧板相连接，在第II隔板面上中间设有

安装孔，用于安装导套，在第I隔板面上中间也设有安装孔，用于安装导柱，在第I隔板上还

设有气缸安装孔，用于安装气缸，通过气缸上、下运动，推动导套和导柱上、下移动，准确保

证Z型压板压紧。

5.根据权利要求1所述的一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：所述的上连

接板上方设有定位块组件，通过螺栓与上连接板相固定连接，在定位块块组件上方设有工

件，工件通过定位销定位，靠Z型压板压紧。
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一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种焊接工装，尤其是涉及一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装。

背景技术

[0002] 钢板弹簧座是汽车后桥总成的重要零件，它通常焊接在后桥焊接总成的上方或下

方，用于安装钢板之用，起缓冲的作用，传统的加工方法是先利用一个孔和一个边定位，然

后通过用手工夹紧方式进行夹紧定位，然后进行焊接，产品质量和尺寸精度难以保证，并且

效率偏低。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是克服现有技术的上述不足而提供一种汽车后桥钢板弹簧座

焊接工装，采用专用气动夹紧装置，定位可靠，夹紧方便，可大大提高生产效率，降低了制造

成本，也提高了产品质量。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：它包

括底板、下连接板、侧板、第I隔板、第II隔板、活动板、Z型压板、上连接板、导套、导柱、第I销

轴，第II销轴、定位块组件、工件，所述的底板位于焊接工装的最下方，在底板的上方设有下

连接板，在下连接板的两边分别设有一个侧板，侧板通过螺栓与下连接板相固定连接，在下

连接板上设有U型孔，用于安装螺栓，与底板相连接。

[0005] 本实用新型的进一步的技术方案是：所述的两侧板中间上方设有上连接板，上连

接板与两个侧板采用焊接方式连接。

[0006] 本实用新型的更进一步的技术方案是：所述的侧板面上设有U型凹槽，在两个侧板

凹槽的上部均设有一个Z型压板，Z型压板通过第II销轴固定连接，在两个侧板凹槽的下部

设有一个第II隔板，第II隔板与活动板的一头通过第I轴销相连接，活动板的另一头与Z型

压板通过第I销轴相连接。

[0007] 本实用新型的再进一步的技术方案是：所述的第II隔板下方设有第I隔板、第I隔

板通过螺栓与两个侧板相连接，在第II隔板面上中间设有安装孔，用于安装导套，在第I隔

板面上中间也设有安装孔，用于安装导柱，在第I隔板上还设有气缸安装孔，用于安装气缸，

通过气缸上、下运动，推动导套和导柱上、下移动，准确保证Z型压板压紧。

[0008] 本实用新型的再进一步的技术方案是：所述的上连接板上方设有定位块组件，通

过螺栓与上连接板相固定连接，在定位块块组件上方设有工件，工件通过定位销定位，靠Z

型压板压紧。

[0009] 本实用新型与现有技术相比具有如下特点：本实用新型提供的一种汽车后桥钢板

弹簧座焊接工装，采用专用气动夹紧装置，定位可靠，夹紧方便，可大大提高生产效率，降低

了制造成本，也提高了产品质量。

[0010] 以下结合附图和具体实施方式对实用新型的详细结构作进一步描述。
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附图说明

[0011] 附图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 附图2为本实用新型的轴测图。

具体实施方式

[0013] 如附图所示：一种汽车后桥钢板弹簧座焊接工装，其特征在于：它包括底板1、下连

接板2、侧板3、第I隔板4、第II隔板5、活动板6、Z型压板7、上连接板8、导套9、导柱10、第I销

轴11，第II销轴12、定位块组件13、工件14，所述的底板1位于焊接工装的最下方，在底板1的

上方设有下连接板2，在下连接板2的两边分别设有一个侧板3，侧板3通过螺栓与下连接板

相固定连接，在下连接板上设有U型孔，用于安装螺栓，与底板相连接。

[0014] 所述的两侧板3中间上方设有上连接板8，上连接板8与两个侧板3采用焊接方式连

接。

[0015] 所述的侧板3面上设有U型凹槽，在两个侧板3凹槽的上部均设有一个Z型压板7，Z

型压板7通过第II销轴12固定连接，在两个侧板35凹槽的下部设有一个第II隔板，第II隔板

5与活动板6的一头通过第I轴销11相连接，活动板6的另一头与Z型压板7通过第I销轴11相

连接。

[0016] 所述的第II隔板5下方设有第I隔板4、第I隔板4通过螺栓与两个侧板3相连接，在

第II隔板5面上中间设有安装孔，用于安装导套9，在第I隔板4面上中间也设有安装孔，用于

安装导柱11，在第I隔板4上还设有气缸安装孔，用于安装气缸，通过气缸上、下运动，推动导

套9和导柱11上、下移动，准确保证Z型压板7压紧。

[0017] 所述的上连接板8上方设有定位块组件13，通过螺栓与上连接板8相固定连接，在

定位块块组件13上方设有工件14，工件14通过定位销定位，靠Z型压板7压紧。
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图 1

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 222429773 U

5



图 2
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