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Wiadomo, iz metoda ctrzymywania ce-

mentu portlandzkiego i gazéw prazalnych
do prcdukeji kwasu siarkowego z anhy-
drytéw w piecu obrotowym bylta stosowa-
na w latach 1916-—1917 w Niemczech bez
dodatniego wyniku. Przyczyna niepowo-
dzenia byla zbyt wysoka cena:anhydry-
tow, wystepujacych zwykle w pokladach
_ glebszych, co uniemozliwialo odbudowe
odkrywkowa, oraz wystepowanie w ga-
zach prazalnych konkretnych ilo§ci COS,
H.S'i CO, mimo zastosowania metody ‘su-
chej przy produkeji cementu. Zanieczy-
szczenia te sa truciznami dla katalizatora
platynowego ' lub wanadowego przy syn-
tezie SOs. Patent nr 23090 dotyczy meto-

RN

dy produkeji cementu portlandzkiego i ga-
z6w prazalnych w piecu obrotowym z gi-
pséw, ktére mozna wydobywaé wielekroé
taniej odkrywkowym systemem odbudowy,
Jednak na skutek zwiekszonej iloSci wody, .
powstajace tutaj zanieczyszczenia szkodli-
we, - a wiec COS, H2S i CO wystepuja w
wiekszych jeszcze ilo§ciach. '
Przy produkeji cementu portlandzkiego
i gazéw prazalnych z anhydrytéw we-
diug patentu niemieckiego nr 740289 na
piecu rusztowym ,,Lurgi”, rezultaty pracy
nie sa rowniez zadowalajace, gdyz klinkier
cementowy przy bokach rusztu jest nie-
wypalony i zawarto§¢ substancji szkodli-
wych w gaza‘ch jest jeszcze zbyt wliell"ka,



-aby umozliwié wytwarzanie kwasu siarko-
' wego  metoda kontaktowa,

7 drugiej strony znane jest, iz gazy nie-
palne, zawierajace dowcilne iloSci
HsS i CO, mozna oczy$cié z tych domie-
szek przez ich .spalenie w temperaturze
700—1000°C \przy dostatecznym nadmia-
rze tlenu (powyzej, 5%). Sposob wediug
wynalazku wytwarzania cementu portlan-
dzkiego i gazéw prazalnych do produkeji
kwasu siarkowego metoda kentaktowa 7
uwodnionych siarczanéw wapnia, glino-
krzemianéw - i substancji redukujacych
polega na zastesowaniu dwoéch oddzielnie
cpalanych piecow obrotewyeh do produk-
cji z gipsow cementlt portlandzkiego i ga-

zo6w prazalnych, pozbawionych trucizn

kontaktu, .

W pierwszym piecu nastepuje cdwod-
nienie szlamu lub maki, zatadowywanych
do pieca, rozklad ghnokrzemlanow i re-
dukcja CaSO;s substancjami redukuJacy—

~mj przez podgrzanie mieszaniny -
roweow do temperatury okolo 700°C, Ga-
zy spalincwe z tego pieca odprowadza sie
do komina, gdyz nie zawieraja one weale
{ub bardzo mato zwiazkéw siarki. Do dru-

giego pieca wprowadza sie goracy pro- -

dukt z pierwszego pieca, ktory podgrzany
do .temperatury 1350 -— 1500°C traci
praktycznie cala siarke w postaci SO: i
tworzy klinkier cementowy. Gazy opusz-
czajace drugi piec w temperaturze okrlo
1000°C mozna -uwolnié od H»=S, COS i CO
po zmieszaniu z powietrzem, w razie po-
trzeby cgrzanym, przez catkowite spalenie
tych domieszek, przy czym ich ciepto nama-
»calne mozna wyzyskaé dewolnie, na przy-
klad do produkecji pary. Sposéb wedlug
wynalazku pozwala na wykorzystanie ta-
nich gipsé6w do produkeji cementu port-
landzkiego i gaz6w prazalnych, nadajacych
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sie do przercbu na kwas siarkowy metoda
konta.ktowa i usuwa wszelkie przeszkody, .
ktére nie pozwalaly procesowi rozkladu
gipsow staé sie gltéwna metoda produkeji
cementu portlandzkiego i kwasu siarko-
wego.
il

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob- jednoczesnego wytwarzania
cementu portlandzkiego i gazéw prazal-
nych do produkecji kwasu siarkowego me-
toda kontaktowa z uwodnionych siarcza-
now wapnia, glinokrzemianéw i substan-
¢ji redukujacych, znamienny tym, ze mie-
szaniny uwodnionych siarczanéw wapnia,
glinokrzemianéw i substancji redukuja-
cych prazy sie kolejno 'w dwoéch piecach
obrctowych, w ktéorych w pierwszym,
ogrzewanym do temperatury okolo 7009C
nastepuje odwodnienie mieszaniny i cze-
Sciowa redukcja siarczanu wapnia, przy

- czym gazy z tego pieca cdprowadza sie dc

komina, w drugim zag§ piecu, do ktérego
dostaje sie goracy produkf z pierwszego
pieca, wypraza' sie w ‘te‘mpera‘turze ~do
1500¢C klinkier cementcwy, przy czym
gazy z tego pieca, zawierajace obok SO
szkodliwe domieszki COS, H2S i CO, dzie-
ki swej wysokiej tempela.tullze, moga byé
latwo puzbawione tych domieszek znana
metcda przez spalenie ich.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze cieplo goracych gazéw z drugiegn
pieca wykorzystuje sie dowolnie, na przy-
ktad do produkeji pary.

+ 3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze wyprazony klinkier cemento-

~ wy chlodzi si¢ wedlug znanych metod, na

przyklad w obrotowym chlodnlku umie-
szczonvm pod piecem.

Edward MaJe\‘S“Ik

N

1




	PL33275B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


