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Wynalazek dotyczy urzadzen do spil-
éniania i folowania toczkow kapeluszy pil-
éniowych i innych wyrobéw z piléni, skla-
dajacych si¢ z kilku osadzonych w ramie
i utozonych jeden nad drugim szeregow
walkéw do folowania; maszyny tego rodza-
ju nazywa sie zazwyczaj wielowatkowemi
(,,Multiroller”).

Obrébka toczkéw kapeluszy pilénio-
wych na maszynach wielowatkowych od-
bywala si¢ zazwyczaj w taki sposob, ze po-
szczegélne przedmioty doprowadzane byly
w pewnem okre$lonem miejscu do toru
watkowego i przebiegaly go przy stalem
ugniataniu oraz wystepowaly wreszcie w
innem miejscu toru watkowego, na czem
koriczyla si¢ narazie obrébka przedmiotu

pilsniowego. Gdy przedmiot mial przebie-
gaé jeden z tych toréw walkowych kilka-
krotnie, co jest niezbedne do dokladnej ob-
robki toczkow kapeluszy piléniowych, wow-
czas przedmiot musial dokonywaé kilka
kolejnych obiegéw, przyczem po kazdym
poszczegélnym obiegu, wzglednie przejsciu
przez tor walkowy, musial byé chwytany
przez robotnka i doprowadzany zpowrotem
do miejsca wejsciowego. Poniewaz poszcze-
golne kawaltki filcu przebiegaja podczas fo-
lowania tory waltkowe szeregiem jeden za
drugim, wspomniany sposéb przenoszenia
toczkéw kapeluszy pilsniowych wymaga
stosunkowo duzego nakladu sit roboczych i
zwigksza wskutek tego koszt produkcji wy-
tworu koricowego.



Urzadzente w‘etﬁttg wynalazku , usuwa
powyzsza‘ wade. W urzgdzeniu tem toczki
kapeluszy p1lsmowych oga przebiegaé to-
ry walkowe tak czesto, jak tego wymaga
gruntowna ich obrébka, iprzyczem praca
reczna ze strony robotnika jest niepotrzeb-
na. '

Wedtug wynalazku cel powyiszy zo-
staje osiagniety w taki sposob, Ze umieszcza
si¢ parami obok siebie maszyny wielowal-
kowe znanej budowy i 1ac2y lje ‘miedzy so-
ba zapomoca tasmy transportowej bez kori-
ca, biegnacej przez krazki. Toczki kapelu-
szy pilsniowych, nakladane na t¢ tasme
transportowa, sa doprowadzane samoczyn-
nie zapomoca urzadzenia transportowego
do obydwu maszyn wielowatkowych w ta-
ki sposob, ze toczki kapeluszy pilsniowych,
doprowadzane do jednej z tych maszyn, po
opuszczeniu jej toru walkowego, przecho-
dza na tor walkowy drugiej maszyny wie-
lowatkowej, stamtgd za$ sa zn6w doprowa-
dzane samoczynnie do pierwszej maszyny.
Drugie urzadzenie transportowe sklada sie
z jednej lub kilku gumowych tasm bez kon-
ca, biegnacych przez oddzielne krazki pro-
wadnicze i przechodzacych przez tory wal-
kowe. Poniewaz toczki kapeluszy pilsnio-
wych s niejednakowej gruboéci, caly u-
ktad transportowy moze si¢ poddawad i jest
zaopatrzony w krazki napinajace, celem u-
mozliwienia latwego przebiegu pracy.

Na rysunku jest przedstawiony schema-
tycznie przyklad wykonania = przedmiotu
wynalazku, a mianowicie, fig. 1 przedsta-
wia calo$é urzadzenia w widoku bocznym,
fig. 2 — przekroj wedlug linji A — B przez
boczne krazki prowadnicze tasm transpor-
towych,

Jak wida¢, urzadzenie sklada si¢ z dwu
maszyn wielowatkowych znanego rodzaju
A i B, ktérych kazdy tor walkowy a i b
sklada sie z dwéch rzedéw watkow do fo-
lowatiia, obracajacych si¢ w kierunku strza-
tek. Obydwie maszyny wielowalkowe sa
zaopatrzone w zwykly sposéb w rozdziela-

cze wody goracej a' i b! oraz w zbiorniki
a® i b* do odplywajacej wody goracej, po-
faczone migdzy sobg otowiana rura u. Ma-
szyny wielowatkowe, ustawione obok siebie
w sposob, uwidoczniony na rysunku, sa za-
opatrzone na wysokosci gornych rzedow
walkow w biegnaca przez rolki prowadni-
cze ¢ i d transportowa tasme bez korca e,
posiadajaca szerokos¢ torow walkowych;
szybkos¢ tej taSmy rowna si¢ szybkosci
watkow do folowania a i b, posmda]a,cyuh
jednakowa ilo$é obrotow. Kierunek ruchu
tasmy transporiowej ,jest zgodny ze wska-
zang Ha rysiinku ‘strzallka, Naped jednego
z dwoch krazkéw c i d odbywa si¢ zapomo-
ca walu napednego sasiedniej maszyny
wielowalkowe;j.

Dwa krazki prowadnicze f i g sa osa-
dzone w statych lozyskach, Przez krazki te
biegnie jedna lub — przy wigkszych tocz-
kach kapeluszy pilsniowych — dwie tasmy
transportowe bez kornca h, i h, z gumowa-
nego piotna zaglowego, w razie potrzeby
ulozone obok siebie, 'l'asmy te biegna przez
osadzony w stalem lozysku krazek pro-
wadniczy f do gornego rzedu waltkéw ma-
szyny A, nastepnie s3 prowadzone wstecz
miedzy dwoma rz¢dami walkow tej maszy-
ny, dalej, przechodzac przez plyte lacza-
ca, umieszczona mi¢dzy maszynami A i B,
sa prowadzone migdzy obydwa rzedy wal-
kow maszyny B, stamtad za$ przy gornej
stronie gornego rzedu walkow maszyny B
do krazka prowadniczego g, osadzonego w
tozysku stalem. Za krazkami prowadnicze-
mi fi g tasmy gumowe sa prowadzone
ku gorze i biegna przez gorne krazki pro-
wadnicze k i l.

Krazki prowadnicze % i [ sa w taki spo-
s6b osadzone na diwigniach katowych m,
n i o, p, ze przez dociskanie ku dolowi
swobodnych ramion m, p dzwigni katowych
zwigksza si¢ odstep krazkéw prowadni-
czych % i I, dzieki czemu mozna zwiekszyé
napre¢zenie gumowanych ta$m transporto-
wych h; naprezenie to zmniejsza sie, gdy



ramiona m i p zostaja uniesione ku gorze.
W tym celu swobodne korice ramion m i
p sa polaczone z taficuchem, zwisajacym
ku dolowi, Zaczepiajac laricuchy wyzej
lub nizej, nastawia si¢ naprezenie tasmy
transportowej h. Aby moéc zmieniaé od-
step taSm gumowych A, w zaleznosci od
wielkosci obrabianych toczkéw, zmienia sie
zapomocy skrecania ramion m i p poloze-
nie krazkow k i [, wskutek czego ta$my gu-
mowe h, wzglednie h, i h, moga pewnie
chwytaé i zabieraé toczki rozmaitych wiel-
kosci. :

Oddzielny naped gumowanych tasm
transportowych A nie jest potrzebny, gdyz
sa one zabierane przez tory walkowe, Mie-
dzy krazkami k i I znajduje sie uklad kraz-
kéw v, dzialajacych whok i utrzymujacych
stale ta§my gumowe w potozeniu réwnole-
glem wzgledem siebie, Potrzebny niekie-
dy podziat taémy na dwie oddzielne gumo-
wane tasmy h, i h, jest wymagany z tego
wzgledu, aby w przypadku obrébki wiek-
szych toczkéw kapeluszy pilsniowych, go-
raca woda mogla, wyplywajac ze zbiorni-
kéw a' i b, dochodzi¢ w obfitej ilosci
przez przestrzeri migdzy temi taSmami do
toczkéw i zwilzaé je dokladnie.

Miedzy obydwoma ostatniemi gérnemi
walkami toru watkowego maszyny B jest
umieszczony walek nagniatajacy r, doci-
skany stale ku dolowi zapomoca jednora-
miennej dZwigni s, przytwierdzonej do ra-
my maszyny oraz ciezaru f. Walek ten stu-
2y do wyzymania przemoczonych toczkéw,
aby nie biegly przez tasme transportowa e
w stanie zbyt wilgotnym.

Sposéb dziatania urzadzenia jest naste-
pujacy. L :
Obrabiane toczki kapeluszy piléniowych
g zostaja nakladane przez robotnika na
gorne pasmo tasmy transportowej e, a na-
stepnie zostaja zabierane w kierunku strzal-
ki ponad gérnym rzedem waltkéw maszyny
wielowatkowej A. Przy koricu gérnego rze-
du watkéw chwytaja je gumowane tasmy

transportowe A i prowadza je ku dotowi,
poczem toczki zostaja w zwykly sposob
ugniatane przez obydwa rzedy watkéw ma-
szyny A. Opuséciwszy tor walkowy a, tas-
my gumowe $lizgaja si¢ po plycie i, do-
prowadzajac przytem toczki kapeluszy
pilsniowych do toru watkowego drugiej
maszyny wielowalkowej B.

Przeszedlszy réwniez tutaj tor watkowy
b, toczki zostaja zabierane ku gérze przez
taémy gumowe h przy koricu tego toru wal-
kowego i poruszaja si¢ w kierunku strzal-
ki z powrotem do ta$émy transportowej e.

Obrabiane juz wiclokrotnie toczki ka-
peluszy piléniowych, doprowadzane zpo-
wrotem do ta§my bez korica e, zostaja zdej-
mowane i umieszczane na stojacym obok
stole do przekladania. Po przelozeniu,
toczki kapeluszy piléniowych przechodza
ponownie przez obydwie maszyny wielo-
watkowe tylekroé, ile tego wymaga prawi-

dlowa obrébka., Gotowe toczki kapeluszy

pilsniowych zdejmuje sie nastepnie z tasmy
transportowej e i zastepuje niefolowanemi.
Gdy toczki kapeluszy pilsniowych sa réw-
nej grubosci, wéwczas nastawia si¢ odpo-
wiednio zapomoca laricuchéw v naprezenie
gumowanych ta$§m transportowych h przez
podnoszenie lub opuszczanie ramion dZwi-
gni mip.

Do obstugi proponowanego urzadzenia
wystarcza jeden, najwyzej*dwéch robotni-
kéw. Wydajno§é urzadzenia jest przytem
taka sama, jaka byla uprzednio bez zasto-
sowania tego urzadzenia przy znacznie licz-
niejszej obstudze. Dzialanie jego jest przy-
tem w stosunku do znanych urzadzerd u-
lepszone pod tym wzgledem, ze toczki ka-
peluszy piléniowych sa bez przerwy zwil-
2ane i podlegaja wskutek tego dzialaniu
znacznie wyzszej temperatury niz dotych-
czas. Toczki kapeluszy pil$niowych moga
réwniez przechodzié przez obydwie ma-
szyny wielowalkowe dwukrotnie i czesciej,
nieruszane przez obstugujacego.

Opisane powyzej urzadzenie przedsta-



wia jedynie przyklad wykonania przedmio-
tu wynalazku i wszystkie urzadzenia, urze-
czywistniajace mys$l przewodnia wwnalaz-
ku, a mianowicie, polaczenie dwéch maszyn
wielowatkowych zapomoca urzadzenia
transportowego, celem zaoszczedzenia sil
roboczych, nie wychodzac poza granice
wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do spiléniania i folowa-
nia, zwlaszcza toczkéw kapeluszy pilénio-
wych, zapomoca dwéch toréw waltkowych
(maszyn wielowatkowych), utworzonych z
szeregbw waltkéw znajdujacych sie jeden
nad drugim, znam'enne tem, ze dwie ulo-
zone obok siebie maszyny wielowatkowe
(A i B} sa miedzy soba polaczore nrzadze-
niem transportowem (e, h), ktére prowadzi
toczki kapeluszy pilsniowych (g), dopro-
wadzone do jednei z maszyn wielowalko-
wych (A), po opuszczeniu przez nie toru
walkowego (a) tej maszyny, do toru
waltkowego (b) drugiej maszyny (B), stad
za$ zpowrotem do pierwszej massyny wie-
lowatkowej (A), dzieki cremu toczki ka-
peluszy piléniowych opisu’a samoczynnie
obieg, powtarzajacy sie bez przerwy do-
wolng ilo§¢ razy, przyczem w razie po-
trzeby sa na urzadzeniu transportowem (¢)
przekfadane lub z niego zdejmowane i za-
stepowane jeszcze nieobrabianemi.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze miedzy torami watkowemi
(a i b) maszyn wielowatkowych (A i B)
fest umieszczona ta$éma transportowa bez
korica fe). posiadajaca szeroko§é toréw
waltkowych (a i b) i biegnaca przez krazki
prowadnicze (¢, d}, umieszczone nierucho-
mo na ramie maszyny, z ktéryck jeden (c
fub d) jest napedzany przez wal napedo-
wy sasiedniej maszyny wielowalkowej z ta-

ka sama szybkoscia obwodowa, jak tory
walkowe (e i b).
3. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, zna-

mienne tem, ze sktadajaca sie z dwéch
tasm gumowych (h, i h,) ta§ma transpor-

towa bez korica (h) przechodzi od miejsca
wejsciowego (e) na tor walkowy miedzy o-
bydwoma rzedami watkéw (a) jednej ma-
szyny wielowatkowej (A) ponad ulozonym
miedzy dwiema maszynami wielowatkowe-
mi stolem (i), dalej miedzy obydwoma
rzedami walkéow (b) drugiej maszyny wie-
lowatkowej (B), nastepnie pod goérnym
rzedem walkéw maszyny (B) dalej przez
rolki prowadnicze (g, I, k i ) i wreszcie
zostaje doprowadzona zpowrotem ponad
gornym rzedem watkéw maszyny (4) do
miejsca wejScowego toru walkowege tej
maszyny.

4, Urzadzenie wedlug zastrz, 2 i 3, zna-
mienne tem, ze dwa dolne krazki prowad-
nicze (g i f) sa umieszczone na ramie ma-
szyny, za$§ obydwa gorne krazki (I i k) sa
przymocowane na jednym koricu dZwigni
katowych (o, p wzglednie m, n), osadzo-
nych obrotowo na ramie maszyny w taki
sposéb, zZe mozna zmieniaé odstep obydwu
gérnych krazkéw (I, k) przez podnoszenie
tub opuszczanie swobodnych ramion (p,
m) tych dZzwigni katowych.

5. Urzadzenie wedlug zastrz 2—4, zna-
mienne tem, Ze dla zmiany odstepu oby-
dwu ta¢m gumowych (k, i h,) mozna zmie-
niaé réwnolegle potozenie osi obrotu gér-
rych krazkéw prowadniczych (I i k) przez
skrecanie dZwigni katowych (p  m) whbok.

6. Urzadzenie wedlug =zastrz. 2 — 5,
znamienne tem, Ze do wyZymamia przemo-
czonych toczkéw kapeluszy pil§niowych
stuzy watek wygniatajacy (1), umieszczony
pa dzwigni (s), osadzonej cbrotowo na ra-
mie maszyny, ktéry to walek jest stale
przyciskany zapomoca ciezaru (), przy-
mocowanego do dZwigni (=), ku dolowi po-
nad ta§mami gumowemi (h wzglednie h, i
h.) pomiedzy dwoma ostatniemi walkami
gornego rzedu jednej z obydwu maszyn
wielowalkowych, sasiadijacemi z taéma
transportows fe).

Carl Rehfus - Obertinder jr.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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