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Relatério Descritivo da Patente de Invengdao para
"SUPORTE DE LANGA".
[001] A presente invenc¢ao refere-se a um suporte de langa, parti-
cularmente para tubos de langa utilizados na industria de ferro e ago,
em particular, com uma cabec¢a de fechamento que possui uma parte
de fixagdo e uma parte de fechamento que pode ser deslizada sobre a
mesma, a parte de fechamento sendo designada para uma luva de
vedagao que fecha e assim lacra o tubo da langa introduzido, o que
pode ser influenciado sobre a parte de fixacdo. Tal suporte de langa
também pode possuir um dispositivo de seguranga de queima de re-
torno, por exemplo, com um metal sinterizado ou um elemento térmico
e/ou com uma valvula sem retorno localizada a jusante.
[002] Suportes de langa com uma cabega de fechamento, em
particular, estas encaixadas com o dispositivo de seguranga sem re-
torno de escéria ou dispositivo de seguranga de retorno de queima
servem para manter de forma segura um tubo de langa necessario, por
exemplo, para refinar ou separar/queimar ou derreter ou soprar. Os
ditos dispositivos de seguranga, por outro lado, servem, por exemplo,
para impedir a escéria de retornar para a entrada de oxigénio quando
0 processo de explosao é completado ou interrompido.
[003] De acordo com a DE 23 27 595C, um disco de metal sinte-
rizado permeavel ao gas, o qual impede o retorno da escéria, € dispos-
to logo antes da mangueira de oxigénio. Esta barreira mecanica para o
retorno de escéria nem sempre atende aos requerimentos, particular-
mente se altos volumes de oxigénio tiverem que fluir, devido ao fato de
que entdo, um disco de metal sinterizado leva a dificuldades. A dispo-
sicdo de valvula a montante também executa um tipo de fung¢do de im-
pedimento de retorno de escoria, fechando quando a gaxeta disposta
acima tiver queimado devido a escéria retornando.

[004] Um dispositivo de seguranga sem retorno consistindo em
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esferas de valvula que podem ser deslocadas em relagdo uma a outra
€ conhecido a partir da DE 24 47 723 B por meio do qual uma esfera
de valvula é pressionada dentro da superficie de vedagao por meio de
um dispositivo de seguranga que derrete quando ele entra em contato
com a escoria para impedir o fluxo da escoéria e, a0 mesmo tempo,
também para impedir o fluxo adicional do oxigénio.

[005] O tubo de langa inserido no suporte de lan¢a € mantido por
uma cabeca de fechamento com uma pinga disposta no mesmo. O
efeito dos dentes da pinga € manter o tubo de langa inserido no supor-
te de langa. Uma luva de vedacao é disposta atras desta pinca e € afe-
tada pelo tubo inserido e deformada de modo que ela fica em contato
préximo com o exterior do tubo de langa.

[006] Este contato préximo devido a deformagéo da luva de ve-
dagao tem a desvantagem inicial de que a luva de vedacao pode gru-
dar no tubo de lang¢a, de modo que o restante do tubo de langa somen-
te pode ser removido com dificuldade ou pela remoc¢ao da luva de ve-
dagado quando a pinga € aberta. Este problema e a configuracéo parti-
cular da pinga tém a desvantagem de que o didmetro do respectivo
suporte de langa deve ser muito precisamente combinado com o dia-
metro dos tubos de langa para ser inserido e seguro.

[007] Atualmente, estdo em uso suportes de langa que podem
aceitar e de forma firme segurar tubos de qualidade ou tamanho espe-
cial e existem outros que podem aceitar tubos de langa métricos. So-
mente sdo possiveis tolerancias muito reduzidas devido ao movimento
da pinga e em ultima analise também da luva de vedacao, normalmen-
te na faixa de cerca de 0,2 mm. Desde que estes tubos de langa sdo
consumiveis, os negociantes ultimamente sdo forgados a comprar os
mesmos tanto para didmetros de tubo de qualidade e tamanho especi-
al como métricos, causando problemas para a forga de trabalho, devi-

do ao fato de que eles normalmente dependem dos suportes de langa
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gue somente aceitam alguns didmetros de tubo. Isto significa que dano
ou acidentes ocorrem repetidamente, devido ao fato de que os com-
ponentes do suporte de lanca que s&o cruciais para fixar e vedar séao
danificados durante a operagédo por um tubo que possui um didmetro
que é muito maior ou muito menor, tornando o suporte de lanca inutili-
zavel.

[008] Desde que estes tubos de langa introduzem oxigénio no
material derretido e normalmente tém que ser curvados ou curvos para
este propdsito, o ago derretido pode pér em perigo os operadores, par-
ticularmente se os tubos de langa escaparem ou se outros problemas
ocorrerem. Mesmo se os operadores estiverem protegidos por roupa
de protecdo e capacetes, a protecdo contra o aco derretido € inade-
quada, de modo que ferimentos e efeitos prejudicais podem ocorrer
repetidamente.

[009] Portanto, a invengcdo é baseada na tarefa de criar um su-
porte de lanca que seja seguro de operar a facil de manipular para tu-
bos de lan¢a simultaneamente possuindo tantas dimensdes quantas
possiveis.

[0010] O problema é resolvido de acordo com a invenc¢ao pelo fato
de que a parte de fixacdo é proporcionada com um bisel dianteiro no
qual pelo menos um elemento de pressido, em particular, varios ele-
mentos de pressao distribuidos ao redor da circunferéncia, em particu-
lar, onde em dois elementos de pressao que ndo estdo conectados um
com o outro podem ser deslocados em angulos retos em relacéo ao
eixo geometrico longitudinal do tubo de langa introduzido, os quais po-
dem todos ser influenciados simultaneamente sobre a parte de fecha-
mento que possui um bisel de pressao, em particular, por um movi-
mento da parte de fechamento sobre a parte de fixagédo, por exemplo,
através do giro ou deslizamento, de modo que elementos de pressao

podem ser pressionados para o interior em uma dire¢ao radial.
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[0011] Utilizando um suporte de langa projetado de tal modo, pri-
meiro de tudo, é possivel segurar o tubo de langa inserido de forma
precisa e de forma segura quando operando a cabeca de fechamento
ou particularmente a parte de fechamento que € empurrada sobre a
parte de fixacdo, em particular, de forma nao rotativa, pelo fato de que
ela é fixa no local através dos elementos de pressao, em particular, em
uma seérie de localizagbes, cujo numero é o numero dos elementos de
presséo. Isto garante que uma vez que o tubo de langa é inserido, ele
somente pode ser removido através da operacao deliberada da parte
de fechamento.

[0012] O tubo de langa é de forma segura mantido através de toda
a série de operacgbes, a luva de vedagao sendo protegida contra a co-
lagem por medidas opcionais descritas abaixo e ela prépria possuindo
um diametro que permite o uso dos tubos de langa com diferentes di-
ametros. A area coberta pelos diferentes didmetros de tubo de langa é
restrita pelo bisel dianteiro e pela parte de fechamento de forma cor-
respondente projetada, por meio do que uma redugdo consideravel
nos tamanhos do suporte de langa é possivel. A faixa de tolerancia é
aumentada para aproximadamente 0,5 até 3,00 mm pelo projeto de
acordo com a invengao, dependendo da estrutura do suporte de langa.
Deste modo, o numero de tubos de langa atualmente em uso, para os
quais anteriormente varios suportes de langa, feitos sob medida para
as respectivas dimensdes, eram necessarios, pode ser reduzido para
seis ou sete. Isto se tornou possivel devido aos elementos de pressao
gue podem ser deslocados atuarem e terem efeito assim que os tubos
de lanca dos tamanhos pretendidos para o respectivo suporte de langa
sao inseridos, ao mesmo tempo em que a fixacdo de um tubo de langa
com uma circunferéncia externa menor ainda permanece possivel de-
vido aos elementos de pressao que podem ser deslocados somente

terem efeito apés um caminho de deslocamento correspondente e fi-
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xacao do tubo de langa no local.

[0013] Uma concretizacdo conveniente proporciona elementos de
pressdo sendo formados de modo a pelo menos principalmente exer-
cerem uma pressao de carga puntiforme ou linear sobre o tubo de lan-
¢a introduzido. Assim, sao utilizados os elementos de pressao que nao
exercem pressao através da superficie do tubo de langa, mas punti-
forme ou de forma linear, de modo que uma pressao ou pressao de
carga maior, mais direcionada, pode ser gerada. O projeto pode ser
selecionado, neste caso, de um modo tal que os elementos de pressao
causam deformacgao elastica ou plastica local na superficie periférica
do tubo de langa, por meio do que ndo somente uma conexao de for-
ca/travamento ou uma conexao de fricgdo dos elementos de pressao
pode ser obtida através da deformagdo, mas também uma conexao
por travamento de forma.

[0014] E preferivel utilizar pinos cilindricos, por exemplo, como
elementos de pressdo com pelo menos um lado possuindo uma ex-
tremidade apontada, do tipo cortante ou esférica, ou esferas.

[0015] Uma concretizagédo particularmente importante proporciona
os elementos de pressao sendo formados como esferas, de modo que
a pressdo de carga puntiforme mencionada acima pode ser gerada,
em particular, por meio do que os tubos de langa normalmente consis-
tindo em ago Tomas, por exemplo, ST 37, enquanto as esferas sdo
fabricadas de um material endurecido, assim garantindo uma longa
vida util.

[0016] Particularmente, a fixagdo nivelada e segura dos tubos de
langa no suporte de lanca € proporcionada se pelo menos trés esferas
forem igualmente distribuidas ao redor da circunferéncia, guiadas no
bisel dianteiro da parte de fixagao. Existem furos apropriados presen-
tes no bisel dianteiro através dos quais as respectivas esferas podem

ser pressionadas sobre a superficie do tubo de langa pela parte de fe-
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chamento empurrada ou deslocada. Para este propdésito, a parte de
fechamento possui, como mencionada acima, um bisel de pressio cor-
respondente que se estende de forma uniforme, garantindo que pelo
menos uma esfera, mas de preferéncia todas as esferas, possam ser
movidas em dire¢do ao tubo de langa inserido em seus furos simulta-
neamente, para segurar o tubo de langa inserido de forma segura e
para fixar o mesmo permanentemente no local. Os ditos furos podem
ser projetados de um modo tal que cada um deles possua uma area
interna livre na qual a esfera pode ser movida livremente onde pelo
menos uma area de abertura do furo apontando em dire¢do a um tubo
de langa ou em dire¢do ao interior da parte de fixagdo, possui uma
projecao apontando em dire¢ao ao furo, por exemplo, um colar perifé-
rico saliente, o que reduz o didmetro do furo em sua area de abertura
até uma dimensao menor do que o didmetro da esfera, de modo que a
esfera fica muito firmemente localizada na parte de fixagdo. Uma pro-
jecao ou colar atuando de forma similar também pode ser formado na
abertura do bisel dianteiro. Assim, uma parte de fixacdo pode formar
um compartimento de esfera no qual as esferas possuem uma liberda-
de de movimento restrita. Tal projecao, por exemplo, também pode ter
sido criada durante a fabricacdo da parte de fixacdo apés a insergao
das esferas através de deformacgéo plastica local.

[0017] Ja foi citado acima que para esta invengdo, em uma con-
cretizacao possivel, € possivel dispensar a deformacao no sentido do
comprimento da luva de vedagdo para impedir a mesma de grudar.
Para fazer isto, é feito uso de uma luva de vedagdo com um didmetro
maior do que os tubos de lan¢a a serem utilizados, a parte de fixagéo
de acordo com a invengao nesta concretizagao possuindo uma cunha
que pode ser inserida entre a parede externa da luva de vedacao e o
invélucro protetor envolvente. A dita cunha atua sobre a luva de veda-

¢ao e garante que a ultima esteja em contato suficientemente préximo
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com a parede externa do tubo de langa, garantindo uma vedagao se-
gura. Se a parte de fixagdo e a sua cunha forem retiradas durante a
liberacao, a luva de vedacgao sera aliviada, pode retornar o seu formato
e separar do resto do tubo de langa, de modo que o tubo de langa po-
de ser removido do suporte de lanca facilmente. A luva de vedagao
nao é mais deformada em seu eixo geométrico longitudinal, mas é
empurrada pela cunha de um modo direcionado sobre o tubo de langa
a ser seguro e vedado, em particular, pelo menos principalmente em
uma diregao radial.

[0018] O deslocamento da parte de fechamento sobre a parte de
fixacdo intencionalmente acontece pela parte de fechamento da cabe-
ca de fechamento possuindo uma luva de fechamento que envolve a
parte de fechamento e que pode ser deslocada na rosca externa do
invélucro protetor e € encaixada com um mancal de esfera localizado
entre a parede frontal da parte lateral e a parede de fechamento da
luva de fechamento. O mancal de esfera localizado entre a luva de fe-
chamento e a parte de fechamento reduz a friccdo surgindo do movi-
mento da parte de fechamento. Assim, através do uso de somente
pouca forca, € possivel de forma apropriada empurrar a parte de fe-
chamento sobre a parte de fixacéo e influenciar os elementos de pres-
sao, particularmente, as esferas, e pressionar as mesmas contra a pa-
rede do tubo.

[0019] Este processo acontece simplesmente por girar a luva de
fechamento, o que pode ser adicionalmente facilitado pelas superficies
de contato tornadas asperas ou similares. O tubo de langa deve ser
inserido profundo o suficiente dentro do suporte de langa, isto &, atra-
vés da luva de vedagao, em particular, reto até o batente. De modo a
particularmente garantir que isto ocorra, € possivel proporcionar uma
valvula de controle que obstrui o fluxo de gas entre a luva de vedagao

e o dispositivo de seguranga de retorno de queima, com um batente do
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tubo de langa e uma valvula sem retorno no outro lado do dispositivo
de seguranga de retorno de queima em um invélucro protetor que po-
de ser atuado pelo fluxo de gas ou pode responder ao mesmo. Portan-
to, a operagdo nao pode comecgar quando o tubo de langa tiver sido
inserido no suporte de langca até que ele tenha sido inserido longe o
suficiente e a valvula de controle tenha liberado a linha. O fluxo de
gas, em particular, o fluxo de oxigénio, é livre para fluir, 0 que abre a
valvula sem retorno de modo que agora o fluxo de gas ou o fluxo de
oxigénio pode fluir por todo o invélucro protetor do suporte de langa e
entao através do tubo de lanca.

[0020] De modo a tornar possivel instalar e manter as pegas a ju-
sante do préprio suporte de langa separadamente, a invengdo, em
uma concretizagdo adicional preferida, também proporciona um corpo
de segurancga (dispositivo de seguranca de retorno de queima) a ficar
localizado na direcdo do fluxo @ montante do suporte de langa que po-
de incluir uma valvula sem retorno, um dispositivo de seguranga térmi-
co e uma valvula de controle. O corpo de seguranga pode ser uma pe-
¢a unica com o suporte de langa ou aparafusado junto com o mesmo
como uma parte separada.

[0021] Ja foi dito acima que o nimero de tamanhos requeridos po-
de ser reduzido de forma consideravel pelo suporte de lanca de acordo
com a invencao. De acordo com a invengéo, é feita provisdo em uma
concretizacao adicional possivel que a parte de fixacado, a parte de fe-
chamento e a luva de vedagao sejam formadas possuindo tolerancias
de tubo de 3 até 4 mm para dimensdes de grupo que acomodam tanto
tubos meétricos como de qualidade e tamanhos especiais. Isto torna
possivel, como ja mencionado acima, cobrir os requerimentos atraveés
do uso de cerca de sete ou menos tamanhos de suporte, a0 mesmo
tempo em que simultaneamente muito mais do que 15 tais tamanhos

de suporte tém que ser considerados de modo a tornar possivel a ope-
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ragao do suporte de langa amplamente confiavel.

[0022] E importante executar a manutencdo em cada tipo de su-
porte de langa, mas também normalmente legalmente prescrito em
relagdo a areas seguras. Outro aspecto da invengéo faz provisao para
permitir que intervalos de servigco sejam observados exatamente e
também garantir a operagao correta onde existem alteragdes no pes-
soal operacional pelo fato de que cada tipo de suporte de lan¢a, em
particular, estes de acordo com a invengao, € encaixado com um chip
adequado para armazenar dados, por exemplo, um chip RFID. Por
exemplo, no caso de um projeto de parte unica, um chip adequado pa-
ra armazenar dados pode ser determinado para o fechamento parcial
para o pistdo do fechamento para a valvula sem retorno ou, em um
projeto com multiplas partes, um chip determinado para cada involucro
protetor. Este chip de preferéncia é projetado de um modo tal ou para
proporcionar informacdo de um modo tal que esta informacédo possa
ser recuperada quando requerido de modo, entre outras coisas, a se
estar apto a acessar tanto o tipo de construgado a primeira vez que ela
foi utilizada bem como o nimero total de horas de operagéo até agora.
[0023] Chips conhecidos normalmente ndo sao utilizaveis em tra-
balhos de fundicdo e em trabalhos com ago devido as altas temperatu-
ras envolvidas, mas também devido as outras influéncias desagrada-
veis que surgem. De modo a também garantir o seu uso nestas areas,
a invencao também faz provisdo em relacdo a uma concretizacido adi-
cional onde o chip € contido em um invélucro de metal, o qual possui
uma rosca na lateral, que é, em particular, um invélucro de metal com
uma rosca externa, a qual corresponde a rosca interna de um furo lo-
calizado em um invélucro parcial ou em um invélucro protetor. Este
invélucro, o qual é protegido de influéncias externas, também pode
ainda ser alojado de um modo importante de uma tal maneira que ele

possa ser tanto lido de forma segura como também praticamente nao
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negativamente afetado por influéncias externas. O aparafusamento de
um chip em um furo apropriado ndo toma tempo e permite que se loca-
lize o chip onde quer que ele possa ser mais bem lido e onde ele pos-
sa ser melhor ou mais seguramente acomodado. O chip também pode
ser substituido.

[0024] De modo a evitar que os dados armazenados no chip se
tornem néo legiveis devido as influéncias externas ou a uma situagao,
por exemplo, onde ele ndao pode ser recuperado, a invengao faz provi-
sdo em uma concretizagao preferida adicional para que o chip seja en-
caixado com um transponder livre de bateria que pode ser endereca-
do e ativado através do equipamento de leitura. Este transponder é
encaixado com uma antena apropriada e garante que a energia reque-
rida possa ser proporcionada pelo dispositivo de leitura de modo que
os dados e as informacdes salvas possam ser recuperados e avalia-
dos através do dispositivo de leitura ou do equipamento de leitura.
[0025] A identificacdo do chip é simplificada em uma concretizacao
preferida adicional por apropriadamente marcar o invélucro de metal
com o transponder em seu lado visivel por meio do que também existe
de forma conveniente um entalhe presente sobre o qual o aparafusa-
mento do invélucro de metal no furo associado se torna mais facil. A
marcacdo no lado visivel torna mais facil para o usuario encontrar o
chip, ativar o transponder e recuperar os respectivos dados.

[0026] Cada tipo de suporte de langa deve ser entregue sem graxa
para os trabalhos de fundi¢do ou trabalhos com aco. Entretanto, existe
um problema pelo fato de que a graxa encontra o seu caminho sobre o
invélucro do suporte de langa apds tempos de operacao relativamente
curtos através de luvas utilizadas pelo pessoal operacional ou através
de outras influéncias. Portanto, existe um risco associado com a pos-
sibilidade de graxa ou de outros componentes tenderem a inflamar, o

que poderia pér em risco a forga de trabalho.
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[0027] De acordo com outro aspecto da invengéo, isto é de forma
eficaz impedido para todos os tipos de suportes de langa, particular-
mente, também para estes fabricados de acordo com a invencéo (in-
vengdes) mencionadas acima, pelo fato de que o seu invélucro, em
particular, o invélucro protetor e também o fechamento parcial, bem
como o anel de giro, possuem um nanorevestimento continuo. A provi-
sdo deste nanorevestimento garante que quaisquer componentes de
substancia prejudicial ou componentes de graxa retrospectivamente
ocorrendo chegando a superficie do respectivo invélucro protetor do
suporte de langa nao possam se acomodar ou anexar. Eles sao sim-
plesmente repelidos e, portanto, isto garante que o suporte de langa
sempre permanega livre de tais componentes de substancia prejudicial
ou se mantenha livre.

[0028] De acordo com uma concretizagdo adicional importante, é
feita a provisdo de que o nanorevestimento também possa ser aplica-
do para cobrir as superficies tornadas asperas, por exemplo, vapor
depositado, o vapor depositando garante que um nanorevestimento
adequadamente espesso cubra todas as areas a serem protegidas.
Apesar de existirem mais custos envolvidos na aplicagdo do nanore-
vestimento, o efeito obtido é muito significativo e também &, em parti-
cular, uma etapa garantindo maior seguranca.

[0029] A aplicagdo segura do nanorevestimento nos suportes de
langa convencionais ou nestes descritos neste documento de acordo
com esta invencao e a fixacdo permanente dos mesmos podem ser
obtidas, de preferéncia, de acordo com a invengao, por garantir que as
superficies de apoio e toda a superficie do suporte de lan¢a, em parti-
cular, do invélucro protetor, do fechamento parcial e do anel de girar,
sejam totalmente limpas antes do depdsito por vapor, de preferéncia
através do uso de equipamento de limpeza por ultrassom. O nanore-

vestimento € aplicado junto a uma superficie limpa apds a limpeza
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apropriada, de modo que um suporte de langa protegido como um todo
pode se tornar disponivel.

[0030] Protecédo adicional para o dispositivo de seguranga de re-
torno de queima proporcionado, € obtida de acordo com a invengao
em uma concretizacdo adicional pelo fato de que o dispositivo de se-
guranga de retorno de queima ou o dispositivo de seguranga sem re-
torno de escéria possui um disco de valvula localizado a montante dos
mesmos, o0 qual é formado para ser movido com o tubo de langa intro-
duzido contra a forgca de uma mola. Este disco de valvula representa
segurancga adicional que pode ser vantajosa em areas de operagao
particularmente dificeis.

[0031] Ja foi citado acima que o suporte de lan¢ga em sua concreti-
zagao preferida somente pode ser colocado em operagao se o tubo de
lancga tiver sido introduzido o mais distante possivel dentro do suporte
de langa. A valvula de controle é entdo aberta ao mesmo tempo em
que a introducgao suficiente do tubo de lanca tiver ocorrido, o que pode
particularmente garantir que o batente do tubo de langa seja determi-
nado para uma luva de impacto que afunila para o interior no meio e
novamente alarga até a valvula de controle para afetar a ultima. Esta
forma especial oferece a possibilidade de projetar o batente do tubo de
langca como sendo adequadamente estavel, também para tubos com
diferentes didmetros e, portanto, garantir que ele seja sempre movido
de um modo tal que a valvula de controle localizada atras do mesmo
se abra ou também seja fechada em relagdo a um movimento na dire-
¢ao oposta. A abertura excessivamente ampla desta valvula de contro-
le através do movimento excessivamente grande da luva de impacto é
impedida pelo fato de que a luva de impacto é localizada e projetada
para ser mével quando inserindo o tubo de langa contra um batente de
seguranga para o involucro protetor. A posi¢céo ideal, a qual pode ser

reconhecida como tal pelo usuario, € obtida quando alcancando o ba-
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tente de seguranga de modo que o usuario ndo precisa continuar a
tentar empurrar o tubo de lanca para dentro do suporte de langa.
Mesmo se ele tentasse fazer isto, o batente de seguranga garante que
nao possa ocorrer dano para o batente do tubo de langa com a luva de
impacto.

[0032] A invengao é particularmente caracterizada pela criagao de
um suporte de langa que pode ser utilizado tanto nas industrias de fer-
ro como de ago, sem qualquer perigo potencial desnecessario para os
operadores através da ma manipulagao ou operagcao do suporte de
langa, ou devido a diametros inadmissiveis de tubos de langa. Primei-
ramente, o tubo de langa inserido no suporte de langa é fixado de for-
ma ideal no mesmo, simultaneamente garantindo que o tubo de langa
seja sempre inserido o bastante dentro do suporte de langa durante a
operagao, ou seja, até o batente. Na concretizacao preferida, quando o
batente é alcangado, ou logo antes disto, durante o fechamento, a val-
vula sem retorno bloqueando o influxo de gas é aberta e o gas pode
fluir através do suporte de langa para dentro do tubo de lanca anteri-
ormente mantido no tubo de langa lacrado.

[0033] A vedacao necessaria do tubo de langa nao mais acontece
na concretizagdo preferida por meio de uma luva de vedagao defor-
mada longitudinalmente, mas pela luva de vedagdo sendo pressionada
uniformemente e seguramente contra o respectivo tubo de langa por
uma cunha, em particular, uma cunha que esta localizada na extremi-
dade interna da parte de fixagdo. Esta cunha pode ser projetada como
uma extremidade de tubo que possui uma espessura de parede que
se reduz, em particular, na extremidade interna da parte de fixacao, a
qual possui um diametro maior do que a area que pode ser livremente
passada para o tubo de langa, em particular, de um modo tal que o
seu diametro externo seja igual ou maior do que o diametro externo da

luva de vedacéo. Isto oferece a possibilidade de utilizar luvas de veda-
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¢ao com um didmetro maior do que o didmetro externo dos tubos de
langa. O projeto importante da cabega de fechamento com os elemen-
tos de pressao, em particular, na forma de esferas que podem ser des-
locadas em angulos retos em relagdo ao eixo geométrico longitudinal,
principalmente garante a aplicacao puntiforme da presséo de carga e
assim, a fixacéo ideal dos tubos de langa dentro do suporte de langa.
Isto garante que o tubo de langa ndo possa girar no suporte de langa,
por meio do que o suporte de langa é fixo pela cabega de fechamento
e pela luva de vedacgao, mas de forma segura pela cabega de fecha-
mento que qualquer efeito prejudicial, seja qual for, sobre a fixagao do
tubo de langa, € impedido. A introdugédo do oxigénio nos tubos de lan-
¢a ocultos no liquido derretido pode ser garantida deste modo e néo
pode existir perigo adicional presente por virar os tubos de langa.
[0034] Vantagens adicionais estdo associadas com o chip projeta-
do e com o0 nanorevestimento, em particular, como questbes de segu-
ranga. Dependendo do projeto utilizado, um novo suporte de langa
permite a utilizacdo de tubos de langa com diferentes didametros utili-
zando o mesmo suporte de lanca. E possivel operar de forma segura
com tolerancias de tubo de 3 até 4 mm. Os tubos de lan¢a podem ser
facilmente removidos. As luvas de vedacdo ndo mais tendem a ter o
material grudando junto aos tubos.

[0035] E adicionalmente vantajoso, em uma concretizacdo adicio-
nal, que o oxigénio nao possa fluir se o tubo de langa nao tiver sido
introduzido completamente até o batente. O suporte de lan¢a possui
um peso total consideravelmente reduzido e um projeto muito compac-
to. A cabecga de fechamento € endurecida e pode ter uma vida util lon-
ga. Também ¢é vantajoso que o suporte de langa 1 possa ser montado
e desmontado facilmente e, como ja mencionado, possa ser encaixado
com um chip que contém varias informagdes e dados. Um rendimento

de oxigénio ideal é possivel através do projeto apropriado dos compo-
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nentes a jusante.

[0036] Um dispositivo de segurancga de retorno de queima preferi-
do pode ser utilizado para a faixa mais ampla possivel de suportes de
langa. Somente é necessario ter um tamanho especial para suportes
de langa para tubos de 23 até 26 e de 26 até 29 mm. Este dispositivo
de seguranga de retorno de queima é de forma vantajosa localizado de
forma segura e ndo pode mais ser danificado pelo tubo de langa inse-
rido.

[0037] Detalhes e vantagens adicionais da invengcdo em questao
podem ser assimilados a partir da descri¢ao seguinte do desenho rele-
vante, o qual apresenta uma concretizagdo de amostra preferida com
os detalhes necessarios e componentes individuais. Nos desenhos:
[0038] a figura 1 é um suporte de langa de acordo com a invengéo,
[0039] a figura 2 € uma vista a partir de cima de um chip.

[0040] A figura 1 é uma em segao transversal de um suporte de
langa 1. Um tubo de langa (ndo apresentado) pode ser inserido neste
suporte de langa para ser mantido firmemente no mesmo. O suporte
firme acontece através da cabega de fechamento 3 que consiste aqui
em uma parte de fixacdo 4 e de uma parte de fechamento 5. Esta ca-
beca de fechamento 3 esta localizada apés uma luva de vedagao 6
gue pode ser projetada ou deformada de um modo tal que ela veda
firmemente ao redor do tubo de langa introduzido e garante que o gas
introduzido (fluxo de gas 27) flua de forma precisa através do suporte
de lanca 1 sem permitir qualquer vazamento.

[0041] Existe um dispositivo de seguranga de retorno de queima 7
alojado em um invélucro protetor 9 ou 10 atras da luva de vedacgao 6
gue basicamente € um dispositivo de seguranga de retorno de queima
conhecido 7.

[0042] A cabega de fechamento 3 inclui a parte de fixagdo 4 com

um bisel dianteiro 13 no qual os elementos de pressao 4 sao alojados
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na forma de esferas 15. Um numero preferido de trés tais esferas 15 é
distribuido através da circunferéncia na qual estao localizados os furos
no bisel dianteiro 13 de modo que elas podem se mover em angulos
retos em relagao ao eixo geométrico longitudinal 16 do suporte de lan-
c¢a 1. Este movimento acontece sobre a parte de fechamento 5 que é
encaixada, para fazer isto, com um bisel de pressédo 17. Através do
movimento destes biseis de pressdo 17 na direcao da luva de vedacao
6, as esferas 15 sdo influenciadas de um modo tal que elas pressio-
nam de um modo puntiforme sobre o tubo de langa introduzido e as-
sim, garantem que o tubo de langa fique totalmente fixo no local e
também localizado de modo a impedir a rotagdo do tubo de langa 1. O
deslizamento da parte de fechamento 5 sobre a fixagdo 4 também
causa um movimento apropriado da parte de fixagdo 4 na diregdo da
luva de vedacado 6. O fato de que a parte de fixacdo 4 € encaixada
com uma cunha 19 em sua extremidade interna significa que esta é
apropriadamente empurrada entre o invélucro protetor 9, 10 e a pare-
de externa 8 da luva de vedacao 6, por meio do que a luva de vedagao
6, a qual possui uma parede apropriadamente espessa, € pressionada
sobre a parede externa 8 do tubo de langa e veda devido ao efeito de
pressao na dire¢ao do tubo de langa, por meio do que a aderéncia so-
bre o tubo de lanca é impedida com um alto grau de certeza, desde
gue pelo menos nenhuma deformagao significativa da luva de vedagéao
6 acontece em uma diregéo longitudinal. E adicionalmente vantajoso
gue, neste caso, luvas de vedagdo 6 com um didametro interno grande
possam ser utilizadas de modo que também tubos de langa com dife-
rentes didmetros possam ser utilizados e lacrados, naturalmente, so-
mente estes que estao dentro de tolerancias prescritas.

[0043] O movimento da parte de fechamento 5 ou de seu bisel de
pressdo 17 acontece sobre uma luva de fechamento 20 que pode ser

girada na rosca externa 21 do involucro protetor 9 e, portanto, € movel.
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Esta acdo de movimento acontece faciimente e de forma uniforme de-
vido a um mancal de esfera 24 estar localizado entre a parede frontal
22 da parte de fechamento 5 e a parede de fechamento 23 da luva de
fechamento 20. Como ja mencionado, isto permite 0 movimento uni-
forme e uma reducéao na fricgao.

[0044] A introdugao do tubo de langa no suporte de langca 1 deve
ser segura desde que somente quando existe um tubo de langa sufici-
entemente introduzido que a valvula de controle 26 pode ser aberta
pela parte de fechamento 5. Esta introducéao € segura através do uso
de um batente do tubo de langa 28 que possui uma forma especial e é
determinado para uma luva de impacto 92. Esta luva de impacto 92 é
encaixada com um anel central e com os biseis 93, 94, de modo que
uma construgéo geral estavel é constituida, a qual, ao mesmo tempo,
também permite o uso de tubos com didmetros diferentes. A luva de
impacto 92 atua sobre a borda da valvula de controle 26 e abre a
mesma até que o batente de seguranca 15 seja alcangcado. Assim, o
movimento adicional da luva de impacto 92 e também a abertura adi-
cional da valvula de controle 26, sao impedidos.

[0045] A figura 1 apresenta uma disposi¢ao na qual a valvula sem
retorno a jusante 30 é aberta pela pressdo do fluxo de gas 27 sem
uma valvula de abertura sendo apresentada. Entretanto, esta abertura
somente pode acontecer se, como descrito acima, a valvula de contro-
le 26 estiver aberta e o tubo de langa estiver introduzido suficiente-
mente de forma profunda.

[0046] Com respeito a cunha 19, é importante adicionar que ndo é
a parte de fixagdo 4 com a cunha 19 que € movida, mas na verdade &
o outro lado redondo onde toda a luva de fechamento 20 se move e
garante que a cunha 19 possa ser empurrada entre a parede exterior 8
da luva de vedagao 6 e o involucro protetor 9. Adicionalmente, a figura

1 apresenta que o dispositivo de seguranca de retorno de queima 7
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com tanto a valvula de controle como a valvula sem retorno 26, 30 sao
projetadas para um involucro de seguranga separado 31 de modo a
simplificar o trabalho de manutencao e outros trabalhos.

[0047] Todos os aspectos mencionados acima, também estes que
podem ser assimilados a partir dos desenhos, sdo considerados como
sendo novos, tanto quando considerados sozinhos, mas também
guando vistos em combinag¢ao uns com 0s outros.

[0048] Com respeito a todas as concretizagbes mencionadas, se
pode afirmar que os aspectos técnicos mencionados em conexao com
uma concretizagao particular ndo podem ser somente implementados,
ou sdo implementados, para esta concretizagdo especifica, mas tam-
bém em todas as outras concretizagdes. Todos os aspectos técnicos
revelados nesta descrigdo da invengao sao para serem considerados
como novos e podem ser combinados uns com os outros de qualquer
modo ou também podem ser utilizados sozinhos. Portanto, dentro des-
ta revelagdo como um todo, onde existe uma menc¢ao de que um as-
pecto pode ser proporcionado ou uma etapa de processamento pode
ser executada, uma concretizagao da invencao também pode ser en-
tendida, na qual o aspecto em questao € proporcionado ou a etapa de

processamento apropriada é executada.
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REIVINDICAGOES

1. Suporte de langa para tubos de langa, particularmente
utilizados na industria de ferro e ago com uma cabega de fechamento
(3), que possui uma parte de fixagao (4) e uma parte de fechamento
(5) que pode ser movida sobre a mesma, a parte de fechamento (5)
sendo associada com uma luva de vedagéao (6) que pode ser influenci-
ada através da parte de fixagao (4), a qual fecha e desse modo lacra o
tubo de langa introduzido, e onde um dispositivo de seguranga de re-
torno de queima (7) e/ou uma valvula sem retorno estao localizadas a
jusante,

caracterizado pelo fato de que a parte de fixagao (4) é pro-
porcionada com um bisel dianteiro (13) no qual pelo menos um ele-
mento de pressao ou pelo menos dois elementos de pressdo moveis
individuais (14) distribuidos ao redor da circunferéncia que podem ser
movidos em angulo reto em relagdo ao eixo geométrico longitudinal
(16) do tubo de langa (2) inserido, os quais podem todos ser influenci-
ados simultaneamente pela parte de fechamento (5) que possui um
bisel de presséao (17).

2. Suporte de langa, de acordo com a reivindicagdo 1, ca-
racterizada pelo fato de que os elementos de pressao (16) sdo forma-
dos de modo a gerar uma carga de pressao puntiforme e/ou linear so-
bre o tubo de langa introduzido.

3. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 ou 2, caracterizada pelo fato de que os elementos de
pressdo (14) sdo formados como um pino cilindrico com pelo menos
uma extremidade apontada esférica ou do tipo cortador ou como esfe-
ras (15).

4. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 3, caracterizada pelo fato de que pelo menos trés ele-

mentos de pressao, em particular, esferas (15), sdo dispostos guiados
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nos biseis dianteiros (13) da parte de fixagdo (4) uniformemente distri-
buidos ao redor da circunferéncia.

5. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 4, caracterizada pelo fato de que a parte de fixagao (4)
possui uma cunha moével (19) entre a parede externa (8) da luva de
vedacgao (6) e um invélucro protetor envolvente (9).

6. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 5, caracterizada pelo fato de que a parte de fechamen-
to (5) da cabega de fechamento (3) possui uma luva de fechamento
(20) que é formada de modo a encerrar a parte de fechamento (5) e a
ser deslocavel em uma rosca externa (21) do invélucro protetor (9) e
que é encaixada com um mancal, em particular, um mancal de esfera
(24), localizado entre a parede frontal (22) da parte de fechamento (5)
e a parede de fechamento (23) da luva de fechamento (20).

7. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 6, caracterizada pelo fato de que existe uma valvula
sem retorno (26) com o batente do tubo de langa (28) localizado entre
a luva de vedagéo (6) e o dispositivo de seguranga de retorno de
queima (7) que interrompe o fluxo de gas (27) e, no outro lado do dis-
positivo de seguranga de queima de retorno (7), uma valvula sem re-
torno (30) em um invélucro protetor (9) que pode ser atuada pelo fluxo
de gas ou é responsiva ao fluxo de gas (27).

8. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 7, caracterizada pelo fato de que o dispositivo de se-
guranga de retorno de queima (7) com as valvulas sem retorno (26,
30) é designado para um invélucro de seguranga (31) que pode ser
conectado com um invélucro protetor removivel (9).

9. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 8, caracterizada pelo fato de que a parte de fixagao

(4), a parte de fechamento (5) e a luva de vedagao (6) sdo formadas
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com tolerancias de tubo de 3 até 4 mm para dimensdes de grupo que
podem acomodar tanto tubos métricos como de qualidade e tamanhos
diferentes.

10. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes 2 a 9, caracterizada pelo fato de que um chip (47) ade-
quado para armazenar dados é designado para o invélucro ou para
uma parte do invélucro do suporte de langa, em particular, dentro dos
mesmos.

11. Suporte de langa, de acordo com a reivindicagao 10, ca-
racterizado pelo fato de que o chip (47) € encaixado em um transpon-
der sem bateria que pode ser enderegado ou ativado através do equi-
pamento de leitura.

12. Suporte de langa, de acordo com a reivindicagéo 11, ca-
racterizado pelo fato de que o invélucro de metal (48) com o transpon-
der é marcado no lado visivel (49) com uma marcagéao (50).

13. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagbes 1 a 12, caracterizado pelo fato de que o batente do tubo
de langa (28) é designado para uma luva de impacto (92) que afunila
para o interior no meio e entdo alarga novamente até a valvula sem
retorno (26) para afetar a ultima.

14. Suporte de langa, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 1 a 13, caracterizado pelo fato de que a luva de impacto
(92) esta localizada e é projetada para ser mével quando inserindo o
tubo de langa contra um batente de seguranga (95) do invélucro prote-

tor (9, 10) quando inserindo o tubo de langa (2).
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