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Kęsiska płaskie o szerokościach powyżej 1 m
walcuje się na nowoczesnych zgniataczach zazwy¬
czaj w 17 — 21 przepustach. Składają się na nie
w większości przepusty płaskie, mające za zada¬
nie zmniejszenie grubości wlewka oraz przepusty
osadzające, których zadaniem między innymi jest
nadanie odpowiedniej szerokości i prostopadłości
ścianek bocznych kęsiska przez usuwanie nierów-
nomiernaści odkształcenia na szerokości.

W technologii walcowania kęsisk płaskich na
zgniataczu stosuje się zazwyczaj 6 przepustów osa¬
dzających. Przepusty osadzające stosowane są po
dwa ze względu na konieczność przeprowadzania
kantowania kęsisk od strony stanowiska operato¬
ra, jak również na stopniowe usuwanie nierówno-
mierności odkształcenia poprzecznego. Podkreślić
należy, że z punktu widzenia wytrzymałości wal¬
ca, mocy napędu itp. mogą być stosowane znacz¬
nie większe gnioty osadzające.

Sposób walcowania według wynalazku polega
na tym, że we wszystkich istniejących kalibroWa¬

niach kęsisk płaskich eliminuje się dwa ostatnie
przepusty osadzające, skracając w ten sposób czas
walcowania przeciętnie o 15§/# i ilość czasochłon¬
nych kantowań kęsisk o 40#/t. S^;

Zadania spełniane przez dwa ostatnie przepusty
osadzające przerzuca się na 4 poprzednie przepus¬
ty osadzające, w których stosuje się większe gnio¬
ty, przy czym suma zwiększenia gniotów odpowia¬
da wielkości gniotów wyeliminowanych. Na przy¬
kład kęsiska płaskie o przekroju 1.30 X 1030 mm
otrzymane z wlewka 650 X 1100 mm o ciężarze
8,4 t walcowane są w 19 przepustach. Wielkość
gniotów osadzających wynosi dla jednego prze¬
pustu (I osadzający) — 30 mm, II przepustu (II osa¬
dzający) — 20 mm, XI przepust (III osadzający)
— 32 mm, XII przepust (IV osadzający) — 300 mm,
XVII przepust (V osadzający) — 28 mm i XVIII
przepust (VI osadzający) — 30 mm. Sposób wal¬
cowania według wynalazku eliminuje dwa ostat¬
nie przepusty osadzające, tj. XVII i XVIII, nato¬
miast pozostałe przepusty osadzające wynoszą:



I przepust (I osadzający) — 40 mm, II przepust
(II osadzający) — 30 mm; XI przepust (III osadza¬
jący) — 50 mm, XII przepust (IV osadzający) —
50 mm. Rozłożenie wielkości V i VI gniotów osa¬
dzających na poprzednie przepusty osadzające po
winno być dokonane w sposób równomierny.
Od XII do XVII przepustu włącznie stosuje się już
tylko przepusty płaskie. Tego rcldzaju technologia
zapewnia otrzymywanie kęsisk płaskich o odpo¬
wiedniej szerokości i prostopadłości ścianek bocz¬
nych.

Zastrzeżenie- patentowe

Sposób walcowania na zgniataczu zwykłym kę¬
sisk płaskich, znamienny tym, że w czterech pierw¬
szych przepustach osadzających stosuje się równo¬
mierne zwiększenie gniotu przejmujących gnioty
wykonywane przez piąty i szósty przepust osadza¬
jący, co pozwala na wyeliminowanie piątego
i szóstego przepustu osadzającego.
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Wzór jednoraz. CWD, zam. 92/PL/Ke. Czst. zam. 2498 18.9.57, 100 egz. Al pism. ki. 3, B-75?.
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