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Sposéb walcowania kesisk ptaskich
' Patent trwa od dnia 5 marca 1957 r.

Kesiska plaskie o szerokoéciach powyzej 1 m
walcuje sie na nowoczesnych zgniataczach zazwy-
" czaj w 17— 21 przepustach. Skladaja si¢ na nie
w wiekszosci przepusty plaskie, majgce za zada-
nie zmniejszenie grubosci wlewka oraz przepusty
~ osadzajace, ktérych zadaniem migdzy innymi jest
nadanie odpowiedniej szerokosci i prostopadlosci
scianek bocznych kesiska przez usuwanie nierow-
nomiernasci odksztalcenia na szerokosci. -

W technologii walcowania kesisk plaskich na
zgniataczu stosuje sig zazwyczaj 6 przepustow osa-
dzajacych. Przepusty osadzajace stosowane sa po
dwa ze wzgledu na konieczno$¢ przeprowadzania
kantowania kesisk od strony stanowiska cperato-
ra, jak réwniez na stopniowe usuwanie nieréwno-
nmiernosci odksztalcenia pdprzecznego. Podkreslic
nalezy, ze z punktu widzenia wytrzymatoséci wal-
ca, mocy napedu itp. mogq byé stosowane znacz-
nie wieksze gnioty osadzajace.

Spos6b walcowania wedlug wynalazku polega
na tym, ze we wszystkich istniejgcych kalibrowa-

-

niach kesisk plaskich eliminuje si¢ 'dwa ostatnie

' przepusty osadzajace, skracajgc w ten sposéb czas

walcowania przecietnie o 15% i ilos¢ mlochion-
nych kantowan kesisk o 40%. e

Zadania spelniane przez dwa ostatnie przepusty
osadzajace przerzuca sie na 4 poprzednie przepus-
ty asadzajgce, w ktorych stosuje si¢ wigksze gnio-
ty, przy czym suma zwigkszenia gniotéw odpowia-
da wielkosci gniotéw wyeliminowanych. Na przy-
klad kesiska plaskie o przekroju 1.30 X 10.30 mm
otrzymane z wlewka 650 X 1100 mm o cigzarze
8,4 t walcowane s3 w 19 przepustach. Wielkos¢
gniotéw osadzajacych wynosi dla jednego prze-

pustu (I osadzajacy) — 30 mm, II przepustu (II osa- .

dzajacy) — 20 mm, XI przepust (Il osadzajacy)
— 32 mm, XII przepust (IV osadzajacy) — 300 mm,
XVII przepust (V osadzajacy) — 28 mm i XVII1
przepust (VI osadzajacy) — 30 mm. Sposéb wal-
cowania wedlug wynalazku eliminuje dwa ostat-
nie przepusty osadzajgce, tj. XVII i XVIII, nato-
miast pozostale przepusty osadzajace wynaszq:



I przepust (I osadzajacy) — 40 mm, II przepust

(II osadzajacy) — 30 mix, XI przepust (III osadza- -

jacy) — 50 mm, ‘XII przepust (IV osadzajacy) —
50 mmn. Rozlozenie wielkosci V i VI gniotéw osa-
dzajacych na poprzednie przepusty osadzajace po-
winno by¢ dokonane w sposéb réwnomierny.
Od XII do XVII przepustu wlacznie stosuje sig juz
tylko przepusty ptaskie. Tego rodzaju technologia
zapewnia otrzymywanie kesisk plaskich o odpo-
wiedniej szerokosci i prostopadtosci $cianek bocz-
nych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b walcowania na zgniataczu zwyklym ke-
sisk plaskich, znamienny tym, Ze w czterech pierw-
szych przepustach osadzajacych stosuje sie rowno-
mierne zwigkszenie gniotu przejmujacych gnioty
wykonywane przez piaty i szosty przepust osadza-
jacy, co pozwala na wyeliminowanie piatego
i sz6stego przepustu osadzajacego.
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