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Menetelmilld valmistetaan levyja puristamalla sidotun arkki-
materiaalin, kuten kestomuovilla paillystetyn kartongin kappa-
leita puﬁstimessa lampétilassa, joka ei ole alhaisempi kuin
kestomuoviaineen pehmenemispiste. Aikaansaadun levyn me-
kaanisten ominaisuuksien muuttamiseksi menetelmisséd lisa-
tiin lisdaineita, jotka ovat inertin tiyteaineen muodossa tai
kestomuovien tai kuumassa kovettuvien hartsien muodossa, ja
levyn ulkoi)innalle lisatain kerros hienojakoisia puulastuja
pinnan parantamiseksi.

Med forfarandet tillverkas paneler genom att 1 en press pressa
fragment av bundet arkmaterial, sisom kartong beklitt med
termoplast, vid en temperatur som inte 4r ligre dn termoplas-
tens mjukningspunkt. For att forbattra de mekaniska egenska-
perna hos den erhallna panelen tilsitter man i forfarandet tili-
satsdmnen i form av inerta fyllnadsimnen eller i form av ter-
moplaster eller hirdbara hartser, och pa panelens utsidor till-
sitts ett lager av fint tréflis for att forbittra dess yta.
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