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Zpiisob impregnovani dekorativnich papiri
)Ariotace:

Pfi zptisobu impregnovén( dekorativnich papirii, pouZivanych
pro vyrobu vysoce otéruvzdornych laminatovych podlahovych
materiald, se dekorativni papir nejprve zvlhdi a impregnuje
aminoprysky¥ici, pfitemZ se reguluje obsah pryskyfice pomoci
davkovacich vélci., Na navlhdeny mokry dekorativni papir se
nan4¥i tryskanim dal3i vrstva z aminopryskyfice v disperzi s
abrazivni latkou, pfi¢em2 kone&na plo3na hmotnost povlaku,
vzta¥end na suchou hmotnost surového papiru, ¢ini 100 az
250 %.
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Zpusob impregnovani dekorativnich papiri

Oblast techniky

Vyndlez se tyka& zpusobu impregnovani dekorativnich

papirt, pouzivanych pro vyrobu vysoce otéruvzdornych
lamin&tovych podlahovych materidli, pri kterém se
dekorativni papir nejprve zvlhci a impregnuje

aminopryskyfici a pfitom se reguluje obsah pryskyrice.

Dosavadni stav techniky

Je znamo (patent Graudenz aj.) pro lamindtové podlahové
materidly vyrébét vysoce otéruvzdorné impregnované
polotovary z dekorativniho papiru. Pfi tomto zndmém zpusobu
se po vlastni impregnaci na dekoraéni papir nanas$i hmota, ve
které dje &asticovy korund prostfednictvim specialni latky
zvydujici viskozitu udrZovan relativné& stabilni v disperzi,

tvofici tuto hmotu.

P¥itom se hmota nand8i valelkovanim je3té v mokre fazi

bezprosttfedn& po impregnaci, nebo v kroku mezisuseni.

Pri této znadmé technologii pouZiti nanéd3ecich véalecku
se nachazi hmota obsahujici korund v zdsobni vanicce, 've
které se tvori mrtvé zdény s malym pohybem hmoty. Tim se
¢astice korundu rychle usazuji, coZz mé& za nasledek
nehomogenity v nand3eni korundu na dekorativnl papir a tim
znadné vykyvy hodnot abraze takto vyrobenych laminatovych

podlahovych materidlu.




7 toho davodu se ke hmoté obsahujici smés korundu dosud
pfidavaji 1latky zvySujici viskozitu, zpravidla celuldzové
derivaty. Kromé& toho by mél korund byt relativné& jemnozrnny,
nebot leh&i pop¥. Jjemnéjsi CEéastice korundu se usazuji
pomaleji. Pouziti celuldézovych derivatu vsak vede
k optickému zeSednuti  povrchu lamindtovych  podlahovych

materidli.

Cim jemn&j3i korund je, tim vice se jej musi nandset na
dekorativni papir, aby bylo dosaZeno dostatecné hodnoty
abraze. Také tim je zplUsobeno zeSednuti povrchu vyrobenych

materidla.

Podstata vynalezu

Vyndlez Jje zaloZen na ukolu, odstranit vy3e popsané
nevyhody zndmé vyroby vysoce otéruvzdornych lamindtovych
podlahovych materid&ld a umoZnit vyrobu vysoce otéruvzdornych
dekorativnich lamindtovych podlahovych materidld, pricemz
dekorativni papir vykazujici povrchovou strukturu je
rovnomé&rné povlecen <&asticovym korundem, aniz by povrchy

takto vyrobenych podlahovych materi&ld vykazovaly zeSednuti.

Tento Ukol Jje podle vyndlezu reSen zpUsobem ktery ma

znaky nezavislého naroku 1.

Vyhodna vytvoreni a dal3i rozvinuti vynalezu Jsou

predmé&tem zavislych patentovych naroku.

Jeden 2z podstatnych rozdild =zpusobu podle vynalezu
spociva v tom, Ze se hmota nebo disperze, pouZita pro

impregnaci dekorativniho papiru a pro nanaSeni abrazivnich




t&les jako nap¥iklad &astic korundu, tryska popf. nana$i na

z

principu tryskani.

Princip tryskdni m& proti véaleckovému nanadeni tu
vyhodu, Ze disperze obsahujici abrazivni télesa jako Castice
korundu se pfed nanesenim neustdle a zcela michda a tim se
stavd vice &i méné rovnomérnou. Nelze pozorovat Zadné
projevy rozsazovani, které by vedly k nerovnomérnostem.
Proto je moZno také upustit od primichavani 1latek nebo
chemik&lii zvy8ujicich viskozitu. SpiSe Jje dokonce moZno
pfidadvat ztekucovaci prostredky, které zpusobuji lepsi
rozdéleni abrazivniho materidlu Jjako napfiklad korundu, coz

je vyhodné v lisech pouZitych pro stlacCovani materidlu.

Dalsi vyhoda spo¢ivé v tom, Ze neni treba dbat zvlastni
jemnozrnnost oxidu hlinitého, ale Jje moZno pouZit korund
nebo jiny c¢asticovy materidl se zretelné vét3i nebo hrubsi
velikosti zrna. To mé& opét =za nasledek, Ze pro dosaZeni
vy85ich hodnot abraze je tfeba jen pomérné malého mnozZstvi

korundu nebo jiného &asticového abrazivniho materiéalu.

U&inkem a vyhodou téchto opatfeni podle vynalezu je, Ze
je moZno dosdhnout zv1lasté& transparentnich a brilantnich

povrch lamindtovych podlahovych materiald.

Dalsi vyhoda vyndlezu spocivd v tom, Ze se nemusil
pracovat, Jjako Jje tomu u znédmého nanaseni hmoty nebo
disperze pouZité k impregnaci pomoci véaleckového nanaseni,
s pom&rn& malymi rychlostmi impregnace naptriklad 18 az 25
m/min, aby byl =zaji3tén alesporni do Jjité miry rovnomérny
nédnos, ale zpGsobem podle vynalezu, pf¥i kterém se hmota
popf. disperze nand3i pomoci tryskani, Jje moZno dosadhnout

resp. realizovat rychlosti impregnace mezi 40 aZz 50 m/min.
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Pfiklady provedeni vynalezu

Vynédlez je dale objasnén za pomoci prikladi provedeni.
Priklad 1

V zésobniku s michadlem se nejprve predmisi specialni
disperze. K tomu se rozmichd 200 kg melaminové pryskyrfice
(Kauramin Trdnkharz 786 od firmy BASF), 10 kg vody, 1,5 kg
smatedla, 0,4 kg separac¢niho prostf¥edku a 1,5 kg tvrdidla (H
527 od firmy BASF). Né&sledné se prida 80 kg korundu se

stfedni velikosti zrna 135 um. Po 10 min miché&ni se prida 25

kg e-kaprolaktamu a 0,9 kg silanového adheziva, obvyklého na

trhu.

Standardni impregnovaci kanal firmy VITS je za
impregnadénim zatizenim opatfen podavacim zatfizenim
sestdvajicim z rozpinaciho valce, vodicim valcem, tryskovou
Stérbinou se zachytnou vanou, dvojici davkovacich valci a

vadlcem s dratovou steérkou.

Pas dekorativniho papiru s ploSnou hmotnosti 70 g/m? se
vede impregnaénim zarizenim a pridavnou konstrukci.
Standardnim impregnac¢nim zafrizenim se nejprve nastavi nanos
pryskyrice 75 g/m? (stanoveno po sudeni). Po dosaZeni této
hodnoty se uvede do chodu tryska a nandsi se speciélni
disperze. Prostfednictvim druhé dvojice d&vkovacich véalcl se
nastavi kone&nd hmotnost 155 g/m®’. Takto zpracovany papir se

rychlosti 45 m/min vede suSarnou. Zbytkova vlhkost je 6,1 %.

Dekorativni papir se poté nalisuje v lisu s kratkym
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cyklem na HDF-nosnou desku (teplota lisu 180 °cC,

dobalisovani 20 s). Zisk& se brilantni povrch, ktery spliuje

pozadavky pr-EN 13329 a vykazuje hodnotu abraze IP 12 000.

Priklad 2

Jako priklad 1, avsak misto korundu byl DpouZit
gasticovy karbid k¥emiku se stfedni velikosti zrna 125 pm.

Byl pouZit dekorativni papir s tmavée barvy.
Pfiklad 3

Jako priklad 1, avSak misto korundu byla pouZita smes
75 % oxidu hlinitého se stfedni velikosti zrna 125 pum a 25 %

karbidu kfemiku se stejnou stfedni velikosti zrna.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpuasob impregnovani dekorativnich papiru,
pouzivanych pro vyrobu vysoce oté&ruvzdornych laminatovych
podlahovych materiald, pti kterém se dekorativni papir
nejprve zvlh&i a impregnuje aminopryskyfrici, pficemz se
reguluje obsah pryskytice pomoci davkovacich valcu,
vyznadujici se tim, Ze na zvlh&eny mokry dekorativni papir
se navic natryskdvéd vrstva =z aminopryskyfice ve specialni
disperzi, pricemZ kone&nd plo3nd hmotnost, vztazena na

Q

suchou hmotnost surového papiru, ¢&ini 100 az 250 %.

2. Zpaisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze se
pouzije disperze ze 100 dild aminopryskyfice, 20 az 95 dila
abrazivni latky, 0,5 aZz 2,5 dilu silanového adheziva, 2 az
25 dilt ztekucovaciho prostfedku, 0,1 aZz 0,4 dilu smacedla,

0,05 az 0,4 dilu separa¢niho prostredku a tvrdidla

aminopryskytfice.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim,

e jako aminopryskyfice se pouZije melaminova pryskyfice.

4. Zplsob podle nékterého z néaroku 1 az 3,

vyznadujici se tim, Ze Jjako ztekucovaci prostfedek se

pouZije polyglykoléter, e-kaprolaktam nebo butandiol.
5. Zplhsob podle nékterého z naroku 1 az 4,
vyznadujici se tim, Ze jako abrazivni latka se pouzije

karbid kfemiku s prim&rnou velikosti zrna 60 az 160 pm.

6. Zpusob  podle nékterého z narokl 1 az 4,
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vyznadujici se tim, Ze jako abrazivni latka se pouzije oxid
hlinity ve form& korundu nebo z taveniny, s velikosti zrna

60 az 160 pm.

7. Zpusob podle nékterého z narokl 1 az 4,
‘vyznadujici se tim, Ze jako abrazivni ldtka se pouzZije smés

karbidu kremiku a oxidu hlinitého v libovolné smési.
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