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Et varmekrympeligt overtrzk for en genstand, sdsom et r¢r
(12), bestér af et bgjeligt omslagsstykke (20) af varmekrym-
peligt materiale, der lagges omkring genstanden pd en sidan
mide, at stykkets ender overlapper hinanden. Omslagsstykkets
overlappende endedele sammenlimes midlertidigt ved hjzlp af
et holde-klazbemiddel (21), der fortrinsvis er modstandsdyg-
tigt imod forskydning, saledes at der bliver en klzbemid-
delfri zone (23) ved sammenstgdsfladen. Til de overlappende
endedele tilfgres vamme udefra, s& at der dannes en sammen-
smeltnings-binding i sammenstgdsfladens klzbemiddelfri zone
(23), hvorpa omslagsstykket (20) varmekrympes pd genstanden
p& kendt made.

Herved opnds, at overtrakket far praktisk taget den samme
tangentiale styrke som et sgmlgst rgrformet overtrzk, me-
dens de fordele, som omslagsovertrazk udviser med hensyn til
pasatningen, bibeholdes.

Ved rgr (12) af stor diameter kan der anvendes to ellex
flere omslagsstykker (20), der er anbragt efter hinanden
omkring rgret (f£ig. 8).
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Opfindelsen vedrgrer varmekrympelige beskyttelsesovertrak,
sasom f.eks. varmekrympelige polymere overtrak, der kan an-
vendes p& mange forskellige omrader til at forsegle, tatne
og/eller beskytte svejsede rgrsammenfgininger, telefonkab-
ler, elektriske kabelsplejsninger, rgrledninger og lignende

fra skadelig miljgpavirkning, sasom tering og fugtighed.

Der findes for tiden to hovedtyper af varmekrympelige over-
trek til sd8danne formdl. Et af disse overtrak, sisom f.eks.
beskrevet i US-PS nr. 3.297.819 (J.D. Wetmore), bestar i
hovedsagen af en r¢grformet manchet af varmekrympeligt ma-
teriale, i det typiske tilfalde en tvarbunden polymer med
elastisk hukommelse, der er blevet strakt til en dimensio-
nelt varme-ustabil form. Ved pasatningen fgres den rgrfor-
mede manchet ind pd den fri ende af rgret eller en anden
genstand, der skal dakkes, og krympes ved varmetilfgrsel
til tat eller stram pasning p& genstanden. Selv om over-
trek af denne art frembyder den fordel, at det danner en
fuldstandig og uafbrudt tatning omkring genstanden, og at
det ikke er tilbgjeligt til at revne, <“dersom der ikke er
iboende svaghed i overtrzksmaterialet, er disse overtrak
behaftet med visse mangler. En indlysende ulempe bestér
sdledes i, at overtrakket kun kan pasattes, dersom den
genstand, der skal dzkkes, har en fri ende, som overtrak-
ket kan fgres ind p&. En anden ulempe bestadr i, at over-
trakket kun er anvendeligt inden for et begranset varia-
tionsomrade for stgrrelsen af de genstande, som overtrak
af den pdgaldende diameter er bestemt for. Endnu en ulem-
pe kommer af den iboende vanskelighed ved at ekstrudere

rgrformede overtraek for rgr med stor diameter.

Den anden hovedtype af varmekrympeligt overtrak reprasen-
teres af de sdkaldte omslags-overtrazk, hvoraf et eksem-
pel er beskrevet i US-PS nr. 4.200.676 (D.A. Caponigro)
og i DE-offentligggrelsesskrift nr. 2.912.722. Sadanne
omslags-overtrazk kan lettere tilpasses til forskellige
anvendelser end de rgrformede overtrzk, eftersom de

uden videre kan pdsattes pd genstande, herunder rgr af

stor diameter, hvis frie ende ikke er tilgangelig,
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men de sammenfgjninger, hvormed overtrakkets tilstgdende
ender eller kanter forbindes med hinanden, udggr en iboen-
de svaghedskilde. Mekaniske sammenfgjninger er isear sdrbare
over for beskadigelse, medens sadvanligt limede overlap-
ningssammenfgjninger kan skride under pdsatningen og sene-
re krybe p& grund af de tangentiale spandinger i de krympe-
de overtrak, sdledes at overtrzkkene bliver mindre effekti-

ve end de ikke-afbrudte overtrak.

Det er et formdl med opfindelsen at anvise et forbedret var-
mekrympeligt overtrzk samt en fremgangsmdde til pésatning

af overtrzkket pd en genstand, hvorved de ovenfor omtalte
ulemper i alt vasentligt er overvundet. Dette opnas ifglge
opfindelsen i princippet ved at anvende et omslags-overtrak,
som fgr, under eller efter varmekrympningen pa den genstand,
der skal dakkes, omdannes til et uafbrudt, dvs. i hovedsa-
gen sgmlgst, rgrformet overtrzk, ved at dets overlappende
endedele sammenfgjes ved sammensmeltning. P& denne made
opnds, at det resulterende overtrazk bliver dannet uden en
sgm, som kunne vare en iboende svaghedskilde, men i stedet
for har overtrakket styrkeegenskaber svarende til et sadvan-

ligt sgmlgst, rgrformet overtrak.

Fremgangsmdden ifglge opfindelsen er af den i krav 1lvs
indledning angivne art og er ifplge opfindelsen ejendom-
melig ved de i krav 1's kendetegnende del angivne trak.

Under det yderligere opvarmningstrin, hvorunder omslags~-
stykket krympes p& genstanden, opstdr der hgje tangentiale
spendinger i materialet. Imidlertid har sammensmeltnings-
bindingen mellem de to endedele karakteren af en svejsesam-
menfgining, der har en meget hgj forskydningsstyrke sammen-
lignet med den iboende styrke i omslagsstykkets materiale,
hvorfor der ikke er nogen risiko for, at overtrekket skal
svigte p& grund af glidning eller krybning i sammenstgds=~
fladen. Et eventuelt brud i overtrakket vil séledes skyldes
en iboende svaghed i selve materialet, sdledes som det ogsa

galder for de sadvanlige rgrformede overtrak.
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Hensigtsmassige udfgrelsesformer for fremgangsmaden er

angivet i krav 2-15,

opfindelsen angar ogsd et varmekrympeligt beskyttelses-
overtrzk af den i krav 16's indledning angivne art, og
ifplge opfindelsen er dette overtrak ejendommelict ved

de i krav 16's kendetegnende del angivne trak.

Den funktionelle belazgning kan f.eks. udggres af et for-
seglingsmiddel, et klazbemiddel, en mastiks, fedt eller

en af to komponenter bestdende herdelig sammensatning. I
tilfazlde af, at belagningen er et klebemiddel, holder

den overtrakket mere fast p&d genstanden og formindsker
eventuelle tilbgjeligheder hos overtrakket til at lgsne
fra genstanden, dersom overtrakket beskadiges. Dersom

der anvendes mastiks, kan denne fungere som et tetnings-
middel til at danne en tatning mellem overtrakket og gen-
standen. Eksempler pd fedtarter, der kan anvendes, omfatter
vandskyende fedt, sdsom silikone-fedt. Disse kan iser veare
nyttige ved dannelse af isolerende overtrzk omkring tele-

fonkabler eller elektriske kabelsplejsninger. Eksempler pa
hardelige sammensatninger af to komponenter, der kan anven-

des, omfatter varmehazrdelige epoxy= eller urethan-sammen-
sztninger, som kan danne en korrosionsbeskyttende belzg-

ning over overfladen pa et rgr, som overtrazkket anbringes

pa.

Eksempler p& egnede forseglings-— eller tatningsmidler omfat-
ter varmsmeltelige klebemidler. Varmsmeltelige klabemidler
til dette formil er almindeligt kendt inden for teknikken.
tmidlertid kan, som fagfolk p& dette omrdde vil kunne ind-
se, mange flydende materialer, som kan vare organiske eller
uorganiske, og som kan vere krystallinske eller ikke-kry-
stallinske ved omgivelsernes temperatur og ggres i hoved-
sagen ikke-krystallinske ved tilfgrsel af varme, anvendes
som forseglingsmiddel. Nar der anvendes et klzbemiddel

som forseglingsmiddel, er det vigtigt, at midlet er i stand
til at flyde under de yderligere opvarmningstrin, sa at det

ikke er til hinder for rekonstitueringen af omslagsstykket,
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og sdledes at det kan fylde eventuelle tomrum og danne en
tetning mellem genstandensoverflade og overtrzkket, efter-

hi&nden som overtrakket krymper.

Overtrazkkets materiale er fortrinsvis et varme-rekonstituer-
bart polymert materiale. Materialet kan f.eks. vere en poly--
olefin, en blanding af polyolefiner, eller en blanding af en
polyolefin med en olefin-copolymer, eller med en elastomer,
eller med en blanding heraf. De materialer, som det er mest
almindelige at anvende som varme-rekonstituerbart polymert
materiale, omfatter - men er ikke begrenset til - poly-
olefiner, mettede og umzttede polyestere som f.eks. poly-
ethylenterephthalat, copolymere af ethylen-propylen og buten-1
og polyvinylhalogenider med videre. Andre polymere materia-
ler, som i denne sammenha&ng kan vare nyttige, er elastomere,
sdsom chlorosulfoneret polyethylen (f.eks. det materiale,
som af Dupont Chemical Co. forhandles under varemarket
"Hypalon"), polymeriserede fluorocarboner (f.eks. det mate-
riale, som af Dupont Chemical Co. forhandles under varemar-
ket "Viton"), polysiloxaner, isopren-isobutylen-copolymere,
butadien-acrylonitril-copolymere, butadien-styren-copolymere,
polychloropren, polybutadien, polyisopren, naturgummi,
plastificeret polyvinylchlorid, polybuten, polyurethaner,
ethylen-propylen—gﬁmmiarter (EPDM), m.v. eller blandinger af
udvalgte elastomere med polydlefiner. De mest foretrukne
polymere materialer er polyolefiner, f.eks. polyethylener-
ne, polypropylenerne, forskellige copolymere af ethylen og
propylen, f.eks. ethylenethylacrylat- eller ethylenvinyl-
acetat-copolymere med en overvagt af gentagne grupper af-
ledt fra ethylen-comonomer (f.eks. ca. 80-97%), og blandin-
ger af sidanne copolymere med polyethylen.

Det polymere materiale kan vare tvarbundet, og ndr det dre-
jer sig om et polyolefin-materiale, udviser dette fortrins-
vis en tvarbindingsgrad p& 25 til 80%, idet omradet 45 til
70% foretrzkkes endnu mere. I denne sammenhang kan det be-
merkes, at tvaerbindingsgraden i et givet formstofmateriale

bestemmes pd grundlag af ekstraktionsundersggelser med op-



10

15

20

25

30

35

DK 156037 B

5

lgsningsmiddel, der udfgres pd prgvestykker af det pagzlden-
de formstof under standardiserede betingelser. Ved en tvar-
bindingsgrad pd O vil formstofmaterialet blive fuldstandigt
oplgst i oplgsningsmidlet, medens et materiale, der ikke
udviser noget vagttab efter en sddan prgve, betragtes som
havende en tverbindingsgrad pd 100%. Mellemliggende tvar-
bindingsgrader beregnes pd grundlag af de mellemliggende

procentvise vagttab.

Holde-klazbemidlet har til opgave at holde overlagget ved
omslagsstykkets eller -stykkernes ender sammen efter an-
bringelsen pd genstanden, og medens sammensmeltnings-bindin-
gen dannes. Dersom klabemidlet er trykfglsomt ("selvklaben-
de") haftes den overliggende endedel til den underliggende
endedel ved blot at trykke de overlappende endedele sam-
men. Ved den fgrste varmetilfgrsel til overlagget vil det
imod forskydning modstandsdygtige klabemiddel-forhindre
glidning ved sammenstgdsfladen, ndr materialet begynder at
krympe, og forhindrer ogsd overlagget i at krglle sig og
lgsne i bagudgdende retning under den begyndende varmetil-
fgrsel. Klazbemidlet er fortrinsvis, men ikke ngdvendig-
vis, modstandsdygtigt over for forskydningsbelastning. Eg-
nede klazbemidler, der er modstandsdygtige imod forskydnings-

belastning, kendes af fagfolk pd dette omréade.

De foretrukne materialer er isobutylen-polymere, sdsom poly-
isobutylen, polybuten og butylgummi. Disse polymere kan un-
derkastes en delvis herdning med henblik pa at forgge for-
skydningsstyrken, navnlig ved hgje temperaturer. Andre iso-
butylenpolymere, der kan anvendes, omfatter halogeneret bu-
tylgummi og andre modificerede butylmaterialer, f.eks. ter-
polymere, hvortil divinylbenzen er tilsat med henblik pa
herdning (f.eks. XL-20 og XL-50 fra Polysar) samt "master-
batch crumb", der er tilsat fyldstof, plastifieret og del-
vis hardet (f.eks. "Bucar 5214" fra Columbian Carbon) .

En passende mengde af en passende sort poly-isobutylen
(vistanex) kan ogs& anvendes til at give blandingen den
gnskede klabrighed. Tilsaztningen af fyldstoffer er nyttig
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med henblik pd at justere klabrigheden og klabemidlets
kohesionsstyrke. Som egnede fyldstoffer kan navnes kgnrgg,
glimmer, grafit, talkum, asbest, aluminiumhydrat, lerarter,
hydratiserede kiselsorter, calciumsilicater, silicat-alumi-
nater, kgnrgg af typerne "fine furnace black" og "thermal
black", magnesiumcarbonat og calciumcarbonat. De foretruk-

ne fyldstoffer er imidlertid k¢nrgg og talkum.

Andre klabemidler kan ogsd anvendes til holde-klabefunktio-
nen, og disse omfatter sddanne, der er baseret p& nitril-
gummier, styren-butadien-gummier, styren-isopren-gummier,
neoprener, polyurethaner, ethylenvinylacetat, acrylater
(f.eks. ethylenethylacrylat), siliconer, polyvinylacetat,
epoxy—-stoffer, aminoharpikser, animalske og vegetabilske
limstoffer, polypropylen, amorfe polypropylener og poly-
vinylacetaler. Disse klabemidler kan vare varmsmeltelige
klazbemidler, bergringsklazbemidler ("kontaktlim"), lak-klea-
bemidler, termohardende klzbemidler, trykfglsomme ("selv-
klzbende") klabemidler, tvarbundne klazbemidler eller to-
komponent-klazbemidler. Der kan tankes mange forskellige
klazbesystemer; f.eks. kan et trykf@glsomt overfgringsband
med en tynd polymer-foliestrimmel lamineret mellem to tryk-
fglsomme klabemiddelhinder anbringes pd den overliggende
ende, sdledes at den ene klazbemiddelhinde hafter til den
overliggende del og klabemiddelhinden p& den anden side
kan haftes til den underliggende del (f.eks. J-Tape 266P

og andre klabebdnd, der leveres af Adchem Corp., U.S.A.).

Holde~-klazbemidlet kan ogsd vare et materiale, som ikke er
trykfgisomt ved omgivelsernes temperatur, men som udvikler
trykfglsomhed ved opvarmning. I s& fald kan den klzbemid-
delbelagte zone opvarmes forsigtigt med henblik pd at ggre
klzbemidlet kla&brigt og hefte det til den underliggende
ende. Klzbemidlet kan opvarmes ved direkte varmetilfgrsel
til klzbemiddelmaterialet, inden omslagsstykket eller -styk-

kerne anbringes pa& genstanden.
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Den typiske tykkelse af det imod forskydning modstandsdyg-
tige holde~klabemiddel kan ligge i omrédet fra 25 um til
5,1 mm afhengigt af hvilket klabemiddelsystem, der anven-
des. For det foretrukne klzbemiddel pd basis af butyl lig-
ger de foretrukne tykkelser i omradet mellem 0,25 og 2,0
mm. Den bredde.af klzbemidlet, der er egnet til anvendel-
se med genstande af den omhandlede art, ligger i almindelig-
hed inden for omrddet mellem 2,5 mm og 10,2 cm, eventuelt
stgrre. For de mest almindelige anvendelser har det imid-
lertid vist sig ungdvendigt at anvende bredder pa mere

end 7,6 cm. For det foretrukne butylbaserede klabemiddel

er den foretrukne bredde for almindelig anvendelse fra 12,7

mm til 5,1 cm.

Opfindelsen skal i det fplgende forklares narmere under

henvisning til de p& tegningen viste udfgrelseseksempler,

idet

fig. 1 til 4 er snitbilleder, der viser de forskellige sta-
dier ved p&satningen af et omslags-overtrzk af kendt
art pa et r¢r,

fig. 5 og 6 viser et overtrak ifglge opfindelsen, set i lang-
desnit henholdsvis imod en fladside,

fig. 7 er et snit, der viser overtrakket ifplge opfindelsen
anbragt pad et r¢r, og

fig. 8 er et snit, der viser et sammensat overtrak ifglge

opfindelsen, anbragt pa et rgr.

Fig. 1 viser en enkel version af den sadvanlige type af
omslags-overtrak, der anvendes for tiden, og som omfatter

et rektangulert stykke bgjeligt, varmekrympeligt polymer-
materiale 10, s8som polyethylen med lav rumvagt, der er ind-
vendigt belagt med et egnet varmesmelteligt klzbemiddel

11. Materialestykket 10 er som vist i fig. 1 lagt omkring
et rg¢r 12, og har en sédan langde i omkredsretningen, at

der dannes et overl®g 13 p& ca. 10-30 cm. Dersom et over-
trzk med et sidant enkelt overlag skulle krympes ved op-
varmning af overtrakkets materiale, ville klabemidlet smelte

og tillade glidning i overlagget, sdledes at der kun ville

vare en ringe trazkspanding tilbage i det rekonstituerede
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overtrzk. Som det kan ses af fig. 2, ville overtrazkket som
fglge heraf kun udvise en ringe tilbgjelighed til at pres-
se det indvendige klabe- og forseglingsmiddel imod rg¢rets
overflade for derved at udfylde eventuelle ujevnheder eller
huller i overfladen. Ydermere ville fravaret af positiv luk-
ning i overlagget bevirke, at overtrakket ville vare tilbg-
jeligt til at lgsne ved overlagget, siledes at rgrovertrak-
ket ville have en ringe virkning. Den mest almindelige made
at formindske en sddan glidning i overlagget pé&, er a£ pa-
fgre en dzkstrimmel 14 som vist i fig. 3. Dakstrimmelen 14
er selv en strimmel af polymer-materiale, der tjener som
udvendig stgtte og pd den ene side har en klazbemiddelbe-
lagning 15. Klazbemidlet 15 er normalt af den varmesmelte-
lige art, men udviser en stor forskydningsstyrke og et
hgjt smeltepunkt. Ikke desto mindre skal dette klabemiddel
15 vere i stand til at kunne blgdggres og udvikle en fugte-
og klzbeevne, sdledes at det kan befugte overtrazkkets yder-
side og samtidigt hafte fast til overfladen for derved at
modstd overtrakkets krympningskraft. Her foreligger imid-
jertid den vanskelighed, at der i omradet ved overlagget
skal tilfgres en betydelig varmemangde pd grund af det an-
tal lag af polymer-materiale, det her drejer sig om, og
denne stgrre varmemangde ved overlagget bevirker, at klabe-
midlet 15 med h¢j forskydningsstyrke pa& dakstrimmelen 14
smelter og derved taber noget af sin forskydningstyrke. Som
fglge heraf kan der under krympningen af overtrakket indtrae-
de glidning i overlagget, séledes som vist i fig. 4. Der er
blevet udviklet forskellige metoder til at formindske glid-
ningen i overlagget, f.eks. ved at for-varme materialela~-
gene i dette omrdde, men disse metoder er ikke helt effek-

tive, og de er meget tidskravende.

Problemet med glidning i overlagsomradet i sadvanlige om-
slagsovertrak medfgrer ikke alene, at sddanne overtrak

er mindre effektive som erstatning for rgrformede over-
trazk, men begranser ogsd deres anvendelse til r¢r-profiler,
som ikke kraver overtrzk med et hgjt sammentrakningsforhold.

Det kan her som eksempel navnes, at sadvanlige rgr- eller
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slangeformede overtrak typisk udviser sammentrekningsfor-
hold i omradet fra 1:1,05 til 1:1,5, dvs. en krympning pa
5-50%. Jo stgrre sammentrakningsforholdet er, desto stgrre
er krympningskraften i overtrakket, ndr der tilfgres varme.
Sadvanlige omslagsovertrak udviser i almindelighed sammen-—
trakningsforhold pd fra 1:1,10 til 1:1,35, og dersom disse
vardier overskrides, er der en betydelig risiko for at over-—
trakket svigter p& grund af for meget glidning i overlagget.
Det vil vare indlysende, at ved r¢r med udpragede overgange
eller profiler, s&som f.eks. ved muffesamlinger, vil de sad-

vanlige omslags-overtrak i stor udstrekning vare ineffektive.

Fig. 5 og 6 viser et rgr-overtrak ifglge opfindelsén, som

i princippet omfatter et rektangulart banematerialestykke
af polymer-materiale 20, s&som polyethylen med lav rumvagt,
som ud fra en oprindelig varme-stabil form er blevet strakt
i l@ngderetningen til en dimensionelt varme-ustabil form,
hvorfra det vil vere tilbgjeligt til at rekonstituere sin
oprindelige form, ndr der tilfgdres varme. En holde-klabe-
middelstrimmel 21 er anbragt i en tvergadende zone ved den
ene ende af omslagsstykket 20. Klazbemidlet er fortrinsvis
et trykfglsomt séddant med modstandsdygtighed imod forskyd-
ning, og kan meget vel bestd af en blanding af isobutylen-
polymere, med fyldstoffer som omtalt i det foregdende. Den-
ne klabemiddelstrimmel kan bestd af en pafgrt belagning,
eller den kan ogsd udggres af et tosidigt overfgringsklae-
beband. I det foretrukne udfgrelseseksempel, der er vist
pd& tegningen, er den ene side af omslagsstykket 20, nemlig
den side, der skal lzgges imod rgret, bekladt med en funk-
tionel belagning 22, der fortrinsvis udggres af et varmesmel-
teligt klzbemiddel eller en mastiks, som i tilfazldet med et
sadvanligt omslags-overtrak. Det fremgdr af fig. 5 og 6,

at belagningen 22 ligger pé den samme side som klzbemiddel-
strimmelen 21, og strakker sig fra omslagsstykkets modsatte
ende i en sdledes begranset afstand, at der bliver en bar,

klzbemiddelfri zone 23 af polymer-materialet tilbage.

Med henblik pd at anbringe dette overtrzk pa et rgr til
frembringelse af den uafbrudte, sgmlgse bekladning, der
er vist i fig. 7, lagges omslagsstykket fgrst omkring regret
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ved at lagge den side, der er belagt med klazbe-forseglings-
middel, imod rgret pd en sddan made, at omslagsstykkets en-
dedel med den over for forskydningskrafter modstandsdygtige
klabemiddelstrimmel 21 ligger hen over omslagsstykkets an-
den endedel, si at der bliver et klabemiddelfrit omrade pa
de imod hinanden vendende overflader pa disse endedele. Med
den udformning af omslagsstykket, der er vist i fig. 5, ud-
gpres dette klzbemiddelfrie omrdde pa de imod hinanden ven-
dende overflader af den bare =zone 23, der ligger an imod
en bar zone 24 p& omslagsstykkets modsatte side. Derpd sam-
menklabes helt enkelt de overlappende endedele med hinanden,
hvorp& der udefra tilfgres varme til de overlappende ende-
dele, fortrinsvis ved hjzlp af en propangasflamme eller
lignende, idet varmen let overfgres til den af de to imod
hinanden vendende overflader dannede granseflade, idet hver
af overfladerne bliver klabrig, og der opstar umiddelbart
en binding med hgj forskydningsstyrke mellem de overlappen-
de dele. Ved polyethylen med lav rumvagt kraves der i det
typiske tilfzlde en temperatur pa ca. 140-150°C til dannel-

se af denne sammenbinding. Denne sammensmeltnings-binding,
som har karakter af en svejsning med en styrke, der kan

sammenlignes med selve materialets styrke, dannes ved den
delvise smeltning og sammenblanding af de ikke-tvarbundne
bestanddele i polymeren ved grensefladen. Nar det drejer
sig om overtrak af polyolefin, navnlig polyethylen, fore-
trakkes det, at materialerne udviser en tvaerbindingsgrad
pé& mellem 25 og 80%, fortrinsvis mellem 45 og 70%. Efter
at sammensmeltnings-bindingen er blevet dannet og overlag-
get derved sikret, opvarmes omslagsstykket yderligere, sd
at det krymper og trakker sig tet sammen omkring rgret.

Det er indlysende, at sammensmeltnings-bindingen skal vare
sterk nok til at sikre overlagget under det efterfglgende
krympetrin, og nar det drejer sig om rgr med udprzgede
overgange, sdsom muffekoblinger, vil det i almindelighed
vere ngdvendigt at ggre sammensmeltnings-bindingen fardig,
fgr krympningen af omslagsstykkets materiale udfgres. Nar
det imidlertid drejer sig om simple cylindriske rg¢r og r¢r,

hvori overgangene ikke er forudprzgede, kan det i nogle til-
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fazlde vare mere hensigtsmaessigt og bekvemt at begynde med

at danne sammensmeltnings-bindingen pd& en begranset del af
den klazbemiddelfrie granseflade, i reglen midtvejs mellem

dennes ender, for at sikre overlagget under det efterfglgen-
de opvarmningstrin. Derefter kan sammensmeltnings-bindin-

gen ggres fardig over hele den klabemiddelfrie gransefla-

de, enten under eller efter den efterfglgende krympning af
omslagsstykket.

Fig. 8 viser et sammensat rgrovertrak bestdende af tre over-
trzkselementer eller bmslagsstykker af den art, der er om-
talt i det foregdende under henvisning til fig. 5 og 6, idet
overtrazkselementerne er lagt omkring rgret efter hinanden
og indbyrdes overlappende som vist i fig. 8 og haftet til
hinanden ved sammensmeltning som omtalt i det foregaende
+il dannelse af det sammensatte overtrak, der er varmekrym-

pet pa rgret.

I de i det foregiende beskrevne udfgrelseseksempler pd om-
slagsstykket ifglge opfindelsen er dette belagt med et kle-
be-forseglingsmiddel, som vil vare ngdvendigt i det fleste
anvendelser, men der er talrige anvendelser, hvori klabe-
forseglingsmidlet ikke vil vare ngdvendigt. Opfindelsen om-
fatter derfor de i det foregdende beskrevne fremgangsmader
til p&satning af sddanne overtrak, ogsd ndr de ikke er be-
lagt et klabe-~forseglingsmiddel. Det bgr ogsa bemarkes,

at den belagning eller strimmel af forskydningsmodstands-
dygtigt klabemiddel, der er pdfgrt en endezone pd omslags-
stykket, alternativt kan pdfgres i marken under pasatning

af overtrzkket pd den pdgazldende genstand.

Med henblik p& at afprgve effektiviteten af fremgangsmaden
ifglge opfindelsen er der blevet foretaget sammenlignende
undersggelser p& prgver under efterligning af de overlap-
ningsbetingelser, der galder for de forskellige typer af
omslags-overtrazk. De overtrakstyper, der er reprasenteret
i undersggelserne, omfatter fglgende overtrzk, der er til-
gengelige pa markedet:

Nitto Neo Cover RW-Wrap 30, fremstillet af Nitto Denko
America Inc., i det fglgende betegnet som "NITTO",



10

15

20

25

30

DK 1560378

12

Raychem WPC Themmofit-rgrovertrazk, fremstillet af Raychem
Corporation, i det fglgende betegnet som "RAYCHEM", og

Canusa LPW, fremstillet af Canusa Coating Systems Ltd.,

i det fglgende betegnet som "CANUSA",

som alle er omslagsovertrzk med dakstrimmel. De samme
undersggelser blev udfgrt pa prgver under efterligning af
overtrakkene ifglge nervarende opfindelse, i det fglgende
betegnet som "W/A TUBULAR".

Undersggelser blev udfgrt pd de ovennavnte overtrak for at
bestemme de hgjeste temperaturer, der opstod under pdfgrin-
gen af overtrakkene. Under pafgringen var en digital pyrome-
tersonde indsat under dsekstrimmelen, og fglgende typiske

temperaturer blev noteret:

NITTO: 150-160°C
RAYCHEM: 165-175°¢
CONUSA: 140-150°C
W/A TUBULAR: 140-150°C

Den overlapningsbinding, der dannes af disse overtrzk, skal
vere stabil ved disse temperaturer for at kunne sammenlig-
nes med de sadvanlige sgmlgse, slangeformede overtrak. Un-
sggelserne blev udfgrt pé overtrakkenes rekonstituerede om-
slagsstykker af polymer-materiale for at bestemme trakstyr-
kerne ved visse forlangelser. Prgvestykker pad 76,2 mm x
12,7 mm blev indspandt i kaberne pi et Instron-strakprgve-
apparat i et kammer med styret temperatur og blev under-
kastet strakning. Den maksimalt opniede belastning blev op-

tegnet. Undersggelsesbetingelserne var som fglger:

Prgvestykkets stgrrelse: 76,2 mm x 12,7 mm

Prgvestykker udskéret fra virkelige, rekonstituerede over-
trak

Undersggelsestemperaturer: 23OC, 1420C, 175°%¢
Strakningskastighed: 5,08 mm/minut.

Resultaterne er angivet i tabel 1.
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Tabel 1

Overtrzkkets styrke

Ved 5,1 cm = 66% forlzngelse

Fabrikat Belastning

ved 23°C ved 142°¢C ved 175°C
NITTO 15,9 kg 0,17 kg 0,14 kg
RAYCHEM 11,3 kg 0,22 kg 0,25 kg
CANUSA 10,6 kg 0,10 kg 0,10 kg
W/A TUBULAR 10,6 kg 0,10 kg 0,10 kg

Ved 10,2 cm = 133% forlengelse

Fabrikat Belastning

ved 23°C ved 142°% ved 175°C
NITTO 16,3 kg 0,23 kg 0,23 kg
RAYCHEM 12,9 kg 0,40 kg 0,42 kg
CANUSA 12,3 kg 0,15 kg 0,15 kg
W/A TUBULAR 12,3 kg 0,15 kg 0,15 kg

Prgvestykkerne til undersggelser af overlapningens forskyd-
ningsstyrke blev fremstillet med henblik péd at efterligne
overlapningsbetingelserne for de forskellige overtraksty-
per. Med henblik pd undersggelse af de sadvanlige omslags-—
overtrzk (CANUSA, NITTO, RAYCHEM), blev overtrakkets poly-
mer-banemateriale og dakstrimmelen opskdret i strimler pa
76,2 mm x 12,7 mm og blev lagt pa& hinanden til dannelse af
et overlag p& 50,8 mm x 12,7 mm. Detmed LPW-BUTYL-LPW be-
tegnede materiale blev ogsd klargjort, idet butyl-materia-
let blev indlagt mellem overtrzkkets baner af LPW-materiale.
Prgvestykket for et overtrzk af typen W/A TUBULAR blev klar-
gjort ved helt enkelt at lagge den ene strimmel hen over
den anden og tilfgre varme. I det ovenstdende og i de med-
fplgende tabeller betyder "LPW" det polymere materiale i
overtrakket af typen W/A TUBULAR, idet dette materiale er
en blanding af pd den ene side polyethylen med lav rumvagt
og pd& den anden side ethylen/ethylacrylat-copolymer, og
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TBUTYL" betegner det imod forskydningskrafter modstands-
dygtige klzbemiddel, der udggres af et isobutylen-poly-
mer-klzbemiddel, der anvendes i overtrakket af typen

W/A TUBULAR.

Prgvestykkerne blev tilberedt under styrede temperatur-

og trykbetingelser med henblik p& at bedgmme virkningen

af temperatur og tryk pd overlapningsbindingen. Prgvestyk-
kerne blev tilberedt ved 150°¢ og 200°¢ og under et tryk

pd O (dvs. at det overliggende stykke helt enkelt blev lagt
oven p& det underliggende) og et tryk pa 0,527 kg/cm2 (dvs.
en belastning p& 0,34 kg anbragt pa overlagget pa 50,8 x
12,7 mm) i 3 minutter, hvorpd prgvestykket blev afkglet

til stuetemperatur.

Prgvestykkerne blev derpd konditioneret i 24 timer ved stue-
temperatur og derpd afprgvet pa Instron-strakprgveapparatet.
Hvert prgvestykke blev fastklemt i apparatets kaber i tempe-
raturkammeret 6g strakt under en styret strakningshastighed
ved undersggelsestemperaturen. Apparatets skriver optegne-
de belastningen som en funktion af forlangelsen. Prgvestyk-
kerne blev strakt med en forlengelse pa 101,6 mm eller til
brud, afhangigt af hvad der kom fgrst. Eftersom overlapnings-
lengden kun var 50,8 mm, skulle en forlangelse pa mellem
50,8 mm og 61 mm medfgre brud, dersom der indtradte en fuld-
stendig forskydning i overlapningen. Forlangelsen pa 101,6
mm var den maksimalt mulige, eftersom temperaturkammeret
begransede kabernes bevagelse. Undersggelsesbetingelserne

var som fglger:

Stgrrelse af prgvestykkets overlapningsomrdde: 50,8 mm X
12,7 mm

Afstand mellem kaber: 76,2 mm

Strazkningshastighed: 5,1 mm/minut
Undersggelsestemperatur: 142°¢ og 175%.

Samtlige resultater er angivet i tabellerne 2-9, hvori
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"I PW-LPW" betegner sammensmeltnings-bindingen i overlagget

pd overtrakket af typen W/A TUBULAR, og

"I PW-BUTYL-LPW" betegner den overlapning, som af det forskyd-
ningsmodstandsdygtige holde-klzbemiddel er dannet p& enden
af omslagsstykket tilhgrende overtrzkket af typen W/A

TUBULAR.
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Der blev foretaget undersggelser for at bedgmme stabilite-

ten af sammenbindingen i overlapningen, efter at denne havde

veret udsat for ekstreme temperaturvekslinger. Prgvestykker

til afprgvning af overlapningens forskydningsstyrke blev
holdt nedsznket i kogende vand i 72 timer, hvorefter de blev

taget ud og straks anbragt i en dybfryser ved -50°c. Efter

2 timer blev de taget uwog konditioneret ved stuetemperatur
i 24 timer, inden de blev afprgvet med henblik pa overlap-
ningens forskydningsstyrke. Resultaterne er angivet i tabel
10.
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Med henblik p& at kunne iagttage tvarbindingsprocentens ind-
flydelse pa sammensmeltnings-bindingen og pd overtrzkkets
-krympningskarakteristik, blev overtrakkets LPW-polymer-ba-
nemateriale underkastet en tverbindingsdannende operation
under anvendelse af ioniserende elektronstrdling til for-
skellige tvarbindingsniveauer. Fra de sdledes fremkomne
materialer blevder tilberedt prgvestykker under de samme
betingelser som ovenfor, som derpé blev afprgvet med hen-
blik p& overlapningens forskydningsstyrke. Hensigten med
undersggelserne var at bedgmme tverbindingens indflydel-
se pa sammensmeltnings-bindingen - og at finde den optimale
tvaerbindingsgrad for banematerialet. Resultaterne er angi-

veti tabel 11.
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Eftersom tvarbindingsprocenten ogs& har indflydelse pé krymp-
ningskraften og dermed overtrakkets krympningskarakteristik,
_blev der ud fra disse LPW-materialer fremstillet overtrak
med forskellige tverbindingsgrader, som blev anbragt pa pro-
filerede r¢r. Denne undersggelse viste de forskellige over-—
trzks krympningsydelser. Resultaterne er angivet i tabel

12.

Tabel 12

Tvaerbindingsprocentens indflydelse pa overtrakkets krympnings-

egenskaber

Tverbindingsprocent Krympningsegenskaber for overtrakket
af typen W/A TUBULAR

1. 70% : Hurtig krympning ved varmetilfgrsel,
stram pasning omkring rgret.
2. 65% Hurtig krympning. God pasning.
60% Moderat, men ganske tilfredsstillen-

derkrympningshastighed. God pasning
4, 50% Markbart langsommere men tilfredsstil-
lende krympningshastighed. God pas-
ning ved afkgling.
5. 45% Langsom krympning, men til sidst

fuldstandig krympning og pasning.

Diskussion af undersggelsesresultaterne

Tabel 1 viser overtrakkets styrke ved forlazngelser pd 5,1
og 10,2 cm ved 23, 142 og 175°C. De efterfglgende tabeller
viser overlapningens styrke ved disse temperaturer, idet de
hertil anvendte prgvestykker var blevet tllberedt ved 150
og 200°¢ og under tryk pa O og 10,67 kg/cm .

I almlndellghed vil det kunne iagttages, at i alle de til-

felde, hvor overlapningens forskydningsstyrke er mindre end
overtrazkkets styrke som médlt ved den givne prgvetemperatur,
vil overlapningen svigte. Virkningen af prgvestykkets til-

beredningstemperatur 09 -tryk pd overlapningens styrke er
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ogsd angivet, si at det er muligt at bedgmme de forskellige
overtrakssystemers fglsomhed over for tilberedningsbetingel-

serne.

Virkning af prgvernes tilberedelsestemperatur (tabellerne
2 og 3)

Tabellerne 2 og 3 viser sammenligninger af overlapningernes
forskydnlngsstyrke i prgvestykker, der er tilberedt ved 150
og 200°¢ 09 ved et tilberedningstryk pa O eller 10,67 kg/cm .
Afprgvningerne blev foretaget ved 142°c. Det viste sig, at
ved forlangelser af LPW-LPW-prgvestykket (dvs. et overtrak
af typen W/A TUBULAR) p& 10,2 cm, var overlapningens for-
skydningsstyrke stgrre end overtrakkets styrke, og der ske-
te ingen forskydning og intet brud. Ogséd prgvestykket med
betegnelsen LPW-BUTYL-LPW blev forlanget med 10,2 cm, og
overlapningens styrke var stgrre end overtrakkets, og der
indtradte ingen forskydning 09 intet brud. Samtlige over-
trek med dazkstrimmel med betegnelserne NITTO, RAYCHEM og
CANUSA udviste forskydningsbrud ved en forlengelse p& mindre
end 6,4 cm, og samtlige udviste en overlapningsstyrke, der
var betydeligt lavere end overtrakkets styrke. Prgvestykker-
ne med betegnelserne NITTC og RAYCHEM viste ogsé en betyde-
lig forbedring af overlapningens styrke ved en tilbered-
ningstemperatur p& 200°C, hvad der viser disse systemers
fglsomhed overfor varmetilfgrselen under pafgringen.

Virkningen af prgvernes tilberedningstryk (tabel 4-7)

Tabellerne 4-7 viser sammenligningerne mellem de forskelli-
ge overtraks overlapningsforskydningsstyrke, nadr prgve-
stykkerne var tilberedt med et tryk pé& O eller 10,67 kg/cm2.
Ved tilberedningen under et tryk péd O blev det overliggende
stykke med andre ord helt enkelt lagt oven p& det underlig-
gende stykke uden noget tryk 0g derpd underkastet opvarm-
ning. Sammenligningerne blev udfgrt pd pregver, der blev til-
beredt ved 150 og 200° C, og afprgvningerne blev udfgrt ved
142 og 175°C. Det fremgdr klart, at sammensmeltnings-bin-
dingen LPW-LPW (W/A TUBULAR), selv ndr den var tilberedt ved
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et tryk pa O, udviser szrdeles gode prastationer under alle

betingelser. Den udviser ingen forskydning eller brud, nar
. den er tilberedt ved 150 eller ZOOOC, eller ndr den afprgves

ved 23, 142 eller 175°C. Dette viser den lethed, hvormed
sammensmeltnings-bindingen dannes og forbliver stabil under
alle betingelser. Denne slutning bekraftes ved at sammen-
ligne vardierne for overlapningens forskydningsstyrke med
de LPW-LPW-prgvestykker, der er tilberedt ved et tryk pa
10,67 kg/cmz. Forskellen mellem vardierne er meget ubety-
delig. Samtlige LPW-LPW-prgvestykker blev forlanget med
10,2 cm, og der var ingen forskydning i overlapningen o9

intet brud.

De enestiende egenskaber ved den imod forskydningskrafter
modstandsdygtige holde-klzbemiddelstrimmel fremhaves igen
i disse resultater. De pr¢vestykker.af LPW-BUTYL-LPW, der

- var blevet tilberedt ved et tryk pd O og 1O, 67 kg/cm2 og

en temperatur pa 150 og 200 °c og afprgvet ved 142 og 175° C,
blev alle forlanget med 10,2 cm, de udviste nul forskydnlng,
og der var intet brud. Ved en prgvetemperatur pa 23°C var
forlangelsen imidlertid mindre end 5,1 cm, og bruddet ske-
te som et fuldstendigt kohasions- -forskydningsbrud. Imid-
lertid var overlapningens forskydningsstyrke kun en smule
mindre end overtrazkkets styrke, hvad der er et tegn pa, at
til praktiske formdl var sammenbindingen vedblivende meget
sterk. Disse forhold viser ogsd, at selv det klazbemiddel
med stor forskydningsstyrke, sasom det her anvendte
"RUTYL"-klabemiddel, og som ikke svigter ved hgje tempera-
turer, vedblivende er tilbgjeligt til at svigte under for-
skellige betingelser pd grund af den kendsgerning, at det
trods alt er et udvendigt sammenbindingsmedium, til forskel
fra sammensmeltnings-bindingen LPW-LPW i overtrakket af
typen W/A TUBULAR, som er stabil ved alle temperaturer.
samtlige prgver af fabrikaterne NITTO, RAYCHEM og CANUSA
svigtede ved en fuldstendig forskydning ved afprgvnings-
temperaturer pa 142 og 200°Cc efter en forlangelse pa mindre
end 7,6 cm. Prgvestykkerne af fabrikaterne NITTO og RAYCHEM

udviste en betydelig forbedring i overlapnings-forskydnings-
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styrke, nar tiiberedningstrykket blev forgget fra O til
10,67 kg/cmz. Dette viser disse systemers fglsomhed over

for péfgringstrykket.

Virkningen af afprgvningstemperaturen

Tabellerne 8 og 9 viser sammenligninger af overlapnings-
forskydningsstyrken i forskellige overtrakssystemer under
afprgvning ved 142 og 175%¢c. Prgvestykkerne blev tilberedt
ved tryk pa& bdde 0O og 10,67 kg/cmz.

Det fremgar tydeligt ved de forskellige overtrakssystemers
krympningstemperatur, dvs. mellem 140 og 175°C, at prgve-
stykkerne med betegnelserne LPW-LPW (W/A TUBULAR) 0og LPW=-
BUTYL-LPW ikke udviste forskydning eller noget brud, selwv
efter en forlangelse p& 10,2 cm. I begge tilfzlde var over-
lapningens styrke stgrre end overtrazkkets. P& den anden si-
de svigtede alle de sadvanlige omslagsovertrakssystemer med
daekstrimmel, nemlig prgverne af fabrikaterne NITTO, RAYCHEM
og CANUSA, ved fuldstzndig forskydning efter en forlangel-
se pd mindre end 7,1 cm. I alle disse tre typer var over-

lapningsstyrken mindre end overtrakkets styrke.

Sammensmeltnings~bindingens stabilitet (koge/fryseprgve)

Tabel 10 viser overlapningernes forskydningsstyrke i for-
skellige overtraks-prgvestykker efter kogning i vand i 72
timer og ophold i en dybfryser ved -50°C i 2 timer. Prgve-—
stykkerne blev derpd afprgvet ved stuetemperatur (23%) og
ved 142°C. Efter en saddan temperaturvekslingsprgve ville
en ustabil eller ufuldstendig binding vare blevet svakket

i betydelig grad.

Det fremgdr imidlertid, at prgvestykkerne med betegnelsen
LPW-LPW (W/A TUBULAR) blev forlanget med 10,2 cm uden for-
skydning eller brud,og at overlapningens styrke er stgrre
end overtrzkkets styrke bade ved 23°C og ved 142°C.

Selv om de overtraks-prgvestykker, der er betegnet med
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RAYCHEM og CANUSA, ogséd blev forlanget med 10,2 cm ved stue-

temperatur, svigtede de begge efter en forlengelse pa mindre

~end 5,1 cm ved krympningstemperaturen (142°C), og deres over-

lapnings-styrke var mindre end overtrakkets styrke ved

142°C.

Tvaerbindingsprocentens indflydelse pa sammensmeltnings-bin-

dingen

Tabel 11 viser overlapningens forskydningsstyrke for prgve-

stykket med betegnelsen LPW-LPW (W/A TUBULAR), nar LPW-ba-
nematerialet var tvarbundet 1 forskellig grad. Det fremgar,
at ved en tvarbindingsgrad pd 70% er sammensmeltnings-bin-
dingen forholdsvis svag 09 svigter ved at lgsne eller g& op
uden forskydning ved en forlangelse pa 8,1 cm. Ved en tvar-
bindingsgrad pa 45-65% er forlangelsen p& 10,2 cm uden tegn
péd svigt. Ved en tvarbindingsgrad pd mindre end 60% falder
overlapningens styrke imidlertid betydeligt. Dette er ikke
et tegn pd et fald i selve overlapningens forskydnings-—
styrke, men snarere 1 overtrakkets styrke. Der indtreder
slet ingen forskydning 1 overlapningen, der er helt intakt
efter forlangelsen; men eftersom LPW-banematerialet udvi-
ser en lavere tvarbindingsgrad, er overtrakkets styrke til-

svarende mindre.

vVirkningen af en lavere tvaerbindingsgrad og den heraf re-
sulterende formindskede overtraksstyrke og formindskede
krympningskraft er angivet i tabel 12. Det fremgdr, at de
overtrak, der udviser en tvaerbindingsgrad p& mere end 50%,
krymper hurtigt, medens overtrakkene med en tvarbindings-
grad pa mindre end 50% krymper tragt. Det er derfor gnske-
ligt, at finde en balance i tvarbindingsgraden med henblik
p& at opna en optimal sammensmeltnings-binding og gode
krympningsegenskaber. Den optimale tverbindingsgrad for
overtrzkkene af typen LPW-LPW W/A TUBULAR er fra 50 til
70%. Den optimale tverbindingsgrad vil imidlertid variere
i afhzngighed af den i det enkelte tilfzlde anvendte sammen-
satning, idet en sadan optimal verdi kan findes ved at an-

vende en metode af lignende art som beskrevet i det foregde-
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de under henviéning til tabellerne 11 og 12. I almindelig-
hed vil det optimale tvarbindingsgradsomride ligge mellem
45 og 70%.

Ved en @ndret udfgrelsesform kan den klabemiddelfrie zone

23 vare forsynet med klabende omr&der, der kan vare i form
af smd og indbyrdes adskilte klabemiddelomr&der eller langs-
gdende klabemiddelstrimler, der strakker sig mellem den imod
forskydningsbelastning modstandsdygtige holde-klabemiddel-
strimmel 21 .og den funktionelle belagning 22, med mellem-
liggende klazbemiddelfrie omridder for at ggre det muligt at
danne den i det foregdende beskrevne sammensmeltnings-bin-
ding. De klabende omrdder kan have den samme sammensatning
som klazbemiddelstrimmelen 21, eller i visse tilfalde som
belagningen 22. Det foretrakkes, at de bestdr af et tryk-
fglsomt klazbemiddel ("selvklazbende"), og kan holde de sider
af omslagsstykket 20, der skal sammensmeltes eller sammen—
svejses, fast og i tat bergring. Dette kan navnlig vare nyt-
tigt i de tilfslde, ndr der skal dannes et omslagsovertrak
omkring rgrkoblinger med udpragede profiler, s&som en muffe-

rgrkobling.
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PATENTEKRAYV

1. Fremgangsmade ved pdsatning eller pafgring af et
tazt eller stramt passende beskyttelsesovertrak pa en gen-
stand, der ¢nskes dzkket, hvilken fremgangsmdde er af den
art, der omfatter folgende trin a-e:

a) der tilvejebringes et dimensionelt varme-ustabilt
materiale (20) i bane~ eller arkform med i indbyrdes
afstand i 1lzngderetningen beliggende endedele, hvilket
materiale er blevet strakt i 1langderetningen fra en
oprindelig varme-stabil form til en dimensionelt varme-
ustabil form, der er i stand til at bevege sig i retning
af sin oprindelige form alene ved tilforsel af varme,

b) der pafgres et holde-klzbemiddel (2) p& den ene side
af et saledes dannet omslagsstykke i en tvargdende zone
ved den ene ende, hvilken zones afstand fra stykkets mod-
satte ende er storre end omfanget af den genstand, der
skal dzkkes,

c) omslagsstykket lagges omkring genstanden ved at lagge
det imod genstanden og bringe dets navnte endedele til at
overlappe med hinanden,

d) den klzbemiddelbelagte zone anbringes klabende imod
den modsatte side af den anden endedel, og

e) materialet opvarmes yderligere, sdledes at omslags-
stykket krymper og passer tat og/eller stramt uden pa
genstanden,

kendetegnet ved,

I at der ved sammenstodsfladen mellem de navnte over-
lappende endedele dannes en klzbemiddelfri zone (23), og
II at inden den (i pkt. e) navnte yderligere opvarmning
af materialet tilfgores de overlappende endedele varme
udefra i en tilstrazkkelig grad, til at der dannes en sam-
mensmeltningsbinding eller svejseforbindelse mellem dem

ved den klazbemiddelfrie sammenstodsflade.




10

15

20

25

30

- DK 156037B

35

2. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendetegnet ved den

endring, at der i stedet for et enkelt omslagsstykke an-
vendes to eller flere onslagsstykker, der lagges sdledes
omkring genstanden, at en endedel pd et forste omslags-
stykke griber ind over en endedel pa det andet omslags-
stykke, og den modsatte endedel pa det andet omslagsstykke
griber ind over en endedel pa et tredje omslagsstykke og

sé fremefter (fig. 8).

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kendetegnet

ved, at sammensmeltnings-bindingen til at begynde med
dannes pa en begranset del af hver klazbemiddelfrie sammen-
stodsflade med henblik pa at opretholde overlapningen
under det yderligere opvarmningstrin, idet sammensmelt-

nings-bindingen derefter fuldstazndiggg¢res over hver klzbe-
middelfri sammenstepdsflade.

4. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at sammensmeltnings-bindingen fuldstandigggpres over
det hele af hver klazbemiddelfri sammenstpdsflade inden det

yderligere opvarmningstrin.

5. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, og hvor der

anvendes et eller flere omslagsstykker af et
varme-rekonstituerbart polymert materiale, Kkendetegnet
ved, at der som det navnte materiale anvendes en
polyolefin, en blanding af polyolefiner eller en blanding

af en polyolefin med en olefin-copolymer, eller med en

elastomer, eller med en blanding deraf.

6. Fremgangsmade ifplge krav 5, kendetegnet ved, at

der som det nzvnte materiale anvendes et sddant, der udvi-
ser en tvarbindingsgrad pa fra 25 til 80%.
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7. Fremgangsmade ifglge krav 6, kendetegnet ved, at

" tvarbindingsgraden ligger mellem 45 og 70%.

8. Fremgangsmade ifglge et eller flere af Kkravene
1-7, kendetegnet ved, at der anvendes et eller flere om-

‘slagsstykker, hvis imod genstanden vendende side eller

sider er belagt med en funktionel belagning, med undtagel-
se af en bar zone, hvor sammensmeltnings-bindingen dannes.

9. Fremgangsmadde ifglge krav 8, kendetegnet ved, at

der som den navnte funktionelle belagning anvendes et for-

seglingsmiddel eller et klzbemiddel.

10. Fremgaﬁgsméde ifplge krav 9, kendetegnet ved, at
der som den funktionelle belagning anvendes et forseg-

lingsmiddel, der bringes til at flyde under det nevnte

yderligere opvarmningstrin, sd det danner en tatning eller
forsegling mellem overtrazkket og genstandens overflade.

11. Fremgangsmade ifglge krav 10, kendetegnet ved, at

der som det navnte forseglingsmiddel anvendes et wvarme-

smelteligt klazbemiddel.

12. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene
1-11, kendetegnet ved, at der som holde-klazbemiddel
anvendes et trykfelsomt ("selvklabende") klzbemiddel.

13. Fremgangsmade ifglge krav 12, kendetegnet ved, at
der som holde-klazbemiddel anvendes en isobutylen-polymer
eller en blanding af isobutylen-polymere med et fyldstof.

14. Fremgangsmade ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at der anvendes et holde-klazbemiddel, som ikke er

trykfolsomt ved omgivelsernes temperatur, men som udvikler

en trykfplsomhed ved opvarmning.
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15. Fremgangsméde ifgplge krav 1 eller 2, kendetegnet
ved, at der som holde-klabemiddel anvendes en strimmel af
tosidigt klabende overfgringsbéand.

16. Varmekrympeligt beskyttelsesovertrak til udpvelse
af fremgangsmdden ifplge et eller flere af kravene 1-15
og indrettet til at anbringes p& en genstand som et omslag
omkring denne, hvilket overtrazk er af den art, der bestar
af et bgjeligt omslagsstykke af dimensionelt varme-usta-
bilt banemateriale, hvis endedele kan bringes til at gribe
ind over hinanden, ndr omslagsstykket anbringes pa& gen-
standen, hvilket banemateriale er blevet strakt i lengde-
retningen fra en oprindeligt varme-stabil form til en
dimensionelt varme-ustabil form, der kan bevage sig i ret-
ning af den oprindelige form alene ved tilfprsel af varme,
idet den ene side af omslagsstykket har en belagning af
holde-klazbemiddel i en tvargdende zone nzr ved den ene
ende under dannelse af en tilst¢dende klzbemiddelfri zone
(23), kendetegnet ved,

a) at den klazbemiddelfri zone (23) er i stand til at bli-
ve sammenfgjet ved sammensmeltning til omslagsstykkets
anden side, nar den bringes til at overlappe den anden

endedel, og
b) at et lag af en funktionel belagning dekker omslags-
stykkets ene side med undtagelse af den tvargdende zone og

den klzbemiddelfrie zone.

17. Overtrazk ifplge krav 16, kendetegnet ved, at
laget af funktionel belagning dakker et omrade pa den
nevnte ene side af omslagsstykket, der strakker sig fra
den nzvnte anden endedel til den klabemiddelfri zone.

18. Overtrek ifglge krav 16 eller 17, kendetegnet
ved, at den funktionelle belagning er et forseglings-
middel eller et klabemiddel.
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19. overtrazk ifplge krav 16 eller 17, kendetegnet

" ved, at den funktionelle belazgning er et varmesmelteligt

klzbemiddel.

20. - Overtrzk ifgplge krav 16, og hvor materialet er

et varme-rekonstituerbart polymert materiale, kendetegnet
ved, at materialet er en polyolefin, en blanding af poly-
olefiner eller en blanding af en polyolefin med en olefin-
copolymer, eller med en elastomer eller med en blanding

deraf.

21. overtrzk ifplge krav 20, kendetegnet ved, at

materialet udviser en tvarbindingsgrad pa 25 til 80%.

22. Overtrak ifplge krav 21, kendetegnet ved, at
tverbindngsgraden ligger mellem 45 og 70%.

23. Overtrazk ifplge et eller flere af kravene 16-22,
kendetegnet ved, at holde-klzbemidlet er et trykfglsomt
("selvklabende") klzbemiddel.

24. Overtrak ifeplge krav 23, kendetegnet ved, at
holde-klzbemidlet er en isobutylen-polymer, eller en
blanding af isobutylen-polymere med et fyldstof.

25. Oovertrzk ifplge krav 16, kendetegnet ved, at
holde-klazbemidlet ikke er trykfg¢lsomt ved omgivelsernes

temperatur, men udvikler trykfplsomhed ved opvarmning.

26. Overtrzk ifelge krav 16, kendetegnet ved, at
holde-klzbemidlet udgg¢res af en strimmel tosidigt klaben-

de overforingsband.
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27. Overtrak ifplge krav 16, kendetegnet ved, at det
omfatter klazbende omrader pd den navnte ene side af over-
trazkket og nar ved holde-klzbemiddelbelzgningen, sdledes
at der derimellem er dannet klabemiddelfrie omré&der.

28. Overtrazk ifglge krav 27, kendetegnet ved, at de

klazbende omrader omfatter langsgdende strimler eller ad-
skilte omrdder af klazbemiddel, hvorimellem der findes et
eller flere klazbemiddelfrie omrdder, der er i stand til at

blive sammenfgpjet ved sammensmeltning med omslagsstykkets

anden side.

29, Overtrak ifplge krav 27 eller 28, kendetegnet
ved, at de klzbende omrdder omfatter et trykfolsomt
klzbemiddel.
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