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Inventia se referd la industria de prelucrare a
lemnului i poate fi utilizatd pentru obtinerea
brichetelor de combustibil din deseuri vegetale.

Esenta inventiei constd in aceea ci instalatia
pentru obtinerea brichetelor de combustibil, care
contine o palnie de incircare, un arbore de ravasire
cu palete, un corp in care este amplasat un surub
elicoidal combinat, ce include partile cilindricd si
conicd §i tijd conicd, un Iincdlzitor electric, un
mecanism de tdiat brichete si pupitru de comanda,
contine de asemenea si un manson fixat pe corp, in
care este instalatd o bucsd de presare cu orificiu
conic, pe suprafata cdruia sunt executate
proeminente. Cu mansonul este racordat un ajutaj,
pe suprafata exterioard a cdruia este montat
incilzitorul electric. In interiorul ajutajului este
instalatdi o bucsd de formare conicd, profilul
suprafetei interioare a cireia la intrare corespunde

10

2

profilului extremititii bucsei de presare, iar la
iesire trece lin intr-un profil cu fatete. De asemenea
in interiorul ajutajului este situatd o bucsd de
trecere, racordatd cu bucsa de formare si avind un
canal cu profil cu fatete, care este o prelungire a
profilului canalului bucsei de formare. In peretii
bucselor de formare si de trecere sunt executate
orificii, unite cu canalele longitudinale, executate
pe suprafetele exterioare ale bucselor.

Mecanismul de taiat brichete este montat pe o
placd portantd, care este instalatd la capatul de
iesire al ajutajului.

Rezultatul constd in asigurarea unei structuri
dense a brichetei de combustibil si eliminarea
eficientd a umiditatii si gazelor din zona de presare.

Revendicari: 2

Figuri: 3




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 1719 G2 2001.08.31

Descriere:

Inventia se referd la industria de prelucrare a lemnului si poate fi utilizatd pentru obtinerea brichetelor
de combustibil din deseuri vegetale.

Este cunoscutd instalatia pentru obtinerea brichetelor de combustibil care contine o pélnie de
incércare, un arbore de ravigire cu palete, un corp, in care este amplasat un surub elicoidal de presare cu
parti cilindricd i conicd si tija conicd. Instalatia este dotatd cu incdlzitor electric, mecanism de tdiat
brichete si pupitru de comanda [1].

Insd instalatia cunoscutd pentru obtinerea brichetelor de combustibil nu asiguri obtinerea brichetelor
care posedd o densitate si duritate inalta.

Problema pe care o rezolva inventia data este ridicarea calitatii brichetelor de combustibil si taierea
lor de dimensiuni fixe.

Problema mentionata se solutioneazi prin aceea cd instalatia pentru obtinerea brichetelor de combus-
tibil care contine o palnie de incdrcare, arbore de ravésire cu palete, corp in care este amplasat gsurubul
elicoidal combinat care include parti cilindricd si conicd si tijd conicd, incalzitor electric, mecanism de
tdiat brichete si pupitru de comandd, contine de asemenea un mangon fixat pe corp, in care este instalatd o
bucsd de presare cu orificiu conic, pe suprafata ciruia sunt executate proeminente. Cu mansonul este
racordat un ajutaj, pe suprafata exterioari a ciruia este montat incilzitorul electric. In interiorul ajutajului
este instalatd o bucsd de formare conicd, profilul suprafetei interioare a cdreia la intrare corespunde
profilului extremitatii bucsei de presare, iar la iegire trece lin in profil cu fatete. De asemenea in interiorul
ajutajului este situatd o bucsd de trecere racordatd cu bucsa de formare, avind un canal cu profil cu fatete,
care este o prelungire a profilului canalului bucsei de formare. In peretii bucselor de formare si de trecere
sunt executate orificii, unite cu canale longitudinale, executate pe suprafetele exterioare ale bucselor.

Mecanismul de tdiat brichete este montat pe o placd portantd care este instalatd la capatul de iesire al
ajutajului. Mecanismul contine un aparat de tiiat, pe ambele parti ale cdruia pe placa portantd sunt fixate
rigid doua glisiere, pe care sunt instalate telescopic cite un cursor. Cursoarele sunt legate intre ele printr-
un cercel resortat, in partea de sus a ciruia in centru este instalatd o sondd, iar in partea de jos este fixat
un cleste cu parghii. Pe unul dintre cursoare este instalatd cu articulatie o parghie cu doud brate, pe un
brat al cireia este montat aparatul de tdiat, iar alt brat este dotat cu un rulou. Ruloul contacteaza cu un
sablon cu profil, instalat pe consold, care este fixatd rigid pe placa portantd din partea parghiei cu doud
brate. Capetele glisierelor sunt legate cu un alt cercel, in partea de sus a cdruia este fixat comutatorul
marginal, iar in cea de jos comutatorul mobil de comanda.

Orificiile in peretii bucselor de formare §i de trecere sunt executate inclinate in directia deplasarii
masei de presat.

Rezultatul consta in asigurarea unei structuri dense a brichetei de combustibil si eliminarea eficienta a
umiditatii i gazelor din zona de presare.

Existenta bucsei de presare cu orificiu conic, pe suprafata cireia sunt executate proeminente,
contribuie la micinarea masei prelucrate si deplasarea ei in directia extruddrii, care se produce fard
alunecare, ceea ce asigurd o compactare suplimentard a masei.

Datoritd incilzitorului electric, montat pe ajutaj, masa vegetald maruntitd in bucsa de formare se
supune suplimentar unei prelucrdri termice, in urma cireia din straturile de sub scoartd ale masei
prelucrate se elimind substante rdsinoase, care imbibd toatd masa, iar in timpul aflarii ei in canalul bucsei
de trecere, se coace intr-o brichetd cu rezistenta sporitd si monolita.

Prezenta orificiilor in peretii bucselor de formare si de trecere, unite intre ele cu canale longitudinale,
contribuie la eliminarea vaporilor si gazelor, ceea ce de asemenea ridicd calitatea brichetelor de
combustibil obtinute, iar executarea acestor orificii inclinate in directia de deplasare a masei prelucrate
preintdmpind infundarea lor.

Inventia se explicd cu ajutorul desenelor din figuri, care reprezinta:

- fig. 1, instalatia pentru obtinerea brichetelor de combustibil, aspect general;

- fig. 2, aceeasi, sectiune longitudinala partiala;

- fig. 3, mecanismul de tdiat brichete, aspect general.

Instalatia pentru obtinerea brichetelor de combustibil contine rama 1, pe care este montatd actionarea
2 cu transmisie cu curele 3, palnia de incdrcare 4, arborele de ravdsire 5 cu palete, care este dotat cu o
actionare autonomi 6, corpul 7 si pupitrul de comandd 8. in corpul 7 este amplasat surubul elicoidal
combinat 9 cu partile cilindricd 10 si conicd 11 si tija conicd 12. Pe corpul 7 este fixat mangonul 13, in
care este instalatd bucsa de presare 14 cu orificiu conic, pe suprafata cdruia sunt executate proeminente.
Cu mangonul 13 este racordat ajutajul 15, pe suprafata exterioard a cdruia este montat incalzitorul electric
16, iar in cavitatea interioard a ajutajului 15 este instalatd bucsa de formare 17, profilul suprafetei
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interioare a careia la intrare corespunde profilului extremitatii bucsei de presare 14 racordata cu ea, iar la
iesire trece lin intr-un profil cu fatete. Cu extremitatea bucsei de formare 17, tot in interiorul ajutajului
15, se racordeazd bucsa de trecere 18 cu canal de profil cu fatete, care este o continuare a profilului cu
fatete al bucsei de formare 17.

in peretii bucselor de formare 17 si de trecere 18 sunt executate orificii, inclinate in directia de
deplasare a masei prelucrate. Aceste orificii sunt unite cu canale longitudinale, executate pe suprafetele
exterioare ale bucselor 17, 18.

La extremitatea de iesire a ajutajului 15 este instalatd o placd portantd 19, pe care este montat
mecanismul de tdiat brichete 20 cu aparatul de tdiat 21. Pe ambele parti ale aparatului de tdiat 21 pe placa
portantd 19 sunt fixate rigid doud glisiere paralele 22, executate in formd de tevi. Pe fiecare glisiera este
montat telescopic cate un cursor 23. Cursoarele sunt legate intre ele printr-un cercel resortat 24, formand
o verigd mobila.

Pe cercel 24 in partea de sus dintr-o parte in centru este instalatd sonda 25, iar in partea de jos din alta
parte a cercelului 24 este fixat clestele cu parghii 26, unit cu electromagnetul 27.

Pe unul dintre cursoarele 23 este instalatd cu articulatie o parghie cu doud brate 28, pe un brat al
céreia este montat aparatul de tdiat 21. Pe alt brat al parghiei 28 este instalat ruloul 29, care contacteaza
cu sablonul cu profil 30, montat pe consola 31, fixatd rigid de placa portantd 19 din partea parghiei cu
doud brate 28. Capetele glisierelor 22 sunt legate intre ele cu un alt cercel 32 cu fixarea pe el in partea de
sus dintr-o parte a consolei 33 de formd unghiulard, pe care este montat comutatorul marginal 34, iar in
partea de jos de alta parte a cercelului 32 pe consola 35 este amplasat comutatorul mobil de comanda 36.

Pentru intoarcerea aparatului de taiat 21 al mecanismului de tdiat brichete 20 in pozitia initiala veriga
mobila: cercelul 24 - cursoarele 23 este unitd prin resorturile 37 cu placa portantd 19.

Instalatia pentru obtinerea brichetelor de combustibil functioneazi in modul urmator.

fnainte de a incepe si functioneze, de la pupitrul de comandi 8 se conecteazi incilzitorul electric 16,
care incdlzeste ajutajul 15 pand la 400...450°C. Apoi se conecteazi dispozitivele de actionare ale
surubului elicoidal 9 si arborele de ravasire 5. De la dispozitivul de actionare 2 prin transmisia cu curele 3
se transmite rotatie surubului elicoidal 9. Arborele de ravésire 5 capitd rotatie de la un dispozitiv
autonom.

Deseurile vegetale sub formd de talag si rumegus din palnia de incdrcare 4 cu ajutorul paletelor
arborelui de ravisire 5 nimeresc in spatiul spirelor din partea cilindricd 10 a surubului elicoidal combinat
9 si mai departe cu partea lui conicd 11 se deplaseaza in cavitatea bucsei de presare 14, pe suprafata
orificiului conic al céreia sunt executate proeminente (nu sunt aratate).

In cavitatea bucsei 14 masa vegetali deplasati se macini definitiv si se incilzeste de la cildura care
se elimind de la frictiunea masei de peretii orificiului bucsei 14 care se ingusteazi si de suprafata
proeminentelor. Ultimele, pe langd faptul cd contribuie la micinarea masei vegetale, opun rezistentd la
miscarea ei, perpendiculard pe vectorul vitezei fluxului de miscare a masei, care asigurd o crestere
treptatd si uniformad a lui din cauza micsordrii uniforme a suprafetei de contact cu suprafata orificiului.
Mai departe tija conicd 12 a surubului elicoidal 9, care este o continuare a lui, preia masa vegetala si o
deplaseaza in cavitatea bucsei de formare 17. Aici, sub actiunea energiei mecanice a tijei conice 12 a
surubului elicoidal 9 si a energiei termice, care se degaja de la forfecarea masei vegetale, precum si de la
incdlzitorul electric 16, din straturile de sub scoarta deseurilor vegetale se elimind substante rasinoase,
care imbibi toatd masa prelucrati. Intrucat suprafata interioari a bucsei de formare 17 la capitul tijei
conice 12 trece lin in canal cu profil cu fatete, anume in acest loc si se formeazi profilul brichetei cu
densitate inalti. In continuare, sub actiunea energiei mecanice a sectiunii frontale a tijei conice 12,
bricheta se deplaseaza in cavitatea bucsei de trecere 18, in care ea se formeaza cu desavarsire si se coace
péand la transformarea ei intr-o stare apropiatd de carbunele de pdméant.

Vaporii si gazele, ce se formeaza in procesul presdrii si coacerii masei vegetale, se elimind prin
orificiile inclinate, executate in peretii bucselor de formare 17 si de trecere 18 in atmosfera.

Bricheta coaptd, iesind din bucsa de trecere 18, cu capétul siu apasd pe ruloul comutatorului de
comandd 36, conectind circuitul electric al bobinei electromagnetului 27. La intrarea ancorei
electromagnetului 27 in bobind, clestele 26 strange bricheta din doud parti, comunicand verigii mobile:
cursoarele 23 - cercelul 24 deplasare in directia miscdrii brichetei. Concomitent cu conectarea
electromagnetului 27, comutatorul de comanda 36 conecteaza si motorul electric al aparatului de tdiat 21
al mecanismului de tdiat brichete 20, comunicindu-i si lui rotatie. Intrucét ruloul 29, unit articulat cu
bratul parghiei cu doud brate 28 a aparatului de tdiat 21, ruleaza pista sablonului cu profil 30, reiese cd,
pe langa faptul cd aparatul de taiat 21 al mecanismului de tdiat brichete 20 se miscd impreund cu veriga
mobild: cursoarele 23 — cercelul 24 liniar, ¢l mai efectueaza o miscare de oscilatie in sus - in jos pe
cursorul 23. La rularea de catre ruloul 29 a pistei sablonului cu profil 30 in sus aparatul de tdiat 21
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efectueaza tdierea brichetei, iar la rularea pistei in jos aparatul de taiat 21 iese din bricheta.

In continuare, la apropierea sondei 25 de butonul comutatorului marginal 34 si apdsarea pe el, se
produce intreruperea circuitelor electromagnetului 27 si a motorului electric al dispozitivului aparatului
de tdiat 21 al mecanismului de tdiat brichete 20. Prin aceasta se efectucazd eliberarea brichetei de catre
clestele 26 si oprirea rotatiei aparatului de tdiat 21, iar veriga mobild: cursoarele 23 - cercelul 24 revine
in pozitia initiala sub actiunea resorturilor 37 pand la urmétoarea comanda. Mecanismul de tdiat brichete
20 cu aparatul de tdiat 21 in acest timp se afla in pozitie ridicatd, deoarece ruloul 29 ruleaza pista
sablonului cu profil 30 in directie opusa pe pista dreaptd a sablonului.

Mai departe procesul se repeti.

Inventia propusd permite de a ridica calitatea brichetelor de combustibil prin mérirea rezistentei si
densitatii acestui produs.

(57) Revendiciri:

1. Instalatie pentru obtinerea brichetelor de combustibil care contine o palnie de incircare, arbore
de ravasire cu palete, corp cu amplasarea in el a surubului elicoidal, ce include partile cilindrica si conica
$i O tija conicd, incdlzitor electric, mecanism de tdiat brichete si pupitru de comanda, caracterizata prin
aceea cil pe corp este fixat un manson, in care este instalatd o bucsa de presare cu orificiu conic, pe
suprafata ciruia sunt executate proeminente, cu mansonul este racordat un ajutaj, pe suprafata exterioara
a cdruia este montat un incdlzitor electric, iar in interior sunt montate bucsa de formare conicd, profilul
suprafetei interioare a cdreia la intrare corespunde profilului extremitatii bucsei de presare, la iesire
trecand lin in profil cu fatete si, racordata cu ea, o altd bucsd de trecere cu canal de profil cu fatete, ce
reprezintd o continuare a profilului canalului bucsei de formare, pe langd aceasta in peretii bucselor de
formare si de trecere sunt executate orificii, unite cu canale longitudinale, executate pe suprafetele
exterioare ale bucselor, iar mecanismul de tdiat brichete este montat pe placa portanta, care este instalata
la capitul de iesire a ajutajului, i contine un aparat de tdiat, pe ambele parti ale cdruia pe placa portantd
sunt fixate rigid doud glisiere si telescopic unite cu doud cursoare, legate intre ele cu un cercel in partea
de sus a cdruia in centru este instalatd o sondd, iar in partea de jos este fixat un cleste, pe unul din
cursoare cu oscilatie este instalatd o parghie cu doud brate, pe un brat al céreia este montat aparatul de
tdiat, iar alt brat este dotat cu un rulou care contacteaza cu sablonul cu profil instalat pe consola fixata
rigid de placa portanta din partea parghiei cu doud brate, totodata capetele glisierelor sunt legate cu un alt
cercel, in partea de sus a cdruia este fixat comutatorul marginal, iar de jos comutatorul mobil de
comanda.

2. Instalatie pentru obtinerea brichetelor de combustibil conform revendicarii 1, caracterizata prin
aceea ca orificiile in peretii bucselor de formare si de trecere sunt executate inclinate in directia
deplasarii masei presate.
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