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(54) Spoésob vyroby mnohohrotovej katody

(57) Otelom rieSenia je zvySenie homogenity
elektrénového zvizku vytahovaného z katddo-
vej plazmy, vytvorenej pri mnohohrotovej
katdéde ako aj zjednodulenie technolégie
vyroby mnohohrotovej katdédy. Uvedeného
ucelu sa dosiahne tym, Ze katdda sa vyrobi
zo0 zvdzku mnohovldknového supravodivého
kédbla, ktorého jeden koniec sa pomocou
padjky upevni v objimke a druhy koniec sa
mechanicky vyleSti. Ndslednym leptanim
vyleSteného konca, t. j. pracovného povrchu
katédy, vo vodnom roztoku kyseliny dusidnej
sa obnaZia vldkna kdbla, ktoré sliZia ako
hroty katddy. DIZkou obnaZenia vldkien,

t. j. vySku hrotov katddy moZno regulovat
dobou leptania a tym ovplyviiovat geometricky
faktor katddy. Spdsob vyroby mnohohrotovej
katody mdZe ndjst vyuZitie v technike
urychlova&ov, laserovej technike a v techno-
logickych zariadeniach na opracovanie povrchu
materidlov, ktoré pouZivajui impulzné elktrd-
nové zvizky.
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Vyndlez sa tyka spdsobu vyroby mnohohrotovej katddy pre zdroje nabitych &astic.

% doteraz zndmych technoldgii pripravy mnohohrotovej katddy sa najlastejSie pouZiva
vytvorenie katddy z koQovych ihiel upevnenych v kovovej podloZike. Po pripojeni na katddu
napitového impulzu na hrotoch katddy sa vytvdra katddovAd plazma, z ktorej sa elektrickym
polom vytahuje zvizok elektrdnov. Nevyhodami takej katody si nedostatolné emisné vlastnosti
a zloZitost technoldgie pripravy, ktord spo&fva vo vysokej ndroénosti na presnost osadenia
ihiel do kovovej podloZky, malej plodnej hustote hrotov a tieZ v zloZitej technoldgii elektro-
lytického zahrocovania jednotlivych ihiel. Doba vytvorenia hrotov byva niekolko hodin a
to i v pripade sulasného zahrocovania prv osadenych ihiel. Nehomogenita leptania mi Casto
za nésledok nerovnakd dlZku hrotov, &o je pri&inou nehomogenit rozloZenia katddovej plazmy,
ktoré negatfvne ovplyviiuji velkost pridu odoberaného z plazmy, t. j. zhorZujd emisné vlastnosti
katddy. Inym typom mnohohrotovych katdd st katddy vytvorené zo zvizku uhlikovych vldkien
priemeru okolo 10 um. Ich nevyhodou je nerovnakd hustota vlékien a nerovnakd dlZka vléakien,
ktor& vyplyva z taZkost{ orezania zvizku vlédkien. Z dal8ich technoldgii pouZivanych v praxi
moZno spomenut katdodu zloZend zo Ziletiek a katdédu z kovovej félie, na ktorej sd hroty vytvorené
v tvare trojbokych ihlanov metodou lisovania za studena. Nedostatkami oboch tychto katédd
s nehomogenity rozloZenia katédovej plazmy, vyplyvajice z nizkej plosnej hustoty a nerovnaké-
ho tvaru hrotov.

Uvedené nedostatky v podstatnej miere odstrafiuje spdsob vyroby monohohrotovej katdody
podla vyndlezu, ktorého podstata spoiva v tom, Ze z mnohovldknového kédbla sa vytvori cylindric-
ky zvdzok, ktorého jeden koniec sa pdjkovanim upevni do medenej objimky. Druhy koniec zvdzku
sa vyleSti kolmo na os zvidzku. Supravodivy mnohovldknovy kdbel pozostéva z tenkych vldkien
z taZkotavitelného kovu, alebo zlideniny rovnomerne rozloZenych v medenej matrici. Néslednym
leptanfm vyle3tendho konca zvizku vo vodnom roztoku kyseliny dusiénej, sa leptd len medend

matrica kébla.

Hlavnou vyhodou vyné&lezu je, Ze zabezpeluje uloZenie hrotov katdédy v jednej rovine
s vysokou presnostou, danou stupfiom vyleStenia. PouZitie kabla pri vyrobe mnohohrotovej
katddy umoZfiuje dosiahnut vysokd ploZnd hustotu hrotov katody i vysokd homogenitu rozloZenia
hrotoV. Reguldciou zloZenia leptacieho roztoku, ako i doby leptania, moZno dosiahnut rdéznu
vysku hrotov a tym menit geometricky faktor katdédy. Pritomnost medenej matrice ulahluje
spojenie kdblov do zvizku pidjanim. Navrhnuty spdsob pripravy katédy tie umoziiuje ‘obnovit
pdvodnu geometriu katédy po jej erdzii zopakovanim operécie le$tenia a leptania povrchu
katddy.

Na pripojenom vykrese je schematicky zndzornenid mnohohrotovd katdda. Ciarkovanou &iarou

je zndzornend pracovnd rovina katdody.

Mnohohrotové katdda pozostdva z cylindrického zvdzku mnohovldknovych supravodichh
k&blov 3, ktorého jeden koniec je pomocou péjky 2 upevneny v medenej objimke 1. Hroty katddy
tvoria obna¥ené vldkna 4 supravodivého kdbla 3. VSetky Casti katddy su galvanicky navzajom
prepojené. '

Ppriklad 1

Na‘vyrobu mnohohrotovej katédy sa pouZije mnohovldknovy supravodivy ké&bel priemeru
0,4 mm s 1 615 nidbtitanovymi vléknami priemeru 5 um. Dalej sa zvdzok mnohoevldknového supravodi-
vého k&bla 3 upevni v medenej objimke 1 napr. pomocou $tandardnej cinovej pdjky 2. Pracovny
povrch katddy sa vyledti sadou diamantovych pdst tak, Ze vy8ka povrchovych nerovnosti je
men$ia, neZ 0,25 um. Vyle3teny povrch sa leptéd v roztoku zloZenom zo 300 ml destilovanej
vody a 700 ml dielov 65 % hmot. kyseliny dusiénej po dobu 30 mindt pri teplote 25 °c. Takymto
leptanim sa dosiahne odleptanie medenej matrice kéblov 3 hrubky 30 um. Nidb~titanové vldkna
sa v uvedenom roztoku neleptaji a vdaka svojmu malému priemeru splfiaji funkciu hrotov katddy.
V¢sledkom je mnohohrotova katdda s hrotmi priemeru 5 jum, s vy8kou hrotov 30 um a plosnou

hustotou 2.10% hrotpv/mmz.
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Vyndlez mé¥%e ndjst vyuZitie v technike urychlovadov, laserovej technike a v technologickych

zariadeniach na opracovanie povrchu materidlov, ktoré pouZivajd impulzné elektroénové zvizky.

PREDMET VYNALEGZU

Spbsob vyroby mnohohrotovej katddy, vyznadujici sa tym, Ze z mnohovldknového supra-
vodivého ké&bla (3) sa vytvorfi cylindricky zvdzok, ktorého jeden koniec sa pevne spoji péjkou
(2) a druhy koniec sa vyle$ti a nésledne oleptd vo vodnom roztoku 10 a% 50 % hmot. kyseliny

dusiénej.

1 vykres
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