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(54) Procedeu de imbinare a plicilor de ipsos cartonate cu margini frontale sau

tivite

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie si poate fi
aplicatd la executarea lucrarilor cu utilizarea
placilor de ipsos cartonate, de exemplu la
executarea peretilor despartitori, tavanelor etc.

Procedeul de imbinare a plicilor de ipsos
cartonate cu margini frontale sau tivite constd
in aceea cd pe tavan sau pe perefi/peretii
despartitori ai incéperii pe loc se¢ efectucazi
montarea placilor cu margini frontale sau
tivite; prin deplasarea alternativd a unui bloc
cu discuri rotative sau a unei bucse rotative cu
surub cu presarea de-a lungul marginilor
placilor care urmeazd a fi Imbinate se
efectuecaza  strivirea/distrugerea  stratului
exterior de ipsos al placilor; se efectucaza de-a

2
lungul marginilor separarca si indoirea fasiei
de carton de la umplutura de ipsos a plécilor;
cu ajutorul unui instrument tdietor se executd
sanfrenul pldcilor; pe suprafata interioard a
cartonului indoit i a sanfrenului se aplicd un
material adeziv si se Incleie acestea unul cu
celdlalt; se aplicd grund pe linia de Tmbinare;
se aplicd chit pe linia de Imbinare; se niveleaza
rostul cu spaclul; se introduce In mbinare o
panglici de armare, cu spaclul se inldturd
surplusul de chit iesit din Imbinare si se
niveleaza rostul cu formarea unei suprafete
unice a placilor si a rostului Imbindrii.
Revendicdri: 2



(54) Process for joining plasterboard sheets with end or cutoff edges

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction and
can be applied in the realization of works using
plasterboard sheets, for example in the
execution of partitions, ceilings, etc.

The process for joining plasterboard sheets
with end or cutoff edges consists in the fact
that on the ceiling or walls/partitions of the
room is carried out at the place mounting of
the sheets with end or cutoff edges; by means
of the reciprocating movement of a rotating
disk unit or a rotating screw sleeve with
compression along the edges of the jointing
sheets is carried out the crushing/destruction of
the outer plaster layer of the sheets; is carried

2
out along the edges the separation and bending
of the board strip from the plaster filling of
sheets; using a cutting tool there are chamfered
the sheets; on the mner surface of the bent
board and chamfer is applied an adhesive and
they are glued together; is applied primer on
the joint line; is applied putty on the joint line;
is leveled the seam with the spatula; is
mtroduced a reinforcing tape in the joint and
with the spatula is removed the putty surplus
oozed out of the joint and is leveled the seam
to form a single plane of the sheets and the
joint seam.
Claims: 2

(54) Crioco0 ycTpoicTBA CTHIKA THIICOKAPTOHHBIX JIUCTOB € TOPUEBBIMHA HJIH

00pe3HBIMH KPOMKaMH

(57) Pedepar:
1
H300peTeHne OTHOCHTCS K CTPOUTEIHCTBY
K MOXKET OBITD IIPUMCHCHO 1IPU IIPOMU3BOJICTBC
pa60T C HCIHOIL30BAHUCM T'HIICOKAPTOHHLIX

JUCTOB,  HANpUMEp  IIPH  YCTPOHCTBE
MIEPETOPOJIOK, MOTOIKOB H T.IT.
Crmrocod YCTpolicTBa CTBIKa

THUIICOKAPTOHHLIX JIMCTOB € TOPIICBBIMU HIIN
O6pe3HBIMI/I KPOMKaMH 34aKIIOUacTCAd B TOM,
qTO Ha IIOTOJIKEC HWIN CTeHaX/HepeFOpOI[KaX
IIOMCIIICHUA 110 MCCTY I[IPOU3BOJAT MOHTAXK
JIUCTOB ¢ TOPHCBLIMHU WM O6pe3HBIMI/I
KPOMKaMU; IIyTeM BO3BpaTHO-
IIOCTYHATCILHOI'O IICPCMCIICHUA O110Ka
Bpalaromuxcd JAUCKOB HIIN Bpamafomef/'[csl
IIHEKOBOK BTYJIKH ¢ Ha*XUMOM BJOJIb KPOMOK
CTBIKYCMBIX JIUCTOB OCYHICCTBIIAIOT
CMﬂTHe/paprHleHI/Ie Hapy:KHOI'O  THIICOBOI'O

2
CIIOS  JIUCTOB; IIPOU3BOIAT BJIOIH KPOMOK
OT/ICTICHHE M 3arud IOJIOCHl KapTOHA OT
THIICOBOTO 3aIIONHEHUA JHCTOB; IIPH ITOMOIIH
PEKYIIEro HHCTPYMEHTa CHHMAIOT (DacKy c
JUCTOB; Ha  BHYIPCHHIOIO  IIOBEPXHOCTH
OTOTHYTOTO KapToHa M (AacKd HaHOCIT
KIeAnuil MaTepual U CKICHBAIOT HX JPYT ¢
JIPYrOM; HAHOCAT TPYHTOBKY IO JIMHHUH CTHIKa;
HAHOCAT INIAKIEBKY 110 JIHHHH  CTBHIKa;
BLIPABHUBAIOT MIIIATEIEM ITIOB; YKJIA/IBIBAIOT B
CTBIK apMHUPYIOIIYI0 JIEHTY U IIIaTelIeM
YIAIAIOT M3IHINCK HNPOCTYIIHBIINCH H3 CTHIKA
IMITAKIEBKH M BBIPABHUBAIOT  INOB  C
00pa3oBaHUEM EIHHOM IUIOCKOCTH JIHCTOB H
IBa CTHIKA.
I1. popmyms: 2
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Descriere:
(Descrierea se publica in redactia solicitantului)

Inventia se referd la constructie i poate fi aplicatd la executarea lucrdrilor cu utilizarea
placilor de ipsos cartonate, de exemplu la executarea peretilor despartitori, tavanelor etc.

Este cunoscut procedeul de imbinare a plédcilor de ipsos cartonat si nod de imbinare.
Procedeul constéd 1n aceea, ci s¢ executd sanfrenul la placi in locul de imbinare a acestuia, se
efectueaza montarea placilor; se aplica grundul pe linia de Imbinare; se aplicd chitul pe linia de
imbinare; se niveleaza rostul cu spaclul; pe Imbinare se aplica panglica de armare §i aceasta se
preseaza strans la chit, dupa care se aplica un strat de chit acoperitor [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut constd in aceea, ¢d panglica de armare cu marginile ei
laterale este plasatd pe plicile care urmeazi a fi imbinate. In consecintd, pentru netezirea
suprafetei pe placi trebuie de aplicat suplimentar un strat acoperitor de chit sau de tencuiald.
Acest lucru necesitd cheltuieli de materiale i de timp suplimentare. Necesitatea si
rationalitatea acoperirii sanfrenului marginii cu carton confirmd acel fapt, cd marginile
longitudinale ale placilor prefabricate care contin sanfrenuri sunt inchise cu carton.

Problema pentru a cérei rezolvare este directionatd inventia constd in reducerea consumului
de materiale de constructie si de finisaj pentru imbinare, precum si in reducerca termenelor de
executare a lucrarilor, acestea avand un inalt nivel de calitate.

Problema pusi se rezolva prin aceea ci procedeul de imbinare a placilor de ipsos cartonate
cu margini frontale sau tivite constd in aceea cd pe tavan sau pe pereti/peretii despartitori ai
incéperii pe loc se efectueazd montarea plicilor cu margini frontale sau tivite; prin deplasarea
alternativd a unui bloc cu discuri rotative sau a unei bucse rotative cu surub cu presarea de-a
lungul marginilor placilor care urmeazd a fi imbinate se efectueazd strivirea/distrugerea
stratului exterior de ipsos al placilor; se efectueaza de-a lungul marginilor separarea si indoirea
fasiei de carton de la umplutura de ipsos a plécilor; cu ajutorul unui instrument tdietor se
executd sanfrenul plicilor; pe suprafata interioard a cartonului indoit §i a sanfrenului se aplica
un material adeziv §i se incleie acestea unul cu celalalt; se aplicd grund pe linia de imbinare; se¢
aplicd chit pe linia de Tmbinare; se niveleaza rostul cu spaclul; se introduce in imbinare o
panglicd de armare, cu spaclul se inlaturd surplusul de chit iesit din imbinare §i se niveleaza
rostul cu formarea unei suprafete unice a placilor si a rostului Imbindrii. La necesitate rostul
imbinarii se slefuieste.

Avantajele inventiei constau in urmatoarele.

Totalitatea de criterii ale inventiei revendicate di posibilitate de a reduce consumul de
materiale de constructie pentru finisaj si de a micsora termenele de executare a lucrdrilor,
intrucét dispare necesitatea de a netezi suprafata placilor si a rostului imbindrii. Timpul de
uscare a materialelor in imbinare este mai redus decét uscarca materialelor in mbinare si pe
placi. Se reduce perioada de timp de pand la inceperea executdrii urmdtoarelor lucrédri de
finisaj. Se¢ mareste calitatea lucrarilor executate, deoarece sanfrenurile placilor care urmeaza a
fi imbinate sunt acoperite cu carton. In plus la aceasta, executarea lucrdrilor de formare a
sanfrenurilor se efectueaza de catre finisor pe plicile deja instalate de catre montatori, care in
acest timp efectueaza alte lucrari de montare. Are loc distribuirea mai rationald a muncii intre
specialisti, ceea ce ca rezultat sporeste calitatea lucrarilor.

Imbinarea se executd in modul urmitor.

Pe loc in incépere se efectueazd montarea placilor cu margini frontale sau tivite. Prin
deplasare alternativd cu presare de-a lungul marginilor placilor care urmeazd a fi imbinate a
blocului de discuri rotative sau a bucsei cu surub rotative se efectucazd strivirea/distrugerca
stratului de ipsos exterior al placilor. Se efectueaza de-a lungul marginilor separarea si indoirea
fasiei de carton de la umplutura de ipsos a plicilor (miez). Cu ajutorul elementului taietor se
executd sanfrenul plicilor. Pe suprafata interioard a cartonului indoit §i a sanfrenului se aplicad
un material adeziv §i se Incleie acestea unul cu celdlalt. Se aplicd grundul pe linia de imbinare
s1 dupd uscarea acestuia se aplicd chitul pe linia de imbinare. Se niveleaza rostul cu spaclul, se
mtroduce in imbinare panglica de armare §i cu spaclul se nlaturd surplusurile de chit iesite din
imbinare §i se niveleaza rostul, forméand o suprafatd unicd a placilor si a rostului imbinarii. La
necesitate rostul se slefuieste, Imbinarea este gata, iar suprafata constructiilor din plci este
pregatitd pentru urmatoarele lucrari de finisaj - incleierea tapetelor, vopsire etc.

Utilizarea inventiei da posibilitate de a reduce consumul de materiale pentru finisaj, de a
reduce cheltuielile temporare pentru executarea lucrarilor, sporind calitatea acestora.
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. Orpaxaroniige KOHCTPYKIIMH ¢ IPHMEHEHHEM THIICOKapTOHHBIX jucToB. CIT 55-101-
2000, Mocksa, 2000

(57) Revendicari:

1. Procedeu de imbinare a placilor de ipsos cartonate cu margini frontale sau tivite, care
constd 1n aceea ca pe tavan sau pe pereti/peretii despartitori ai Incdperii pe loc se efectueaza
montarea placilor cu margini frontale sau tivite; prin deplasarea alternativd a unui bloc cu
discuri rotative sau a unei bucse rotative cu surub cu presarea de-a lungul marginilor
placilor care urmeazd a fi Tmbinate se efectucaza strivirea/distrugerea stratului exterior de
ipsos al placilor; se efectucazd de-a lungul marginilor separarea si indoirea fasiei de carton
de la umplutura de ipsos a placilor; cu ajutorul unui instrument tdietor se executd sanfrenul
placilor; pe suprafata interioara a cartonului indoit si a sanfrenului se¢ aplicd un material
adeziv si se Incleie acestea unul cu celélalt; se aplicd grund pe linia de fmbinare; se aplicad
chit pe linia de imbinare; se niveleaza rostul cu gpaclul; se introduce in imbinare o panglicd
de armare, cu spaclul se Inlaturd surplusul de chit iesit din Imbinare si se niveleaza rostul cu
formarea unei suprafete unice a placilor si a rostului imbinarii.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, in care rostul imbinirii se slefuieste.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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