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'57) Die Erfindung betrifft einen Stechdrehmeifel, bestehend aus einer Schneidscheibe, die eine
Zentralbohrung aufweist, in deren Umfang Schneiden angeordnet sind und deren Querschnitt
sich durch Zentralbohrung hin trapezartig verjiingt. Das Ziel der Erfindung besteht in der Erhohung
4er Standzeit der Schneiden und der Lebensdauer der Schneidscheibe, in der Verringerung der
Reibung an den Seitenflachen, in der Einsparung von Material, Arbeitszeit und Kosten sowie in
der Verbesserung der Qualitat und der Genauigkeit beim Ein- bzw. Abstechen. Dieses Ziel wird
dadurch erreicht, daR die Freiflachen der Hauptschneiden als Spiralen ausgebildet sind, deren
Steigungswinkel dem Freiwinkel des Stechdrenmeilels ensprechen, wobei die Werkstiickmitte,
die jeweilige Hauptscheide und die Zentralbohrung auf einer Geraden liegen, und daR die

Schneidscheibe eine auRermittige Bohrung aufweist. Fig. 1
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Titel der Erfindung
Stechdrehmeiﬁel
B 23 B, 27/08

5Verwendungsgebiet der Erfindung
Die Erfindung betriff+t einen StechdrehmeiBel, bestehend
aus einer Schneidscheibe, die eine Zentralbohrumg auf-
weist, in deren Umfang Schneiden angeordnet sind und
deren Querschnitt sich zur Zentralbohrung hin trapez-
10artig verjingt,

Der erfindungsgemile Stechdrehmeifel ist besonders fir
das Ab- und Einstechen auf allen bekannten Drehmaschinen
~ geeignet.
15
Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen
Aus der Metallbearbeitung ist es bekannt, bei der Perti-
gung von rotationssymmetrischen Teilen auf Spitzen~ und
Revolverdrehmaschinen sowie Drehautomaten Stechdrehmei-
20B8el verschiedenist er Ausfiihrungen zum Ab- und Einstechen
einzusetzen (Spanende Werkzeuge der Metallbearbeitung,
VEB Verlag Technik Berlin, 1966).

Aus dem DE-GM 1 766 348 ist ein Drehstahl zum Einstechen

25von Ringnuten in Wellen bekannt, der aus einer big zum
Klemmdurchmesser hohlgeschliffenen Schnellstahlscheibe'
begteht, wobei der Schnittwinkel durch lzufenden Nach-
schliff wieder hergestg}lt and die Scheibe restlos ver-
braucht wirde. i
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30Diese bekannte kreisformige Schnellstahlscheibe weist we-
der an ihrer Haupt- noch an ihrer Nebenschneide einen
Freiwinkel auf, woaurch der Drehstghl zum Klemmen neiét,
weil seine Seitenflichen einer starken Reibung an den
Schnittflichen des Werkstiickes ausgesetzt sind. Die Fol=-

35gen sind eine verminderte Standzeit and eine geringere
Lebensdauer der Schneidscheibe. Hinzu kommt, daB die Qua=~
litdt des Einstichs herabgesetzt und die Hilfszeiten zur
Wartung und Pflege erhdht werden. '

40Ein weiterer Nachfeil besteht darin, daB die Schneid-
gcheibe nach ihrem Nachschliff neu guf Schneidhdhe ein-
gerichtet werden muB. Dies verursacht einen hohen Auf-
wand an Hilfszeiten, um den urspriinglichen Neigungs- und
Freiwinkel zu erhalten. Eine solche Arbeit ist auBSerdem

ASnur auf Spezialschleifmaschinen von erfahrenen Arbeits-
kréften ausfiihrbar. | ‘

Es ist ferner ein scheibenartiges und kreisformiges Dreh-
werkzeug mit mehreren auf den Umfang eingearbeiteten
50Schneiden fiir das Schruppen und Schlichten bekannt,

Jede der Schneiden besgitzt die zum Schneiden erforder- -
lichen Neigungs- und Freiwinkel, die dadarch gebildet
werden, da3 die Schneiden gegeniiber der Scheibenachse
55geneigt sind und die Stirnseite der Scheibe, ausgehend
von den Schneiden, in die Schneidenebene zuriickfzllt.

Der Nachteil dieses bekannten Drehwerkzeuges besteht
darin, da3 zwar die Hauptschneiden durch die Neigung
60der Stirnfléche einen Freiwinkel aufweisen, die Neben-

gchneiden diesen aber nicht besitzen.

. Dies fiihrt beim Ein- nnd/oder Abstechen dazu, da8 das
Drehweérkzeug durch das Werkstiick behindert wird, so da8
' 65es fiir Ein- und/oder Abstecharbeiten ungeeignet ist.
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Desweiteren ist die Anzahl der in den Umfang eingearbei-
teten Schneiden infolge der Neigung der Stirnfléchen in
die Schneidenebene auf wenige begrenzt. Die Herstellung

~dieses bekannten Drehwerkzeuges ist aufwendig und erfor-

70dert dariiber hinaus hohe Genauigkeiten beim Nachschliff,

Nach der DE-PS 1 151 709 ist ein als Schmeidscheibe aus-
gebildeter Abstechstahl bekannt, deren Peripherie den
Teil eines Kreises bildet und deren durch Anschleifen

75einer Nase gebildete Schneide an der der Peripherie ge-
geniiberliegenden Kante angeordnet ist. Die Schneidschei-
be weist eine zentrisch zur Peripherie angeordnete kreis-
f5rmige Ausnehmung auf, deren Rand an den Seitenflédchen
der Schneidscheibe mit einem Wulst versehen ist, der sich

80in Richtung der Peripherie der Schneidscheibe hin im
Querschnitt trapezartig verjingt.

Dieger als Schneidscheibe ausgebildete Abstechstahl hat

den Nachteil, daB der Abstechstahl nach jedesmaligem Aue-
85wechseln oder Nachschleifen in seinem Halter um einen

¥leinen Winkel gedreht werden muB, damit seine Flidchen

und Winkel genau in die gleiche Lage zum Werkstiick ge-

langen, die diese vor dem Abschleifeh hatten. Dies er-

fordert ein zeitaufwendiges Ausrichten der Schneide auf
90Spitzenhdhe.

Infolge der zentrisch zur Peripherie der Schneidscheibe
angeordneten kreisférmigen Aasnehmang und der exzentri-
95schen Lage der Schneide ist die Materialausnutzang durch
den Abstechstahl selbst ungiinstig. Das wertvolle Material
der Ausnehmung bleibt ungenutzt und muf als Schrott ver-

worfen werden. |

100Durch die Anordnung‘des Wulstes entlang des Randes der
Ausnehmung ist die Herstellung dieser Schneidscheibe
zeitaufwendig und kompliziert.



T 234925 4

Ziel der Erfindung
Das Ziel der Erfindung besteht in der ErhShung der Standzeit
105der jeweils in Eingriff kommenden Schneide und der Lebensdauer
der Schneidscheibe, in der Verringerung der Reibung an den
Seitenfldchen der Schneidscheibe, in der Einsparung von Mate=-
rial, Arbeitszeit und Kosten sowie in der Verbesserung der Que
~ 1litdt und der Genguigkeit beim Ein- bzwe Abstechen.
110 |
Darlegung des Wesens der Erfindung
Der BErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen scheibenfdrmig
mehrere Schneiden aufweisenden Stechdrehmeifiel zu entwickeln,
. dessen‘Haupt- und Nebenschneiden frei gearbeitet sind and der
115geringer Schnittbreite formstabil ist und nicht flattert.
ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, dal die Scl
den als Spiralen ausgebildet sind, deren Steigungswinkel dem
Freiwinkel des StechdrehmeiBels entsprechen, wobei die Werksti
mitte, die Schneide und die Zentralbohrung auf einer Geraden
120liegen und daB die Schneidscheibe eine auSermittige Bohrung at
weiste *
Ein weiteres Merkmal der Erfindung begteht darin, daB die Spi
rale eine logarithmische oder arithmetische iste
Die technisch-dkonomischen Auswirkungen der Erfindung bestehe:
125darin, daB die Standzeit der Schneiden, d.h. die zwigchen zwe:
Nachschliffen liegende Zeit, und die Lebensdauer der Schneid-
gscheibe erhdht wird.
Der Vorteil des erfindungsgemdfen Stechdrehmeifels besteht fe:
ner in der Einsparung von Material, Arbeitszeit und Kosten so
130in der Verbesserung der Qualit&@t und der Genauigkeit beim Ein
bzwe. Abstechen,

Augfiihrungsbeispiel
Die Erfindung sollnachstehend an einem Auafiihrungsbeispiel né&
135erlidutert werdens
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In der dazugehtrigen Zeichnung zeigh

Figur 1: eine Vorderansicht des erfindungsgemiBen Stech-
drehmeifBels,
Pigar 2: = eine Seitenansicht gemdB Fig. 1 und
140Figur 3: eine Draufsicht entsprechegd Pigs 1o

Der erfindungsgeméBe StechdrehmeiBel besteht aus einer Schneid=
gcheibe 1 mit einer Zentralbohrung 2, die zur Aufnahme und Zen-
trierung diente. :
. Die geitlichen Planfléchen 3 und 4 veraungen gich zur Zentral=-
145bohrung 2 hin, sodaB die Spanfléche 5 ein Trapez bildet. Die
Hauptechneide ist damit in achsialer Richtung hin frei.
Hat die Freifl&che der Hauptschneide 6 die Form einer Spirale
7, deren Steigungswinkel dem gewiinschien Freiwinkel 8 ent=~
 gpricht, so ist die Hauptschneide 6 nach allen Seiten frei.
150In Arbeitsstellung bildet die WMitte des Werkstiickes 9, die
Hauptschneide 6 und die Mitte der Zentralbohrung 2 eine Geradee
Die Schneidscheibe 1 weigt zur Sichefung gegen eine Verdrehung
eine auBSermittige Bohrung 10 aufe
Die Reproduktion der Schneide wird dadurch erreicht, daB die
1559panfliche 5 soweit nachgéschliffen wird, bis die Verschleifl-
marke beseitigt iste
An der Schneidscheibe 1 kdnnen mehrere spiralfdrmige Schneiden
eingearbeitet sein.
v Als Spiralform kann die logarithmische r arithmetische Form
160gewshlt werden.
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Erfindungsanspriiche
1. StechdrehmeiBel, bestehend aus einer Schneidscheibe, die
‘eine Zentralbohrung aufweist, in deren Umfang Schneiden angeord-
net sind und deren Querschnitt sich zur Zentralbohrung hin tra-
165pezartig verjlingt, gekennzeichnet dadurch, daB die Freifl&chen
der Hauptschneiden (6) als Spiralen (7) ausgebildet sind, deren
Stelgungsmnkel dem Freiwinkel (8) des Stechdrehmeifels entspre-
chen, wobei die Werkatiickmitte (9), die Hauptschneide (6) und
die Zentralbohrung (2) auf einer Geraden liegen und da8 die .
170Schneidscheibe (1) eine auSermittige Bohrung (10) aufweists

2+ StechdrehmeiBel nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Spirale (7) eine logarithmische oder arithmetische isto

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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Fig. 2
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