OZET
BESLEME KANALI

Homojen bir Iif birikimi saglayan besleme kanal ile ilgilidir. Elyaflar, sevk
duzeneginden (1) bir besleme kanalina (13) beslenir. Lif dolumunun dustk oldugu
yerlerde, besleme kanalinin (6) daha biyik bir enine kesiti ortaya ¢ikar ve hava

hizi azalir. DUslk hava hiziyla, elyaf artik tasinamaz ve o noktada yigilir.
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ISTEMLER

1. Bir hava akimina (4) lifler sevk eden bir lif beslemesine (10} bagh olan bir
fani (5) bulunan, burada fanin (5) hava akisini (4), kendisine sevk edilen liflerle
besleme kanalinin (13) eksenel yonune yanal olarak bir sevk kanalindan (6) ve
besleme kanalinin {(13) Ust kismindaki (7) ¢cekme silindirinin (14) eksenel yonune
eksenel olarak paralel hava veren ve yine besleme kanalinin (13) Ust kisminda
(7), besleme kanalinin (13) karsi tarafinda, besleme kanalinin (6) agzina
yerlestirilmis bir ¢ikigi (8) olan, burada ¢ikisa (8) ulasan fazla liflerin, bir geri donUs
hatti Gzerinden lif beslemesine (10) geri emildidi, tUyll kumas olusturan bir tekstil
makinesi i¢in besleme kanali olup, 6zelligi; besleme kanalinin (13} ust kisminda
ve altinda ve gikis (8) ve besleme kanalinin (6) agzi arasinda 6ngorulen, ustinde
hesleme kanalina (13) ulasan liflerin biriktigi bir eleme ylizeyinin (11) bulunmasi
ve slizge¢ ylzeyinden (11) ¢ikan havanin, ¢ikisa (8) ulasan liflerin lif beslemesine
(10) emildigi geri donds hattina ulastigi, besleme kanalina (13) bagh bir dal (12)
tarafindan olusturulan bir hava dénusi dngdrilmesi ile karakterize edilir.
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TARIFNAME

BESLEME KANALI

TEKNIK ALAN
Tekstil endustrisinde 40 yih agkin bir suredir pamuk atma veya taraklama icin
besleme kanallarinin var oldugu bilinmektedir. Bu makineler, taraklama veya

pamuk atmanin beslenmesi i¢in lif mati saglarlar.

TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Rieter AG firmasinin bilinen bir yontemi, kanallarin ¢gekme silindirlerinin eksenel
yonune 90° derecede elyaf hava karigimi ile Uflenen basit kanallardan olugsmakta
idi. Kanallardan birine alinamayan lifler, bir toplama kulesine fazlalk olarak uflenir
ve daha sonra bir gekme silindir ¢ifti Uzerinden tekrar dolagima kanallara sevk

edilir. Besleme kanallarinin hava suzgecleri yok idi.

Kanalin 2 pargaya bolindtugu ve liflerin birden fazla kanal i¢in ortak bir besleme
hattindan bir Ust kanalda biriktirildigi ve besleme silindiri ve ag¢ma silindiri
aracihgiyla bir alt kanala sevk edildigi, orn. Trutzschler ve Hergeth'e gore bir
yontem genel kabul gormistir. Ust kanalda hava sizgecleri bulunur. Ust

kanallara eksenel yonde hava verilir.

O zamanlarda, sensor teknolojisi ve ayarlama teknolojisi ile hiz ayarlama ve

konum yonlendirme olanaklar bugunden ¢ok daha azd..

Taraklamada lifler genellikle besleme makinesi tarafindan sadece bir kanala
yerlestirilir. Burada, genis makinelerde, munhasiran kullanilan 2 kanalli sistemin
sorunu agikca ortaya ¢ikar. Ust kanalin stizgecleri elyaf ile doldurulursa, hava hizi
duser ve elyaf artik kanalin kargl ucundaki besleme acikhginin icine uflenemez.

Bu sorun, 6rn. 3,5 m’den genis makinelerde belirgindir

Cok sert hava verilirse, giris noktasinda malzeme kanala daha az ¢Okelir. Cok
dusuk bir hizda hava verildiginde, elyafin kanalin kargi ucuna ulasmada sorunlari
vardir. Farkll elyaf karnsimlarinda, ylksek yodunluklu lifler giriste ve dusuk

yogunluklu lifler karsi ugta birikir.
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Ayrica, DE 41 31 758 A1’den, kapali bir dairesel hat Gzerinden ¢ok sayida
besleme kanalli pndmatik bir beslemenin var oldugu bilinmekte olup, devreye
girebilen yon degistirici bir duzenek uzerinden liflerin akisin ters ydnunde
beslenmesi gergeklestirilebilir. Burada, dongu hattinin bir kismi dezavantajli bir
sekilde yon degistirici duzenek tarafindan kapatilir, bodylece daha Once
beslenmeyen elyafin biriktiriimesinden olusan olu bir bogluk meydana gelir. Ancak
yon  degistirici  dizenegin  akis  yonunin tersine yonde saptirmayi
gerceklestirmesiyle, bu lifler tekrar besleme kanallarina sevk edilir ve homojen bir

besleme elde edilir.

US 3.865.439'dan, elyafin besleme kanalina dagitiimasi icin bir dizenedin var
oldugu bilinmekte olup, burada elyafin besleme kanalinin genisligi boyunca
homojen bir sekilde dagiimasina olanak taniyan fanlar ve mekanik saptirma

araclari éngoralmustir.

DE 26 29 901’den, liflerin besleme kanalina dagihmini beslemek igin tagima hatt
ve besleme kanall arasinda bir dallanma parcasi kullanildigi bilinmektedir.
Burada, dallandirma bdluminde, elyafin ve tasiyici hava akisinin gegisinin bir
sonucu olarak basing dalgalanmalan olusturan acikhklar ve bir dairesel hat
ongorulmaustir, boylece elyaf akisinin hedefe yonelik bir sapmasi gergeklesir ve

besleme kanalina homojen bir besleme sadlanir.

Yukarida aciklanan teknigin bilinen mevcut durumuna ek olarak, FR-A-2 121 890
sayil belgeden, lifleri bir dizi elyaf isleme makinesine aktaran pndomatik bir elyaf
besleyicinin var oldugu bilinmektedir. Lifler, bir igneli besleme silindiri tarafindan,
bir dizi igslem makinesinin dikey besleme kanallarinin Ust uglarina bagl bir
besleme kanalinda akan hava akimi icine emilir. Burada, lifleri besleme
kanallarina saptirmak icin, besleme kanallarinin ust ucglarina bitisik, besleme
kanalina yerlestiriimis saptirma plakalan duzenlenir. Besleme kanallar, liflerin
besleme kanallarinda esit yodunlukta dagilimini saglamak igin enine yonde
salinir. Hava akimi, tim besleme kanallanndan gegctikten sonra Ufleme fanina geri
dondurulur. Orada, kalan lifler hava akimindan uzaklastiriir ve bunlar daha sonra

tekrar besleme silindirine geri dondurulur.

Buna ek olarak, DE 12 34 598 B’den, elyaf malzemenin gruplar veya siralar

halinde birlestirilen bir dizi tarama makinesine ydnlendirilmesi i¢in bir tasima
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dizeneginin var oldugu bilinmektedir. Lifler bir besleme kanal ve bir Gfleme fani
vasitasiyla, giris acikhdindan ¢ikis acikligina kadar uzanan bir tasiyici bant
uzerine aktarihr. Doz ayarlama duzenekleri olarak islev goren kanatlar ihtiyag
halinde tasiyici bant ustlinde bulunan liflerin bir Kismini, U¢ kanalin yan yana gift
halinde duzenlenmis oldugu bir kanala iter.

US-A 3,145,426'dan da, lifleri besleme kanalin giris acikliginda bunun igine
ulasan bir besleme kanalina besleyen bir besleme diuzenedinin dngoraldugu bir

besleme kanalinin var oldugu bilinmektedir.

JP S48 13173 B’den ayrica, bir tlyli kumasg olusturma makinesinin besleme
kanallarini beslemek i¢in bir dizenegdin varli§i bilinmekte olup, burada, lifleri
tagiyan hava akimi kanallarin girigleri boyunca lif tagiyan bir hava akigi vardir ve
daha sonra bir filtre cihazindan gegcirilir, boylece bu, kanallari gegtiginde, hala

hava akimi iginde mevcut olan lifler tamamiyla stzGlir.

Benzer sekilde, teknigin bilinen mevcut durumunda SU 1265223 A1’den bilinen,
liflerle yukli elyaf beslemesindeki bir hava akisi, énce besleme kanallan boyunca
elyaf Ustune dagitiir ve daha sonra geri yonlendirme hatti icerisinde, yeniden

elyafla yiklendigi elyaf beslemesine sevk edilir.
BULUSUN TANIMI

Bulusun amaci, genislik boyunca besleme kanalinda homojen bir lif birikimi

saglamaktir.
Bu amaca istem 1'de belirtilen sekilde ulagilir.

Bulusa gore, kanaldan ¢ekildiginden daha fazla elyaf kanala yanal olarak beslenir.
Fazla lifler, gikis agikligindan gecerek besleme acikhdinin karsisindaki tarafta
kanah terk eder. Geri dondurulen liflerin miktar, geri dénus kanalindaki 11k
bariyerlerinin karartilmasiyla él¢ulebilir. Bu dlgum, dolasimin liflerle agiri doimasini

onlemek icin, lif beslemesinin belirlenmesinde hesaba katilir.

Cizimler

Sekil 1'deki grafik, bulusu agiklamaktadir.

Cizimlerdeki Detaylarin Agiklanmasi

1 sevk dlizenegi
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2 doz ayarlama silindirleri
3 acikhk dizenedi
4 hava akimi

5 fan

6 besleme kanal
7 ust kismi

8 cikis

9 11k bariyerleri
10 lif beslemesi

11 eleme ylzeyi
12 dal

13 besleme kanali
14 ¢ekme silindiri
15 lif mati

BULUSUN DETAYLI ACIKLANMASI

Lifler, bir sevk diizeneginden (1), beslenecek lif miktarini degisken devir hizi ile
belirleyen doz ayarlama silindirleri (2) aracih@iyla bir agiklik dizenegine (3) sevk
edilir ve bir hava akimina (4) aktarihr. Bir fan (5), lifleri besleme kanalinin (13)
eksenel yoninde yanal olarak besleme kanalindan (6) besleme kanalinin (13) st
kismina (7) hava basar. Lif dolumunun disik oldugu yerlerde, besleme kanalinin
(6) daha buyuk bir enine kesiti ortaya ¢ikar ve hava hizi azalr. Dusik hava
hiziyla, elyaf artik taginamaz ve o noktada yigilir. Fazla elyaf, besleme kanalinin
¢cikisina (8) yonelir ve bir lif beslemesine (10) geri emilir. I1sik bariyerleri (9) gecen
lifler tarafindan kisa sureli olarak karartilir. Karartmanin zamani liflerin fazlahk
olcusudur. Lif mati (15) en az bir cekme silindiri (14) tarafindan cekilir. Lif dagilimi,
bir eleme yuzeyi (11) ve eleme ylizeyinden gecgerek ¢ikan havanin geri dénusu ile
daha iyi hale getirilir. Eleme ylizeyleri serbestse, orada hava direnci ¢ikistan (8)
daha disuktir ve hava bir dal (12) Gzerinden donus hattina daha kolay ulasir. Bu

sekilde, elyaf, heniiz elyaf olmayan yerlere giderek daha fazla miktarda birikir

TANIMLAMADA BELIRTILEN REFERANSLAR
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Basvuran tarafindan belirtilen bu referanslar listesi yalmzca okuyucu igin bir
kolaylik saglamasi i¢indir. Avrupa patent doklimaninin bir pargasini teskil etmez.
Referanslarin derlenmesinde buyuk bir 6zen gosterilmis olmakla birlikte hatalar
veya eksiklikler olabilir ve EPO bu anlamda higbir sorumluluk tustlenmemektedir.

Tarifnamede Atifta Bulunulan Patent Belgeleri
DE 4131758 A1

US 3865439 A

DE 2629901

FR 2121890 A

DE 1234598 B

US 3145426 A

JP 54813173 B

SU 1265223 A1
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