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Tampon na hygienu Zien sa sklada z valcovitého pev-
ného vlaknového jadra (16) a z pozdiinych rebier (17),
vystupujicich radidlne smerom von z vldknového jadra
(16). ktoré st od seba oddelené pozdiznymi drazkami
(18), pozdizne rebra (17) majii hrubsiu kapilarnu
Struktiru ako vlaknové jadro (16). Pri vyrobe tampénu
sa zlisovanim vytvori predlisok s vysoko zhutnenym
valcovitym vldknovym jadrom (16) a s menej zhutne-
nymi mikkymi pozdiznymi rebrami (17), nato sa na iba
mikké pozdizne rebra (17) posobi rovnomernym tla-
kom v Case potrebnom na vytvorenie hladkého valco-
vitého povrchu tampénu. Zariadenie na vyrobu mé li-
sovacie segmenty (22) a posuvné dosky (24) vybavené
lisovacou reznou hranou (27).
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka tamponu na hygienu Zien, kiory je vy-
tvoreny valcovitym polotovarom, vzniknutym zvinutim pa-
sika z vlaknového riina, ktorého obvodova plocha je zliso-
vani radialne na strednu os polotovaru. Vynalez sa d'alej
tyka sposobu vyroby tampénu a zariadenia na uskutotnenie
tohto spdsobu.

Doterajsi stav techniky

Tampén uvedeného druhu, spdsob jeho vyroby a zaria-
denie na uskutodnenie tohto spdsobu sfi zndme zo spisu
DE-AS 14 91 161. Tento tampén sa vzhladom na svoju
vel’ki absorp&n(i schopnost, schopnost zadrZiavat' kvapali-
nu, rychlost absorpcie a trvanlivost, pripadne odolnost
proti prelamovaniu, v praxi osvediil. Pritom tento tampdn
mé pozdiZne ryhy, sposobené 3picatymi lisovacimi gelus-
tami, ktoré sa pri nasledujiicom lisovani pomocou lisova-
cich elusti s Ciastodne valcovitymi lisovacimi plochami
pritlatované na priblizne valcoviti koneni formu tampo-
nu.

Vynalez si dava za zékladni tilohu zlep3it' tampé6n uve-
deného druhu tak, Ze doposial dosiahnutd absorp¢nd
schopnost a rychlost’ absorpcie zostane zachovand, ale zvy-
$i sa ¥pecificka absorpena schopnost tampénu. Ulohou vy-
nalezu je rovnako vytvorit spdsob vyroby tohto tampénu a
zariadenia na uskuto¢nenie tohto spdsobu.

Podstata vynalezu

Titto dlohu spifia tampén na hygienu Zien, ktory je tvo-
reny valcovitym polotovarom, vzniknutym zvinutim pasika
z vlaknového runa, ktorého obvodova plocha je zlisovand
radialne na stredni os polotovaru, podl'a vynalezu, ktorého
podstatou je, Ze sa sklada z valcovitého pevného vidknové-
ho jadra a z pozdiinych rebier, vystupujucich radidlne sme-
rom von z vlaknového jadra, ktoré st od seba oddelené po-
zd{znymi dra¥kami, otvorenymi radialne smerom von, pri-
gom pozdizne rebrd maja hrubgiu kapildrnu 3truktaru ako
vldknové jadro, a pri¢om odstup pozdiznych rebier od seba
na ich proximalnom konci je va¢3i ako odstup na ich dis-
talnom konci.

S prekvapenim sa ukézalo, Ze pomocou tampénu, ktory
m4 tieto znaky, moZno dosiahnuf zna&né zvy$enie $pecific-
kej absorpénej schopnosti (ml/g) pri zachovani doteraz do-
siahnutej absorp&nej schopnosti a absorpénej schopnosti
rychlosti pri prekvapivo malom mnoZstve pouZitého vlak-
nitého materidlu. Tento (¢inok sa da priratat’ hrub3ej kapi-
larnej $truktire vlaknitého materidlu vo vonkajdej vrstve.

Tamp6n je vytvoreny vyhodne z ihlovaného netkan€ho
materilu.

Podla dalieho vyhodného uskutodnenia vynilezu sa
kazdé pozdizne rebro dotyka susedného pozdizneho rebra v
mieste pri jeho distdlnom konci.

Vlaknové jadro ma vyhodne priemer 4 aZ 8§ mm.

Kapilarna $truktira pozdiznych rebier je vyhodne rov-
nomerna.

Bolo zistené, Ze tampon podla vynélezu skladajici sa
70 100 % oZiarenych vlakien, s hmotnostou 2,4 g bez vrat-
nych vldkien mdZe mat' ¥pecificki absorpénu schopnost
4,8 ml/g pri absorpenej rychlosti 1,9 ml/s. Absorpéna
schopnost’ takéhoto tampénu méze dosiahnuf pri statickom
protitiaku 20 hektopascalov 11,3 ml. Pri pokuse pribliZzuju-

com sa maximalne praktickym podmienkam potreby pri
pulzujiacom protitlaku 20 aZ 110 hektopascalov mdZe ab-
sorpéna schopnost’ tampénu podla vynélezu robit’ 8,0 ml a
$pecificka absorpénd rychiost 3,4 ml/g.

Priemer tamponu je v stlade so zvy&ajnymi fyziologic-
kymi podmienkami stanoveny medzi 13 aZ 15 mm, pri¢om
centralne jadro vldkna mdZe mat vyhodne priemer 4 aZ 8
mm. Tymto sposobom sa da dosiahnut’ vysoka odolnost
tamponu proti prelamovaniu, zatial kym sti¢asne méakky
povrch tampénu zaruduje prijemnt manipuldciu s tampé-
nom.

Uvedend tlohu dalej spiiia sposob vyroby tampénu
podla vynalezu, pri ktorom sa zvinutim pozdizneho utvaru
z vldknového riina v tvare pésika vytvori valcovity poloto-
var, ktorého obvodova plocha sa potom zlisuje silami po-
sobiacimi radialne na stredna os polotovaru, pritom pod-
statou vyndlezu je, Ze zlisovanim sa vytvori predlisok s vy-
soko zhutnenym valcovitym vlaknovym jadrom a s menej
zhutnenymi mikkymi pozdiznymi rebrami, vystupujiicimi
radialne smerom von z vlaknového jadra, ktoré st od seba
oddelené pozdiznymi drazkami, otvorenymi radialne sme-
rom von, prifom sa na iba mikké pozdiZne rebra posobi
rovnomernym tlakom, posobiacim radidlne smerom na
strednt os predlisku v &ase potrebnom na vytvorenie hlad-
kého valcovitého povrchu tamponu.

Uvedent ulohu rovnako spiiia zariadenie na uskutod-
nenie spdsobu podla vynélezu, vykonané s prvou a druhou
skupinou lisovacich néstrojov s aspofi tromi lisovacimi né-
strojmi v kazdej skupine, pri¢om lisovacie nastroje s uspo-
riadané v rovine kolmej na pozdiznu os lisovania a uprave-
né na pohyb radidlne dovnitra na pozdiznu os lisovania do
uzavretej polohy na zlisovanie tampénového polotovaru do
tamponového predlisku, pricom prva skupina lisovacich
nastrojov je tvorena lisovacimi segmentmi, ktorych po-
stranné boky v uzavretej polohe lisovacich segmentov tvo-
ria vodiace plochy pre kaZdy lisovaci nastroj druhej skupi-
ny lisovacich nastrojov, ktoré st vytvorené ako posuvné
dosky, pri¢om &elné plochy lisovacich nastrojov obidvoch
skupin v uzavretom stave tvoria v podstate valcovu lisova-
ciu plochu, pri¢om podstatou vyndlezu je, Ze lisovacie
segmenty a posuvné dosky su vybavené lisovacou reznou
hranou, ktorej distdlny koniec vy&nieva z Eelnej plochy li-
sovacieho nastroja smerom na pozdiZnu os lisovania, pri-
¢om distalne konce lisovacich reznych hran zasahuju do v
podstate rovnakej radialnej vzdialenosti od pozdiznej osi li-
sovania, a pri¢om na vystupnom konci lisovacich néstrojov
je koaxilne s pozdiZnou osou lisovania usporiadany sta-
cionarny kénicky tvarovaci néstroj, ktory ma vstupny otvor,
ktorého priemer zodpoveda priemeru v podstate valcovej
plochy tvorenej koncovymi stranami lisovacich néstrojov v
ich uzavretej polohe, a vystupny otvor.

Podla vyhodného uskutoénenia vynéilezu lisovacie rez-
né hrany zasahuji od &elnych ploch lisovacich segmentov a
posuvnych dosiek do rovnakej vzdialenosti a s usporiada-
né v rovnakych uhlovych vzdialenostiach od seba.

Vietky lisovacie rezné hrany maji vyhodne lisovacie plo-
chy rovnakého tvaru.

Lisovacie plochy lisovacich reznych hran, rovnobezné s
pozdiznou osou lisovania, si vyhodne vypuklé smerom
von.

PodFa este d’alSicho vyhodného uskutodnenia vyndlezu
je na vstupnom konci lisovacich néstrojov koncentricky s
pozdiZnou osou lisovania usporiadany baran posuvne ulo-
7eny v smere pozdiznej osi lisovania.
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Prehlad obrizkov na vykresoch

RieSenie podla vynalezu je dalej blizSic vysvetlené
pomocou schematického vykresu prikladu uskutoCnenia
tamponu, ako aj zariadenia na jeho vyrobu.

Obr. 1 znazorfuje tampon podl'a vynalezu v pozdiznom re-
ze stredom podl'a &iary I-1 z obr. 2,

obr. 2 prie¢ny rez podla ¢iary II-II podla obr. 1,

obr. 3 priefny rez predliskom podla &iary III-III z obr.8,
obr. 4 prierez tamp6nom vo zvi¢3enom znézornen,

obr. 5 schematicky pohl'ad na predtvéraci lis v otvorenom
stave a rolkovym predliskom, ktory je v iiom usporiadany,
obr. 6 a 7 oddeleny uzavieraci pohyb lisovacieho nastroja,
pridom obr. 6 predstavuje prvii fazu lisovania predtvéracie-
ho lisu s uzavretymi lisovacimi segmentmi a obr. 7 druht
ukon&ovaciu fazu lisovania predtvéracicho lisu, v ktorej st
aj posuvne dosky uzavreté a vietky lisovacie nastroje ob-
kolesujui v tomto usporiadani,

obr. 8 a 9 alternativny priebeh pohybu lisovacieho nastroja,
pri ktorom tak lisovacie segmenty, ako aj posuvné dosky,
sa pohybuju siasne do polohy uzavretia, priCom obr. 8 u-
kazuje medzifdzu lisovania a obr. 9 cetkom uzavrety liso-
vaci nastroj s predliskom, ktory je na fiom usporiadany, a
obr. 10 botny pohl'ad na zariadenie na vyrobu tampénu s
predtvaracim lisom a dodato¢ne pripojenym tvarujicim na-
strojom v ¢iastocnom reze.

Priklady uskutotnenia vynélezu

Na obr. | a2 je znazorneny tampén 10 na hygienu Zien,
ktory je vytvoreny z priblizne valcovitého polotovaru vy-
tvarovaného navinutim pozdiincho useku z pripadne usta-
leného vlaknového rina. Runo sa mdZe skladat z prirodze-
nych alebo umelych vlkien alebo zo zmesi takych vlakien.
Ako prirodzené vlékna prichddzaja do Uvahy vyhodne
vlakna bavinené. Rayonové vlakna alebo iné umelé vldkna
st rovnako velmi vhodné. Obvodova plocha tohto rolko-
vého polotovaru sa lisuje osebe zndmym spdsobom na par-
ne ¥slo minimalne Siestich, vyhodne dsmich, v smere ob-
vodu rolkového polotovaru 11 susediacich Gsekov radialne
na stredn pozdiznu os rolkového polotovaru 11.

Podla vynalezu ide pri tychto obvodovych usekoch
rolkového predlisku 11 ide vylutne o Uzke, pasikové, v
rovnakych vzdialenostiach uhla alfa od seba usporiadané u-
seky 12, 13 obvodové plochy rolkového polotovaru 11,
ktoré zlisujii na predlisok 15, zndzorneny na obr. 3, 7 a 8.
Predlisok 15 sa sklada, vidno v priereze, z centrlneho pri-
blizne kruhového vlaknového jadra 16, vysoko zhusteného
a staleho alebo odolného proti prelamovaniu, ako aj z po-
zdiznych rebier 17, vy¢nievajucich radilne smerom von z
vlaknového jadra 16, ktoré maji oproti vlaknovému jadru
16 miksiu truktaru vidkien a v sulade s tym hrubSiu kapi-
larnu ¥truktaru (obr. 3). Pozdizne rebra 17 st navzajom
oddelené smerom von otvorenymi pozdiznymi drakami
18. Vylugne mikké pozdizne rebra 17 predlisku 15 boli vy-
stavené slabému, rovnomernému, ku smeru strednej po-
zdiznej osi 19 predlisku 15 radialnemu tlaku tak, Ze radial-
ne vonkajsie konce 20 pozdiznych rebier 17 vytvaraji
mikky, v podstatc hladky valcovity povrch s mensim prie-
merom, ako zodpoveda kone&nej forme tampdnu 10.

Bolo zistené, Ze tampén podl'a vynalezu ma v porovna-
ni so zndmym tampénom o 100 % vy&3iu stabilitu. Dalej sa
ukézalo, Ze asi 10 % vlakien pouZitych na tampén sa mdZe
wdetrit’ bez toho, aby doslo k ovplyvneniu absorpinej

schopnosti, ktord by stala za spomenutie, ak by k tomu v6-
bec dodlo. V protiklade k tomu sa absorptna rychlost po-
hybuje v hornej oblasti rychlosti zndmeho tampénu, zatial
kym 3pecifickd absorptnd schopnost’ sa zretelne oproti
znidmemu tampénu zvySila.

Dalej uvedena tabufka ujasduje zrovnavaci pokus tam-
pénu podl'a vynalezu z ustileného rina, ktoré sa sklada zo
100 oziarenych vlékien firmy Raochat AG, a beZne predava-
ného tampénu, ktory sa da ziskat' v obchode pod oznale-
nim "Standard o.b.".

Tabul’ka
tampon podfa  tampon
vynalezu "Standard c.b."
1. hmotnost /g/
bez vratného pasika 2,4 2,7

2. absorp&na schopnost’ /ml/
20 mbarov stat. protitlaku

v skiiobnom pristroji 11,3 11,5-125
3. S3pecifickd absorpcna

schopnost’ 4.8 42-45
4. absorpé&na rychlost /ml/s/ 1.9 1,5-2,0
5. absorp&na schopnost /ml/ v

skugobnom pristroji ABTS s

pulzujicim protitlakom

20 - 110 mbarov 8,0 8,6
6. 3pecificka absorptna

schopnost’ /ml/g/ v

skd¥obnom pristroji ABTS 3,4 3,1

Hodnoty uvedené v riadku 2 tabulky pre absorpini
schopnost’ boli zistené v skidobnom pristroji, v ktorom je
tampon obkoleseny elastickou membranou, ktord posobi na
tampon statickym protitlakom, zatial’ kym koniec tamponu
sa pokvapkava vodou. Pritom sa zistila 3pecifickd absor-
péna schopnost’ kvapaliny v ml/g vlaknitého materidlu
tampdnu, ktora je zrejmd z riadku 3 tabulky.

Pri tomto sku$obnom usporiadani bola zistena absor-
p&na rychlost, ktora vyplyva z riadku 4. Hodnoty ukazuja,
7e sa pri hmotnosti tampénu podla vynalezu, ktora sa zni-
Zila asi o 10 oproti znamemu tampénu, nijako podstatne
neznizila absorp&né schopnost, absorpéna rychlost sa po-
hybuje na hornej hranici rychlosti zndimeho tampénu a 3pe-
cifick4 absropéné rychlost’ je podstatne vy3Sia ako pri zna-
mom tampéne. VzhlPadom na to, Ze $pecifickd absorpna
schopnost’ mé lepdie vyuZitie nasiakavosti vlaknitého mate-
rialu na jednotku hmoty, je zrejmé, Ze tampén podl'a vyna-
lezu sa mdze vyrobit vzhladom na zniZen hmotnost’ mate-
ridlu cenovo vyhodne.

V riadkoch 5 a 6 tabulky sit uvedené hodnoty absorp-
¢nej schopnosti a Specifickej absorpénej schopnosti, ktoré
boli zistené v skiiSobnom pristroji, ktory umoZziuje vytvorit
testovacie podmienky, aké sa skuto¢ne vyskytujii pri noseni
tamponu.

Systém ABTS, ¢o znali Absorptive Behaviour Test
System, je vybaveny potitatom a sluZi na evidenciu a spra-
covanie nameranych dit vzhhPadom na absorptné chova-
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nie absorbujiicich produktov, ako aj na riadenie priebehu
skasky.

Test tampénu sa vykondva za nasledujicich podmienok,
ktoré ako je zndme, sa bliZia podmienkam in vivo:

- chemicko-fyzikalne zloZenie testovacicho fluida,
- priestorov¢ usporiadanie produktu, napr. (sklon),
- polohovanie produktu v meracej bunke,

- mohutnost’ toku,

- prerudenie (3tart/stop) toku,

- tlakovy variant.

Priebeh skisky je automaticky riadeny softvérom a u-
moZiiuje dialég medzi operatorom a systémom. Namerané
data sa automaticky evidujii, pritom ich vyhodnotenic sa
vykonava podla Statistickych hradisk. Priebeh skusky kaz-
dej néhodne;j skky sa moZe sledovat’ na obrazovke pomo-
cou nameranej krivky a pripadne sa mdZe vytladit. Dalej sa
kvalitativne a kvantitativne znazorni rozdelenic kvapaliny v
produkte. Dalej sa mdZe skugar' lekaz tamponu. Lekaz je
mieneny fenomén, Ze mendtruatna kvapalina mdZe vystu-
povaf medzi stenou tela a tampénom. Privod skiiSobnej
kvapaliny k tampénu sa kon zasadne beztlakovo, pretoze
hladina kvapaliny sa nachadza vo vyske tamponu. Kvapali-
na sa preto do tampénu nasakuje vylutne zméadanim tam-
pénu a kndtovym Gginkom vyvolanym jeho kapilarnymi
silami ako aj pulzujicim tlakom na tampén, ktory sa blizi
praxi.

Hodnoty zistené tymto testovacim zariadenim ABTS v
riadkoch 5 a 6 tabulky znazoriiujh, Ze absorpéna schopnost’
tampdnu je pri uvedenom pulzujicom protitlaku iba neba-
datelne men3ia ako pri zrovnavanom tampone, ale aj tu je
Specificka absorpénd schopnost tampénu podla vynalezu
na gram vldknového materislu asi o 10 % vy33ia ako pri
zrovnavacom tampéne. ’

Priemer tamp6nu podl'a vynalezu robi v jeho konetnej
forme 13 aZ 15 mm. Centralne vlaknové jadro 16 mé pri-
tom priemer asi 4 a7 § mm,

Obr. 4 ukazuje vo zviit¥enom znizorneni vldknovi
Strukturu tampénu podla vyndlezu v priereze. Zretelne je
rozoznateIné centrdlne vldknové jadro 16, od ktorého vy-
stupuje smerom von osem pozdiZnych rebier 17, ktoré sa
dotykajii svojimi vonkajsimi koncami 20. Prierez tampénu
ma okrem toho, Ze uvolnend vliknova Struktira so svojou
kapilarnou truktirou pozdiZnych rebier 17 sa zachova cez
koncetricky tlak, ktorému si tieto pozdizne rebra 17 vysta-
vené polas vyroby koneé¢nej formy tampénu. Oproti tomu
zaruCuje vlaknové jadro 16 majuce velké zhustenie vlakien,
v porovnani so zrovnivacim tampénom dvojnasobn( sta-
lost’ a dvakrat tak velka odolnost proti prelamovaniu, ktoré
maji pri pouZivani tampSnu ako digitalny tampén velky
vyznam.

Na obr. je zndzornené zariadenie podla vynélezu na vy-
robu tamp6nu. Toto zariadenie sa sklad4 podla obr. 5 a7 7
z dvoch skupin celkom 6smich lisovacich nastrojov, ktoré
su usporiadané v rovine kolmo na os 21 lisu, pri¢om prvéd
skupina lisovacich néastrojov tvori lisovacie segmenty 22.
Postranné boky 23 tychto $tyroch lisovacich segmentov 22
tvoria na obr. 6 znizornené uzavieracie postavenie vodia-
cich pldch pre kaZdy zo Styroch lisovacich nastrojov druhej
skupiny, ktoré sii vytvorené ako posuvné dosky 24. Pritom
lisovacie segmenty 22 a posuvné dosky 24 slazia ako
predtvéraci lis na lisovanie rolkovych polotovarov 11 na
predlisky 15 na obr. 7. Na lisovanie polotovarov sliZia vy-
hradne lisovacie rezné hrany 27, ktoré prednievajii cez &el-

né plochy 25 pripadne 26 lisovacich segmentov 22 a po-
suvnych dosiek 24 v rovnakych uhlovych vzdialenostiach a
rovnako daleko. Tvar a rozmery vietkych lisovacich rez-
nych hran s rovnaké. Preto si lisovacie rezné hrany vy-
bavené aj rovnakymi lisovacimi plochami 28 na svojom
prednom konci, ktoré prebichaju v znazornenom priklade
uskuto¢nenia vzdy paralelne s osou lisu a v smere von st
vyklenuté na sposob polvalca.

V uskutonenom priklade predstavuje dizka pripadne
Sirka lisovacich reznych hran 27 radidlne proti osi 21 liso-
vania 10 pripadne 2 mm. V uzavretom stave predtvaracieho
lisu zaujimaji lisovacie plochy 26 lisovacich reznych hran
27 svetli vzdialenost’' 4 m od osi 21 lisovania (obr. 7). Tato
vzdialenost’ mozZe byl aj mensia, napriklad 2 mm.

Lisovacie plochy mdzu pripadne mat’ aj vzijomne roz-
dielny tvar. Posuvné dosky 24 md7u byt pripadne vytvore-
né aj iné¢, napriklad hranaté, 3{pové alebo kvapkovité.
Podstatné je, aby sa stykali a lisovali iba Gzky, priblizne
Siare pladta zodpovedajiici obvodovy fisek predlisku. Dalej
sa priebeh pohybu obidvoch skupin lisovacich nastrojov
pripadne tiez mdZe vykonavat' suasne alebo diskontinuél-
ne v pretvarani a dotvarani, ako aj striedavo medzi obi-
dvoma pohybmi. To mdze mat’ vyznam, v silade s DE-AS
14 91 161, ze vietky lisovacie nastroje sa najprv si&asne u-
zavra len k obvodu polotovaru 11, aby sa polotovar centro-
val ¢o moZno najpresnejie proti osi 21 lisovania, skér ako
zaéne vlasiné lisovanie, aby sa zaistilo, Ze sa centrdlne
vlaknové jadro uloZi presne doprostred tampénu 10. O toto
sa usiluje na dosiahnutie o moZno najvadiej odolnosti
proti prelamovaniu alebo ¢o moZno najvitsej stalosti najma
vtedy, ked’ sa tamp6n 10 mé pouzivat’ ako digitalny tam-
pon.

Obr. 8 a 9 znazorituju v protiklade k obr. 6 a 7 sidasny
uzavieraci pohyb lisovacich segmentov 22 a posuvnych do-
siek 24 radilne k osi lisu pripadne polotovaru tampénu 10.
Pritom obr. 8 ukazuje medzifazu priebehu tychto pohybov
vietkych lisovacich nastrojov, zatial kym obr. 9 ukazuje
konenit uzavieraciu polohu tychto lisovacich nastrojov,
ktord zodpoveda konednému rozmeru predlisku 15. Sti¢as-
ny lisovaci pohyb tak lisovacich segmentov 22, ako aj po-
suvnych dosiek 24 mé ti prednost, Ze sa zlepdi geometric-
kd rovnomernost obvodovych iisekov 12 a 13 predlisku 15.
Tampén 10 expanduje pri zmagani kvapalinou na okrihle;j-
8i tvar, ako je tvar ziskany pri postupnom lisovani podla
obr.6a7.

Za opisany predtvéraci lis je podl'a obr. 10 zaradeny
pevny, kénicky tvarovaci nastroj 29. Tento tvarovaci na-
stroj 29 je usporiadany stiosovo s osou 21 lisu. Vstupny o-
tvor 30 tvarovacicho nastroja 29 ma priemer, ktory zodpo-
veda pribliZne otvoru predtvaracieho lisu v uzavretom stave
jeho lisovacich néstrojov, zndzornenom na obr. 7. Vniitor-
né plocha 31 je smerom k valcovitému vystupnému otvoru
32 zhZend na tvar zodpovedajici zrezanému kruhovému
kuzelu, pritom prierez vystupného otvoru 32 zodpoveda
koneénému prierezu hotového tampénu 10. Na vstupnej
strane predtvaracieho lisu je usporiadany baran 33, ktory
slazi k zavadzaniu rolky polotovaru 11 do predtvaracicho
lisu ako aj k vyrazaniu predlisku 15 tvarovacim nastrojom
29. Baran 33 je s tymto cielom usporiadany pohyblivo sem
a tam siosovo s osou 21 lisovania. Barany 33 tohto druhu
st v technike zname, takZe sa mohlo vynechat znazornenie
hnacich prvkov na baran 33.

Vyroba tampénu 10 podfa vynalezu pomocou opisang-
ho zariadenia sa vykondva nasledujicim spdsobom. V pod-
state valcovity rolkovy polotovar 11 sa lisuje na Gzke, pési-
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kové, navzajom v rovnakych uhlovych odstupoch usporia-
dané Useky 12, pripadne 13 obvodové plochy rolkového
polotovaru 11 na predlisok 15, ktory, vidno v pricreze, sa
sklada z centralneho, priblizne kruhového viaknového jadra
16 s vysokym zhustenim a odolnost'ou proti prelamovaniu
pripadne s vysokou stilostou a z pozdiznych rebier 17
mitk3ej vlaknovej Struktiry, vyénievajicich von radialne od
vlaknového jadra 16. PozdiZne rebra 17 sG pritom navza-
jom oddelené smerom von otvorenymi pozdiznymi draz-
kami 18. Potom sa vyhradne makké pozdizne rebra 17
predlisku 15 vystavia slabému, rovnomernému tlaku radial-
nemu k strednej pozdiznej osi predlisku 15 na tak dlho, a2
vonkajdi koniec pozdiznych rebier 17 vytvori makky, v
podstate hiadky valcovity povrch menSieho priemeru v sii-
lade s kone¢nou formou tampdénu 10. Ako bolo uvedené,
centruje sa rolkovy polotovar 11 vyhodne pred vlastnym li-
sovanim sudasnym uzavieranim lisovacich segmentov 22 a
posuvnych dosiek 24 aZ asi na obvod rolkového polotovaru
11 proti osi 21 lisov predtvaracieho lisu.

Po lisovani predlisku 15 sa tento vyraZa baranom 33
priechodom tvarovacim nastrojom 29 a pritom sa vytvori
konedny rozmer tampénu 10, ktory je uréeny vystupnym
otvorom 32 tvarovacieho néstroja 29.

PATENTOVE NAROKY

1. Tamp6n na hygienu Zien, ktory je tvoreny valcovi-
tym polotovarom, vzniknutym zvinutim pasika z vldknové-
ho rGna, ktorého obvodova plocha je zlisovana radialne k
strednej osi polotovaru, vyzmadujici sa
t y m, e sa sklada z valcovitého pevného vldknového jad-
ra (16) a z pozdiznych rebier (17), vystupujtcich radialne
smerom von z vidknového jadra (16), ktoré si od seba od-
delené pozdiznymi drazkami (18), otvorenymi radialne
smerom von, pritom pozdiZne rebra (17) majti hrubsiu ka-
pilarnu Struktaru ako vldknové jadro (16) a pri¢om odstup
pozdiZnych rebier (17) od seba na ich proximéalnom konci
je védsi ako odstup na ich distalnom konci.

2. Tampén podla niroku 1, vyznafujici sa
t ¥ m, e je vytvoreny z ihlovaného netkaného materidlu.

3. Tamp6n podfandroku I, vyznadujici sa
ty m, ze kazdé pozdizne rebro (17) sa dotyka susedného
pozdizneho rebra (17) v mieste pri jeho distalnom konci.

4, Tamp6n podla ndroku I, vyznadujici sa
t ¥ m, Ze vlaknové jadro (16) ma priemer 4 aZ 8 mm.

5. Tampdn podla ndroku 6, vyznadujici sa
ty m, Ze kapilarna Struktira pozdiznych rebier (17) je
rovnomerna.

6. Spdsob vyroby tampénu podla narokov 1 aZ 5, pri
ktorom sa zvinutim pozdiZneho titvaru z vlaknového rina v
tvare pasika vytvor{ valcovity polotovar, ktorého obvodova
plocha sa potom zlisuje silami pdsobiacimi radialne k
strednej osi polotovaru, vyznalujici sa
t y m, Ze zlisovanim sa vytvori predlisok s vysoko zhut-
nenym valcovitym vldknovym jadrom (16) a z menej zhut-
nenymi méakkymi pozdiznymi rebrami (17), vystupujcimi
radialne smerom von z vlaknového jadra (16), ktoré st od
seba oddelené pozdiznymi drazkami (18), otvorenymi ra-
dialne smerom von, potom sa na iba mikké pozdizne rebra
(17) pdsobi rovnomernym tlakom, pdsobiacim radialne
smerom k strednej osi predlisku v &ase potrebnom na vy-
tvorenie hladkého valcovitého povrchu tampénu.

7. Zariadenie na uskuto&nenie spdsobu podla naroku 6,
vykonané s prvou a druhou skupinou lisovacich nastrojov s

aspotfi tromi lisovacimi néstrojmi v kaZdej skupine, priom
lisovacie nastroje st usporiadané v rovine kolmej na po-
zdiznu os lisovania a upravené na pohyb radialne dovnutra
k pozdiznej osi lisovania do uzavretej polohy na lisovanie
tamponového polotovaru do tampdénového predlisku, pri-
¢om prvé skupina lisovacich néstrojov je tvorena lisovaci-
mi scgmentmi (22), ktorych postranné boky (23) v uzavre-
tej polohe lisovacich segmentov (22) tvoria vodiace plochy
na kazdy lisovaci nastroj druhej skupiny lisovacich nastro-
joav, ktoré si vytvorené ako posuvné dosky (24), pricom
¢elné plochy (25, 26) lisovacich néstrojov obidvoch skupin
v uzavretom stave tvoria valcovi lisovaciu plochu, vy -
znadujlicu sa tym, Ze lisovacie segmenty (22)
a posuvné dosky (24) st vybavené lisovacou reznou hra-
nou (27), ktorej distalny koniec vyénieva z elnej plochy
(25, 26) lisovacieho néstroja smerom k pozdiznej osi (21)
lisovania, pri¢om distalne konce lisovacich reznych hran
(27) zasahuji do rovnakej radialnej vzdialenosti od pozdiz-
nej osi (21) lisovania a pri€om na vystupnom konci lisova-
cich nastrojov je koaxialne s pozdiznou osou (21) lisovania
usporiadany stacionarny konicky tvarovaci nastroj, ktory
ma vstupny otvor (30), ktorého priemer zodpoveda prieme-
ru valcovej plochy tvorenej koncovymi stranami lisovacich
nastrojov v ich uzavretej polohe, a vystupny otvor (32).

8. Zariadenie podla naroku 7, vyznadujuce
sa tym, Ze lisovacie rezné hrany (27) zasahuji od éel-
nych ploch (23, 26) lisovacich segmentov (22) a posuvnych
dosiek (24) do rovnakej vzdialenosti a si usporiadané v
rovnakych uhlovych vzdialenostiach od seba.

9. Zariadenie podla naroku 8, vyznadujtlce
sa tym, Ze vietky lisovacie rezné hrany (27) maja li-
sovacie plochy (28) rovnakého tvaru.

10. Zariadenie podla naroku 9, vyznaédujice
sa tym, Ze lisovacie plochy (28) lisovacich reznych
hrén (27), rovnobezné s pozdiznou osou (21) lisovania, sii
vypuklé smerom von.

11. Zariadenie podl'a jedného z narokov 7 az 10, v y -
znadujlice sa tym, Ze navstupnom konci li-
sovacich nastrojov je koncentricky s pozdiznou osou (21)
lisovania usporiadany baran (33) posuvne uloZeny v smere
pozdiznej osi (21) lisovania.

3 vykresy
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