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KIVONAT

Jo mindségii asvanyi szélak belsd centrifugalassal allit-
hatok el oly modon, hogy az olvadt asvanyi anyagot a
nagy sebességgel forgd és a kiilsé falan apr6 lyukakkal
ellatott centrifuga belsejébe taplaljak, amely lyukakon
at az olvadt asvanyi anyag megfelelGen kis atmérdji
olvadékszalacskak alakjaban léphet ki. A kilép6 sza-
lacskakat gyir( alaka ég6 fuvolangjan vezetik at, igy
megfeleld finomsagn szalakka nyujtjak, amelyek ez-

utdn megszilardulnak és az alul elhelyezett szallitoszala-

gon gylilnek 6ssze, ahol Gsszekuszalodott gombolyag-
g4 alakulnak. Ez az eljaras a szakirodalombdl ugyneve-
zett TEL-eljarasként ismert.

Ilyen szalképzd egységekkel kiilonbozd Osszetétel
asvanyi anyagokat szélasitanak. Az ilyen dsvanyi kompo-
ziciok magas, normal és alacsony olvadaspontiak lehet-
nek, és ennek kovetkeztében a szalképzés h6mérséklete
is kiilonboz6. Masrészt az ilyen szalképz6 egységek égo-
je meghatarozott optimumra bedllitva és igy egy megha-
tarozott miveleti hémérsékleten mikédik, ami lényege-
sen nem valtoztathatd meg ugy, hogy el ne hagyja az égd
optimalis miikodési teriiletét. Igy az ég6 optimalis miiko-
désének beallitasakor a kidramlé gazok hémérséklete
1550-1600 °C lehet, ez a hdmérséklet a magas olvadas-

A leirds terjedelme 8 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)

Eljaras és berendezés asvanygyapot elGallitasara

pontll iivegek szalképzésére alkalmas. Az égGbeéllitas
kis valtoztatasaval ez a hémérséklet 1300—1350 °C-ra
csokkenthetS, ami még mindig kozel van az optimalis
églbeallitashoz, hogy megfeleljen az alacsony olvadas-
pontu iivegek kiilonb6z3 hdmérsékleti igényeinek.

1. 4bra
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A taldlmény éasvanygyapot el6allitasara szolgalo el-
Jaras, amelynek sordn az olvadt asvanyi anyagot az
1. igénypont targyi korében leirt médon centrifugiba
taplaljuk, és az dsvanyi anyagbol belsé centrifugélas-
sal el6allitott szal el8allitasara szolgalo, a 2. igénypont
targyi korében leirt forgédobos berendezésre vonat-
kozik.

A CH 358 905 A szami irat 4svanygyapot el6allita-
sara szolgéld eljarast és berendezést ismertet. Az elja-
ras soran az olvadt dsvanyi anyagot egy készlettartly-
bol egy forgofeliiletre adagoljak, ahol a centrifugdlis
erd kovetkeztében szalkotegek képzédnek, majd ezeket
szalakka nyujtjak. Az eljarast az jellemzi, hogy a szal-
kotegeket kotGanyagot tartalmaz6 anyagéram segitségé-
vel nyujtjak szalakka.

J6 mindségl asvényi szalak bels6 centrifugalassal
allithatok el6 oly modon, hogy az olvadt 4svanyi anya-
got a nagy sebességgel forg6 és a kiils§ falan apr6 lyu-
kakkal ellatott centrifuga belsejébe taplaljak, amely lyu-
kakon 4t az olvadt dsvanyi anyag megfeleléen kis atmé-
r6jli olvadékszalacskak alakjaban léphet ki. A kilépd
szalacskdkat gyird alaki égé fuvolangjan vezetik at,
igy megfeleld finomsagh szalakka nyujtjak, amelyek ez-
utdn megszilardulnak és az alul elhelyezett szallitoszala-
gon gyiilnek Ossze, ahol dsszekuszalodott gombolyag-
g4 alakulnak. Ez az eljaras a szakirodalombol igyneve-
zett TEL-eljarasként ismert.

Ilyen szalképzé egységekkel kiilonboz6 osszetételi
asvanyi anyagokat szalasitanak. Az ilyen asvanyi kom-
pozicidk magas, normal és alacsony olvadaspontiiak le-
hetnek, és ennek kovetkeztében a szalképzés hémérsék-
lete is kiilonbozd. Masrészt az ilyen szalképz6 egysé-
gek égbje meghatarozott optimumra beallitva és igy
egy meghatarozott miiveleti h6mérsékleten mikodik,
ami lényegesen nem viltoztathato meg Gigy, hogy el ne
hagyja az ég6 optimalis miikodési teriiletét. Igy az égd
optimalis miikodésének bedllitasakor a kidramld gazok
hémérséklete 15501600 °C lehet, ez a h6mérséklet a
magas olvadasponti ivegek szilképzésére alkalmas.
Az égdbeallitas kis valtoztatasival ez a hémérséklet
1300—-1350 °C-ra csékkenthetd, ami még mindig kozel
van az optimalis égdbeallitashoz, hogy megfeleljen az
alacsony olvadaspontu iivegek kiilonb6z6 h6mérsékleti
igényeinek.

Az alacsony olvadaspontu anyag szalacskainak tal-
hevitése a viszkozitas oly mértékli csokkenéséhez ve-
zet, hogy a fiistgazok altal elvékonyitott olvadék meg-
szilardulas elétt elhagyja a ny0jtdzonat, igy a feliileti fe-
sziiltségek hatdsa alatt a még olvadt szalak szalla at
nem alakult részecskékké alakulnak, amelyek nem kiva-
natosak a keletkez dsvanygyapot-szovedékben.

igy sziikség van egyéb asvanyi anyagok, mint az ala-
csony olvadaspontu iivegek szalképzésére a flistgazok
1200 °C-os vagy még alacsonyabb hémérsékletével.
Az ég6 kimend hémérsékletének az égdbeallitasanak
valtoztatadsdval tortén6 ilyen mértékd csokkentése az
€g6 nem megfeleld miikodési feltételeihez vezethet,
amelyek nem kivanatosak.

igy a taldlméany targya olyan eljaras és berendezés
biztositasa, amely lehetGvé teszi az olyan alacsony olva-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

dasponta asvanyi anyagokbdl torténé szalképzést,
amely lényegesen alacsonyabb flistgdzhGmérsékletet
igényel, mint amit az ég6 optimalis mikddési feltételek
kozdtt 1étrehoz.

Ezt a célt Gigy érjiik el, hogy az égbkimeneti teriile-
tét egy gytrd alaku, radidlisan elhelyezked6 belsé me-
leg zbnéra és egy lényegesen alacsonyabb hmérsékle-
tli, gydrt alaku, radidlisan elhelyezkedd kiils6 hiit6zo-
ndra osztjuk. Szerkezeti szempontbdl ez azt jelenti,
hogy az égbkimenetének kiilsé falaban injektaloeszko-
zoket helyeziink el a hiitdgaz, igy levegd hiitésére, és
az injektalas irdnya az injektalds térségében lényegé-
ben keresztiranytl az €g6 gazainak az aramlési irdnya-
hoz képest.

A taldlmany alkalmazasédval ily modon a fustgazok
hémérsékletét nem homogén modon csokkentjiik, mint
az olyan esetben, ahol az égéhoz juto tiizelanyag be-
omlését csokkentették, vagy ahol az ég6 gazaihoz el6ze-
tesen hiit6levegdt kevertek. Ennek kovetkezményeként
a radialis belsé zona viszonylag meleg marad, lehet-
leg az égd hiitetlen gazainak a h6mérsékletén. Ez a ha-
tas kivanatos, minthogy a forgddob palastjan elhelyez-
kedé lyuksorok teriiletét viszonylag magas hdmérsékle-
ten kell tartani a folyasi vagy iivegesedési, vagy krista-
lyosodasi hémésréklet folott, hogy az iiveg étfolyhas-
son a nyilasokon.

Masrészt kivanatos, hogy az elvékonyitott szilakat
meglehetdsen gyorsan lehiitsiik, hogy megfelelen meg-
szilarditsuk dket, hogy elkeriiljiik az elvékonyitott sza-
lak feliileti fesziiltség hatasara bekovetkezd visszarugo-
zasi effektusat, aminek soran a szalak szemcsékké ala-
kulnanak, és megel6zziik az iiveg ill6 alkotdinak — pél-
ddul natrium — hémérséklet hatasara bekovetkezd elta-
vozdsét is. Az ilyen anyagszemcsék, rossz mindségi
szalak vagy egyéb nem szalasitott anyagok oda is vezet-
nek, hogy a keletkez6 dsvanygyapot-szovedékben meg-
nd a nem szalasitott részecsketartalom. A radialis kiilsd
hiit6zénaban eldidézett igen erbteljes hiitGhatassal elke-
riilhetjitk az ilyen nemkivanatos hatast.

Ezen tilmenden a hiitégaznak az égékimenet kiilsd
falan keresztiil torténd injektalasa az anyagosszetétel
valtozésa esetén nem jelent lényeges Gjboli valtoztatast
az ég6nél. Ha példaul magas olvadaspontu iiveget szala-
situnk, a hiit6levegé bevezetését egyszerien leallithat-
juk, és alacsonyabb olvadasponti iiveg szalasitésa ese-
tén a kivant mennyiségi hiit6levegst bevezethetjiik oly
moédon, hogy a szelepet egyszertien elforditjuk. Ity mo-
don barmely szalasitand6 anyagosszetétel esetén kiild-
nosebb faradsag nélkiil be tudjuk allitani a megfeleld
optimumot.

Annak a ténynek a kovetkeztében, hogy a hiitéga-
zok injektalasanak az irdnya lényegében keresztiranya
az ég0 gazok aramldsi iranyahoz képest, elkeriiljiik azt,
hogy az égé gazok kinetikus energidjanak hatdsai és im-
pulzusa jelentdsen novekedjenek. Ezért a hiitGgaz bejut-
tatdsa észrevehet6en nem valtoztatja meg az égégazok
altal létrehozott vékonyitd hatast, igy a hiitGgaz beveze-
tése ebben a tekintetben nem valtoztatja meg a berende-
zés miikodési feltételeit. Mig a hlit6gaz hiit6 hatésa haj-
lamos arra, hogy megnévelje az dsvanyi anyag viszkozi-
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tasat, ezt lényegében a hiitGgaz bevezetésével, a teljes
hitégazaram energiatartalmanak novelésével ellensi-
lyozzuk. Ily médon a berendezés miikodési feltételei —
a vékonyitd hatast is beleértve — 1ényegében valtozatla-
nok maradnak, tekintet nélkiil arra, hogy a szalasitando
ivegkompozicio altal igényelt hGmérsékletnek az eléré-
séhez nagyobb vagy kisebb mennyiségii hiitégaz beve-
zetésére van szikség.

A PCT/94104469 szamt nemzetkozi bejelentés egy
tovabbi, kiilsé fuvoventilatort ismertet, amely olyan
helyzetbdl szallit hiitélevegdt, amely radialisan kifelé
iranyul az égSkimenetébdl. Ebben az esetben az égbki-
menete a forgddob felsd kiilsé karimajabol radidlisan
befelé iranyuloan van elhelyezve. Az ilyen elrendezés
kiilonosen alkalmas a magas olvadispontu és az olva-
déasponton kis viszkozitisi kemény livegek szalképzé-
sére. Ennél az ismert eljarasnal a hiitGlevegd a fustga-
zok aramlasat a forgodob kiils6 szélének egy olyan
pontjanal keresztezi, ahol a szdlld vékonyodas majd-
nem befejezddott, hogy ennél a pontnal a viszkozitas
novekedjen. A befuvott gdzdram aramlasi iranya lénye-
gében parhuzamos a fiistgdz dramlasi irdnyaval, és igy
az aramlé elegy impulzusa és kinetikus energiaja 6ssze-
adodik. A taldlmany szerint azonban az ég6kimenetnél
kidramlé gazokat sajatos inhomogén modon hiitjiik le
anélkil, hogy impulzusuk észrevehetGen megnéveked-
ne, hogy lehetdvé tegyiik az asvanyi anyag olyan hd-
mérséklet-karakterisztikaval torténé szalasodasat,
amelyhez képest a lehiitetlen fiistgaz hémérséklete
aranytalanul magas lenne, igy szalld nem alakult ré-
szecskék keletkeznének.

Az aligénypontok a talalmany szerinti berendezés
tovabbi javitasait mutatjak be.

Egy, a taldlmany szerinti elényds megoldasban az
egyes atvezetSlyukak atmérdje 1 és 3 mm kozotti, kilo-
nosen 2 mm koritli. Ily médon megfeleld dramlasi felté-
teleket kapunk a hitégaz fiistgdzaramba valo bevezeté-
sére.

Az egyenletesen elhelyezkedd, egymas melletti at-
vezetSlyukak kozti tavolsag elénydsen 2 és 15 mm ko-
z6ttl, killondsen S és 12 mm kozotti, ahol a magasabb
értckek az egy sorban elhelyezkedd, és az alacsonyabb
értékek a tobb sorban, a kiillonboz4 sorokban eltoltan el-
helyezkedd lyukaknal eldnyosek. A két sor kozotti ta-
volsag jellemzGen 2 és 10 mm kozotti.

Az injektaloeszkzoknek lehet egy, legalabb egy fo-
lyamatos kormenti rés alakjaban kialakitott kimenete,
az ilyen elrendezés lehet6vé teszi azt, hogy a rés széles-
ségének beallitasaval az aramlasi jellemzk konnyeb-
ben allithatok be. A rés szélessége jellemzden 0,3 és
1 mm kozotti.

A taldlmany tovabbi elGnyei, részletei és jellemzGi
az alabbi leirasbol és abrakbol valnak nyilvanvalova,
ahol

az 1. abra a talalmany szerinti berendezés hosszira-

nyu metszetének sematikus abrazolasa;
az la. abra az 1. abra részletének kinagyitott képe
egy alternativ megoldas esetén;

az 1b. abra az 1 a. abrahoz hasonlo kép, amely egy

tovabbi valtozatot mutat be;
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az égbkimenet szélességére keresztira-
nyt hmérséklet-eloszlas a kimeneti te-
riilet alatt; és

a centrifugaberendezés forgddobjanak
kiils6 fala kortil radialisan kialakul6 hé-
mérséklet-eloszlast mutatja be.

Az 1. abran vazlatosan dbrazolt szalhuzo egység
lényegében egy 1 forgddobbdl all, amelynek 2 kiilsé
fala szamtalan kidmlGnyilast tartalmaz. A 2 kiils6 fal
egy 4 alakja miatt ,,paldst’-nak nevezett, 6sszekotd sav
segitségével kapcsolodik a 3 karimahoz. Amint azt a
rajzon is lathatjuk, a 2 kiils6 fal, a 4 palst és a 3 karima
egyetlen egységet alkot.

A 3 karima egy 5 tengelyre van szerelve, amely az
abran bemutatott megoldas szerint iireges, és ezen az
uregen 4t taplaljuk be az olvadt asvanyi anyagot.

Az 5 tengely — vagy még a 3 karima is — egy, altala-
ban ,,csészé”-nek vagy ,.kosir’-nak nevezett, koncentri-
kusan elhelyezkedd 6 elosztoeszkdzt is tart. A 6 eloszto-
csésze a viszonylag nagy lyukatmérdjd, viszonylag kis
szam\ lyukkal rendelkez6 kiils6 fal a forgodob alsé fa-
1at alkotja, és ez osztja el az olvadt dsvanyianyag-a-
ramot oly modon, hogy szalak sokasagava valasztja
szét, amelyeket a 2 kiils6 fal belsd keriiletén terit szét.

Az 1 forgodobot kiilonbozo fltoberendezések ve-
szik koriil: egy 7 — kiilonosen az 1 forgddob alsé ré-
szét flit — gylird alakv, kdzepes frekvencidjh tekercs,
amely mindenekel6tt az ég6 elégtelen fiitésének ki-
egyenlitésére és a 1 forgodob forgasa kovetkeztében be-
szivott tekintélyes mennyiségii levegd hatdsara beko-
vetkez§ erbteljes hiités ellensulyozéasara szolgdl, és a
8 vizhiitési, gyiri alaku kiilsé ég6. A 8 kiilsé égo kiil-
$6 9 és 10 falanak széleit az 1 forgodobtol kis tavolsig-
ra, példaul az 1 forgodob felsd kiilsé szélével koriilbe-
liil egy sikban, példaul a 10 belsé faltdl S mm-re helyez-
ziik el.

A 8 gyilri alaku kiilsé ég6 magas hdmérséklet( és
nagy sebességi, a lényegében fiiggbleges iranyu gazara-
mot bocsat ki, €s igy a 2 kiilsG fal mentén halad. A gaz-
aram egyrészt a 2 kiilsé fal melegitésére vagy hémér-
sékletének a fenntartasara szolgal, masrészt el6segiti a
kicentrifugalt olvadt 4svanyi anyag szalacskakka alaki-
tasat.

Amint azt az abra is mutatja, a 8 kiils6 ég6t eldnyo-
sen nagyobb sugarirdnyu tavolsagban egy 11 fuvogyi-
1t altal létrehozott hideg levegd veszi koriil, amelynek
6 feladata a forré gazaram radialis kiterjedésének kor-
latozasa és annak a megakadalyozasa, hogy a kép-
z6dott szélak a 7 gyilrd alaka magnessel érintkezze-
nek.

Az 1 forgodob killsG égdit a belsejében egy belsé,
gyuri alaku égdvel egészitjiik ki, amelyet az 5 tartoten-
gely belsejében helyeziink el, és a szalképzé egység
kezdeti fazisaban a 6 csésze el6flitésére hasznalunk.

A fentiekben leirt szalképz6 egység hagyomanyos
felépitésti. A taldlmany szerint a 9 kiilsé fal hiitésére
szolgdlo, a 14 hiit6kamrat tartalmazé gydrt alakd csa-
tornat a 15 osztofal segitségével iigy osztjuk meg, hogy
egy also 16, a levegd hiitésére szolgald kamrat is befo-
gadjon. A 16 teli kamra hidrodinamikus &sszekottetés-

a 2. 4bra

a 3. abra



1 HU 218902 B 2

ben van a 9 kiils6 fal 17 lyuksoran keresztiil az égé ki-
menetével. A 17 lyukakon keresztiil hiitélevegd vagy
egyéb hiitdgaz 1ép be az égd kimenetébe, és ott hozzake-
veredik az ég6 gazaihoz.

A 17 nyilasok az égékimenetben az égd gazok dram-
lasi iranyara rézsutosan helyezkednek el. Ily modon az
égbkimenetbdl kilépd fuistgaz kinetikus energiaja észre-
vehetéen nem valtozik, igy a hiitSlevegd jelenléte vagy
hianya a ny0jtas koriilményeit észrevehetéen nem befo-
lyasolja.

A 17 nyilasok alakjat és elrendezését az adott eset
szilkségleteinek megfelelden vélaszthatjuk meg. A bemu-
tatott peldaban egy sor 2 mm atmérdyi 17 lyuk van, és
két egymas melletti 17 lyuk kozotti tavolsag 10 mm. Fi-
gyelembe véve, hogy a forgddob atmérdje 400 mm, egy
sorban egyenletes elosztdsban 120 darab 17 lyuk van el-
rendezve a 13 gyiiri alakt csatorna teljes kertiletén.

Amennyiben sziikséges, a 17 lyukakat két vagy t6bb
sorban is elhelyezhetjiik, az 1a. dbra egy ilyen kiviteli
alakot mutat, ahol a kiilonb6z8 sorokban levs szomszé-
dos, 2 mm-es 17 lyukak koélcsonds tavolsaga 5,5 mm.
A 17 lyukakat egy 18 réssel is helyettesithetjiikk, amint
azt az 1b. abran bemutatjuk, ami azzal az elénnyel jar-
hat, hogy a fuggdleges rés szélessége allithato, amint
azt az 1b. dbran vézoltuk, és ketts nyillal jeloltitk.
A 17 lyukak vagy a 18 rés ilyen valtozo elrendezésével
egy adott esetben a gyakorlati alkalmazas kiilonboz6
sziikségletei konnyen kielégithetok.

A 2. és 3. abran két gyakorlati alkalmazas esetén
mért hdmérséklet-eloszlast mutatunk be. Mig a 2. ab-
ran egy €gékimenet alatt 1 mm-re levd kimeneti teriile-
ten mért hémérséklet-eloszlast, a 3. dbran az 1 forgo-
dob 2 kiils6 faldban levé legfelsd lyukak szintjén, az
égokimenet kimeneti teriilete alatt 19 mm tavolsagban
mért hémérséklet-eloszlast mutatjuk be. A 2. és 3. dbra
abszcisszajara a 9 kiilsé faltd] valo radiélis tavolsagot
vittiik fel.

Az A hémérsékleteloszlas-gorbe az 1a. abran bemu-
tatott két sor 17 lyuk alkalmazaséval végzett kisérletre,
mig a B gorbe hiitégaz injektalasa nelkiil veégzett kisér-
letre vonatkozik.

Az A és B gorbe onmagaért beszél. A 2. dbra a bal
oldalon a hitégaz-h6mérséklet csokkentd hatasat mutat-
ja be a C-vel jelzett hiitott zonaban. Amint a 3. bran is
lathatjuk, az 1 forgédob keriilete kozelében a hémérsék-
let megemelkedett, és a hiitétt C zonaban ett6l radiali-
san néhany milliméter tavolsagban erfsen csokken
ugy, hogy hozzijarul a megnyujtott szalak gyors meg-
szilardulasahoz.

A talalmany hatésait a fentiekben alacsony olvadas-
pontl livegekbdl késziilt szilak elallitasanal irtuk le.
Kézenfekvé azonban, hogy ezek a hatdsok a magas ol-
vadaspontil 4svanyi anyagok szalképzése sordn is hasz-
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nosithatok, ha az ég6 hémérsékletét megnoveljiik, és
kozvetleniil ezutén a 17 lyukakon vagy a 18 résen 4t be-
vezetett hlit6gazzal lehiitjiik.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras asvanygyapot eldallitdsara az olvadt dsva-
nyi anyag olyan forgddobba (1) torténé betaplalasaval,
amelynek kiils fala (2) szamtalan kis atmérgjii lyukkal
van ellatva, amelyeken 4t az olvadt 4svanyi anyagot sza-
lakka centrifugaljuk, a szalakat egy, a forgodob (1) kiil-
s6 fala (2) mentén aramlé és azt melegitd, €s egy kon-
centrikus, az (1) forgédobhoz képest koncentrikusan el-
helyezett gyir(i alaka égé (8) segitségével 1étrehozott
gézéram utdlagos nyujtd hatasanak vetjik ala, azzal jel-
lemezve, hogy az ég6 (8) kimeneti teriiletét egy gyir
alaku, radialis belsé forré és egy gyirii alakd, radialis,
lényegesen alacsonyabb h6mérsékletl kiils hiit6zona-
ra osztjuk.

2. Berendezés asvanyi anyag szalképzésére egy
olyan forgodobbal (1) végzett belsé centrifugaléssal,
amelynek a kiilsé falan (2) szamtalan kis 4tmérdji lyuk
van, amelyeken 4t az olvadt dsvanyi anyagot szalakka
centrifugéljuk, a szdlakat egy, a forgddob (1) kiilsé fala
(2) mentén dramlo és azt melegitd, és egy koncentrikus,
az (1) forgoédobhoz képest koncentrikusan elhelyezett
gylri alaka ég6 (8) segitségével létrehozott gazaram
utdlagos ny0jté hatasanak vetjiik ala, azzal jellemezve,
hogy az égékimenetének kiils6 falaban (9) injektaloesz-
kozok (17, 18) vannak kialakitva a hiitdgaz, igy levegd
szamara, és az injektalds iranya az injektalas teriiletén
lényegében keresztiranyl az ég6 gazainak aramlasi ira-
nyahoz képest.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az egyes, atmené lyukként kialakitott lyu-
kak (17) atmérGje 1 és 3 mm kozotti, kiillondsen kozel
2 mm.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy az egyenletesen elosztott lyukak ko-
ziil két, egymas melletti lyuk kozotti tavolsag 2 és
15 mm kozotti, killonosen S és 12 mm kozotti.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a lyukakat tobb, de legalabb két sorban he-
lyezziik el, ahol a szomszédos sorok kozotti tavolsag
2 és 10 mm kozotti, elénydsen S mm.

6. A 2-5. igénypontok barmelyike szerinti berende-
z¢és, azzal jellemezve, hogy az injektaléeszkoznek egy
folytonos, kertileti rés (18) alakd kimenete van.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a rés (18) szélessége 0,3 és 1 mm kozotti.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jjellemezve, hogy a rés szélessége allithatd.
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Kiadja a Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest
A kiadasért felel: Tor6esik Zsuzsanna foosztalyvezetS-helyettes
Windor Bt., Budapest
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