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Proponowano juz produkowa(:' opakowalnia
w- postaci tetraedréw przez stlaczanie i skle-
janie tuby z materialu pakunkowego -na prze-
mian w kierunkach wzajemnie prostopadtych,
poprzecznie do kierunku osiowego tuby i. na-
pelniania  takich opakowan  ciecza podczas ich
wyrobu. Wskutek tego ciecz doprowadza sie

do opakowania w taki sposéb, ze osigga stale

poziom powyzej miejsca, w ktérym - zachodzi
sttaczanie i spojenie brzegéw otworu opako-
wania, co wykonuje sie poprzez.stupek cieczy.
Przy tym postepowaniu S$cianki 'opakowania

zostajg wygiéte na zewnatrz i kaide opakowa-
nie napelione jest do maksimum pojemnos$ci
bioragc pod uwage. ci$nienie cieczy oraz podat-
noéé. i elastyczno§é Scianki opakowania.

Przy . catkowitym napeinieniu opakowania po-
wstawala . pewna. niedogodnoéé podczas opréz-
nienia zawartoSci opakowania. Opakowanie
otwiera sie zwykle w ten spos6b, Ze umieszcza
je. na . stole plaszczyzng poziomg, po czym na-
roznik .przeciwny  tej plaszczyzinie dziurkuje sie
lub odcina. Okazalo sie¢ przy tym, praktycznie
biorac, niemozliwe unikniecie wyciekania cieczy



podezas otwierania opakowanid, ¢o jest nie-
higienjozne, : = =~ .

Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu opako-
waﬁlnapelmon)"ch cieczg i pozwala na uniknie-
cie fej niedogodnosci. Wyréznia sie on zasadni-
czo tym, ze opakowania podczas ich wyrobu
- poddaje sie $ciskaniu z zewngtrz, co powoduje
pewne zmniejszenie ich objetoSci ponad obje-
tos¢é maksymalna, spowodowang ci$nieniem cie-

czy na §cianki opakowania oraz podatnoscig

i elastycznoscig jego materialu. Wymieniony
nacisk stosuje si¢ odpowiednio réwnocze$nie
na obydwie powierzchnie tréjkatne opakowa-
nia w ksztalcie tetraedru, rozciggajace sie od
krawedzi spojenia tak, ze powierzchnie te stajag
.si¢ ptaskie lub lekko wkleste 'w poréwnaniu
z ksztaltem wypuklym. otrzymanym, gdy nie
stosuje sie nacisku z zewngtrz, przy czym po-
wierzchnie te posiadajg krawedzie zaokraglone
poza krawedzig spojenia. Gdy wykonane w ten
spos6b opakowanie otwiera sie, powietrze zos-
taje do niego zassane z chwilg przeciecia §cian-
ki. Scianki -opakowania wyginaja sie na zew-
natrz tak, ze jego wewnetrzna objeto§¢ zwieksza

sie, przez co poziom cieczy wewnatrz opa-

kowania nie siega do brzegéw wykonywanego
otworu, a w zwigzku z tym ciecz nie wycieka
na zewnatrz podczas perforowania $cianki na
gérnym narozniku opakawania. B
Takie zmniejszenie objetoSci opakowania
podczas wytwarzania spoiny nalezy oczywiscie
dostosowaé do wymiaréw opakowania tak, aby

strefa odpowiedniego rozciagnigecia utworzyla -

sie na jego gérnym narozniku, w ktérym mozna
wykonaé perforacje bez ryzyka wyciekania cie-
czy. Ta strefa moze byé oznaczona po’ prostu

za pomocg linii lub podobnego oznaczenia na-

zewnetrznej powierzchni opakowania.
Wynalazek jest opisany przykladowo w od-
niesieniu do rysunku, ktéry przedstawia sche-
matycznie widok boczny wspétdziatajacych
dwoéch szezek tloczacych znanego urzadzenia
do wyrobu takich opakowan, przy czym mie-~
dzy nimi znajduje sie element w ksztalcie tu-
by do tworzenia opakowan. Rysunek nalezy roz-
wazaté jako widok czgSci urzadzenia do
ksztaltowania opakowania opisanego w patencie
nr 37268 opisujgcego urzadzenie do cigglego
wytwarzania opakowan z tuby wycigganej z
materialu termoplastycznego przez stlaczanie
i spawanie ze sobg przeciwlegltych $cian tuby
wzdluz waskich stref rozchodzacych sig po-
przecznie do osi podiuinej tuby. Znane urza-
dzenie do . ksztaltowania opakowania sklada
sle .z kadluba, przez ktéry tuba do wyrobu

opakowania moze byé prowadzona prostopadle
ku dotowi, zaopatrzonego w pare ram z prze-
no$nikami tasmowymi, osadzonymi przesuwnie
w kierunku pionowym réwnolegle do kierunku
przesuwu tuby. Przeno$niki sg napedzane z jed-
nakowg szybko$cig, a wspoéldzialajgce wzajem-
nie narzgdy tych przeno$nikéw stuza do wytla-
czania waskich stref poprzecznych ksztaltowa-
nego opakowania z przeciwnych stron tuby
w celu polaczenia $cianek tuby ze sobg. Na-
rzady wspoéldzialajgce posiadajg zespél szczek
dociskowych, unoszonych ponad kazdy przeno$-
nik i rozciagajacych sie w kierunku drugiego
przeno$nika. Kilka szczek kazdego zespolu sg
osobno rozmieszczone wspélosiowo z dodatko-

- wymi szczekami innego zespolu w celu sptasz-

czenia wymienionej tuby, az do zetkniecia prze-
ciwnych jej Scianek. Szczeki jednego zespolu
posiadajg narzady grzewcze i narzady zawiera-
jace lozysko walkowe, osadzone przesuwnie na
jednej z wymienionych ram przenosnikéw, kté-
re stuzg do zwiekszenia nacisku miedzy parg

wsp6ldzialajgcych szezek podezas przesuwu
w dét ‘przeno$nik6w tasmowych.
Na rysunku przedstawiono schematycznie

przedmiot wynalazku. Cyfry 1, 2 oznaczajg dwie
wspoétdzialajgce szczgki dociskowe, stlaczajgce
miedzy sobg tube 3, sluzgcg do wyrobu opako-
wania 4 o ksztalcie tetraedra. Opakowanie po-
siada poprzeczne polgczenia 5, 6 rozmieszczone

prostopadle wzgledem siebie.

Szezeki 1, 2 znanego urzadzenia posiadaja
skrzydta lub. obrzeza rozciggajace sie w kierun-
ku zaznaczonym na rysunku cyfrg 7. Przy
stosowaniu takiego wurzadzenia, wymienione
$cianki opakowania w ksztalcie tetraedré6w na-
pelnionego cieczg ulegaly rozcigganiu lub wy-
brzuszeniu na zewnatrz, jak zaznaczono liniami
przerywanymi 8. Wedlug wynalazku skrzydia
szczek sg zaopatrzone w dodatkowe narzady 9,
ktére w koncu proéesu ksztaltowania opakowa-
nia i podczag zamykania go sg dociskane do
$cianek bocznych opakowania tak, Ze §ciany te
zostaja wciSnigte do wnetrza, jak zaznaczono
na rysunku linig pelng 10. Wskutek takiego
zabiegu nadaje - sie opakowaniu mniejszg- po-
jemno$é. Przy przedziurawieniu opakowania
w celu jégo wypréznienia, powietrze zostaje
zassane do wewnatrz opakowania, co powoduje
wygiecie sie Scianek na zewnatrz. Wskutek tego
objeto§é wewnetrzna opakowania wzroénie tak,
iz nie zachodzi niebezpieczefistwo wyciekania

.zawartej w nim cieczy na zewnatrz podczas

otw1erama opakowania.



Zastrzezenie patentowe ‘

Spos6éb wyrobu wypelionych cieczg opakowan
w ksztalcie tetraedréw z tuby z materialu po-
datnego, dajgcego sie¢ laczyé na gorgco pod cis-
nieniem przy kolejnym sttaczaniu tuby wzdiuz
waskich stref przebiegajacych poprzecznie do
osi i na przemian w dwéch prostopadiych kie-
runkach w czasie dostarczania pakowanej cie-
czy do tuby z taka szybkoScig, aby ciecz ta
osiggala strefe powyzej miejsca spojenia, zna-
mienny tym, ze tube do wyrobu opakowania
poddaje sie podczas sttaczania i igczenia na-
ciskowi z zewnagtrz za pomoca dodatkowych

narzadéw (9) zamocowanych na szezekach (1, 2)
znanego urzadzenia tak, aby nada¢ opakowaniu
nieco mniejszg objetos$é, niz objetosé jaka opa-
kowanie posiadaloby .bez stosowania takiego
nacisku utworzonej tylko pod dzialaniem cis-
nienia opakowanej cieczy oraz elastycznosci
i podatno$ci materialu Scianek opakowania.
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