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LATTE POUR TABLE DE MACHINE DE DECOUPLE LASER.

@ L’invention concerne le domaine général des machi-
nes de découpe au moyen d’un faisceau laser; elle concer-
ne plus particulierement un systéme de lattes pour table de
machine a découpe laser.

Ces lattes (8) sont constituées chacune d’'un bac (9), Vg 10 10 17
contenant une pluralité de rayons (10) juxtaposés, disposés |
parallelement ou sensiblement parallélement entre eux. Les \
arétes supérieures libres (25) desdits rayons forment le plan N
de dépose du produit (4) a découper; la distance d entre
deux rayons (10) juxtaposés étant choisie selon la nature du }
matériau a decouper. o O

Selon un mode préféré de réalisation, les lattes (8) com- 13
portent des rayons (10) se présentant sous la forme d’'une
plaque de téle mince pliée de fagon a former une chicane.

Cette chicane permet la déviation du faisceau laser (3), as-
surant en particulier 'opacité de ladite latte (8) pour le fais-
ceau (3).
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La présente invention concerne le domaine général des machines de découpe
de papier, carton, bois fin, tissu technique tissé avec ou sans enduit, cuir ou autres au
moyen d'un faisceau laser ; elle concerne plus particulierement un systéme de latte
pour table de dépose de machine de découpe laser. ‘

Les machines de découpe laser sont en général utilisées pour les découpes de
précision de formes complexes dans des produits en forme de feyille ou de plaque.
Ces machines sont généralement constituées d’une table de dépose du produit a
découper et d’'un dispositif permettant la création d’un faisceau laser. ‘

Bien que le dispositif laser soit un élément essentiel dans ces machines, la
table de dépose du produit est également un élément majeur pour obtenir une découpe
de qualité du produit d’intérét. En effet, cette table doit assurer le support du produit a
découper, et présenter une résistance suffisante vis-a-vis de I'attaque du faisceau
laser, tout en assurant une dissipation efficace de la chaleur.

Actuellement, certaines tables de réception du produit a découper sont formées
d’'une juxtaposition de lattes dont la surface supérieure est destinée a supporter le
produit pendant la découpe ; I'ensemble des lattes juxtaposées forme le plan de
dépose du produit a découper.

Cette surface supérieure peut présenter une structure du type nid d'abeilles.
Cependant, ce profil nid d’abeilles peut s’avérer difficile a nettoyer. En outre, en cas de
détérioration, il est nécessaire de remplacer la latte dans son ehtier. Egalement, cette
structure en nid d’abeilles ne forme pas un véritable obstacle a la progression du
faisceau laser ce qui peut poser des problemes de détérioration du matériel sous-
jacent, ce qui oblige la présence d'un élément rapporté pour assurer la déviation dudit
faisceau laser.

La présente invention vise & remédier a ces inconvénients en proposant une
latte constituée d'un bac contenant une pluralité de rayons juxtaposés, disposés
parallélement ou sensiblement parallélement entre eux. Les arétes supérieures libres
de 'ensemble desdits rayons forment le plan de dépose du produit a découper ; deux
rayons juxtaposés d’'une méme latte étant espacés d'une distance déterminée, choisie
notamment en fonction du type ou de la nature du matériau a découper.

La latte conforme a la présente invention présente une structure simple et est facile a
fabriquer ; de plus, elle est aisée de nettoyage, notamment au moyen d'une brosse
rotative. |

Selon un mode préféré de réalisation, les rayons se présentent sous la forme
d’'une plaque de tble mince, pliée de fagon a former une chicane ; les chicanes en
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question permettent alors une déviation du faisceau laser, et assurent en particulier
I'opacité de la latte.

De préférence encore, les rayons comprennent trois parties, délimitées par des
lignes de pliage, lesquelles parties consistent en: - une bande support dont I'aréte
supérieure libre forme un élément support du produit a découper, - une bande oblique
assurant la déflection du faisceau laser, et - un talon comportant des moyens de
solidarisation du rayon avec le bac support. |

Selon ce mode préféré de réalisation, la distance séparant le plan de la bande
support et le plan du talon, est supérieure ou égale a la distance entre deux rayons
juxtaposés d’un méme bac.

Dans ce cas, le faisceau laser est dévié par la bande oblique du rayon immédiatement
a la verticale dudit faisceau.

Selon encore un mode préféré de réalisation de linvention, les rayons sont
fixés sur le bac support par l'intermédiaire de moyens qui permettent leur démontage.

Il est alors possible de remplacer les rayons indépendamment les uns des autres, et
ainsi de remplacer uniquement les rayons endommagés, notamment par le faisceau
laser, les chocs mécaniques ou autres.

Selon cette alternative de réalisation, la latte comprend un bac comportant notamment
deux parois latérales dont les extrémités supérieures sont répliées vers lintérieur
formant des replis obliques, munis sur toute leur longueur d’'une pluralité de lumiéres
ou encoches. Deux lumiéres en vis-a-vis recoivent les ergots de forme complémentaire
aménagés sur les bordures de cotés des rayons. L'assemblage des ergots dans les
lumiéres correspondantes se fait alors de fagon élastique et par dipsage.

Toujours selon linvention, la latte est constituée de rayons présentant un
évidement de matiére sur une surface maximale, compatible avec le maintien de la
rigidité desdits rayons. Cet évidement permet notamment de réduire de fagon notable
le poids de chaque rayon et par conséquent le poids de la latte dans son entier, mais
aussi d’'améliorer la dissipation de chaleur en assurant une circulation d’air ou autre au
sein desdites lattes. ‘

La présente invention a encore pour objet un rayon destiné a une latte telle que
définie précédemment.

L'invention est également illustrée par un mode de réalisation particulier, donné
seulement a titre indicatif, décrit ci-aprés et représenté sur les figures annexées

suivantes :
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- la figure 1 est une représentation en perspective d’'une machine de découpe laser
conforme a la présente invention ;

- la figure 2 est une vue partielle en perspective d'une latte, conforme a linvention,
pour la table de découpe laser telle que représentée sur la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue par dessus de 'élément en forme de bac de la latte telle que
représentée sur la figure 2

- la figure 4 est une vue en coupe selon 4-4 de la figure 3 ;

- la figure 5 est une vue de face d’un rayon conforme a l'invention, isolé de I'élément en
forme de bac ; ‘

- la figure 6 est une vue de c6té du rayon représenté sur la figure 5 ;

- la figure 7 est une vue partielle de face d’'un rayon avant clipsage sur le bac de
réception ; |

- la figure 8 est une vue partielle de face d’un rayon clipsé sur le bac de réception ;

- la figure 9 est une représentation schématique d’'une section longitudinale du bac
contenant une pluralité de rayons clipsés.

La figure 1 représente une machine de découpe laser constituée principalement
d'une table mobile 1, de type tapis sans fin, et d'un portique 2 muni d’'un systéme
générateur de faisceau laser 3, destiné a permettre la découpe d’'un matériau 4
disposé sur le plan de dépose formé par la table 1.

Le portique 2 est disposé a la verticale de la table 1. Ce portique 2 est muni

d’'un systéme laser classique, assurant la production du faisceau laser 3. Ce faisceau 3

.est de préférence a I'équerre par rapport au plan de dépose formé par la table 1. Le

portique 2 est mobile dans les trois dimensions, pour permettre le déplacement du
faisceau 3 et ainsi réaliser les différentes formes a découper.

La table 1, telle que représentée figure 1, est du type tapis sans fin, de section
longitudinale oblongue.

Cette table 1 est supportée par deux rouleaux 5, d'axe 6 horizontal ; les deux
axes 6 sont paralléles I'un a Pautre ; 'un des rouleaux 5 est motorisé pour assurer
I'entrainement du tapis sans fin 1, par exemple dans le sens de la fléche d’orientation
7. Les rouleaux 5 sont supportés au niveau de leurs extrémités par une structure de
chassis. :

Selon une variante de réalisation de l'invention, la table peut également étre du type
fixe.

Cette table 1 consiste en une pluralité de lattes 8 juxtaposées transversalement

par rapport au sens de déplacement 7, parallélement a 'axe 6 des rouleaux 5.

2849794
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Comme représenté sur les figures 1 et 2, chaque latte 8 est constituée d'un bac 9,
figures 2 a 4, contenant une pluralité de rayons 10 juxtaposés et paraliéles entre eux,
figures 5 et 6 ; ces éléments 9, 10 peuvent étre réalisés en acier ou en aluminium.

Le bac 9, figures 2 a 4, élément structurel de la latte 8 est constitué d’un
élément de fond plan 11 bordé par deux parois d’extrémités 12 et par deux parois de
cbOtés 13. Les parois d’extrémités 12 présentent une forme générale rectangulaire, dont
la partie supérieure 14 est repliée a I'équerre. ‘

Ce repli 14 est muni de deux orifices 15, permettant la fixation de chacune des
extrémités desdites lattes 8 sur le dispositif d’entrainement du tapis sans fin, par
exemple du type courroie souple.

Les parois latérales 13, de forme également générale rectangulaire, comportent
une partie supérieure 16 repliée vers l'intérieure du bac 9, de sorte a former un repli
oblique, s’étendant sur toute la longueur de ladite paroi latérale 13.

Chaque repli oblique 16 est muni sur toute sa longueur d’une pluralité de lumiéres ou
encoches 17, réparties de maniére homogéne, et d’une forme générale rectangulaire
s’étendant transversalement par rapport audit repli oblique 16.

L’élément de fond 11 comporte des ouvertures 18, séparées par des traverses
19 participant a la rigidité de I'ensemble.

Tel que représenté sur les figures 5 et 6, chaque rayon 10 se présente sous la
forme d’une plaque de tdle mince polyédrique comprenant trois parties planes 20, 21,
22, lesquelles parties sont reliées par deux lignes de pliage 23 et 24, de fagon a former
une chicane.

Cette forme de chicane du rayon 10 permet une déviation du faisceau laser 3,
ce qui assure en particulier I'opacité de la latte 8 sans nécessiter I'ajout d’éléments
supplémentaires.

Les trois parties planes 20, 21, 22 du rayon 10 sont plus précisément: - une
bande support 20 supérieure, - une bande oblique 21 intermédiaire et - un talon 22
inférieur ; le plan de la bande support 20 et le plan du talon 22 sont paraliéles et
espacés d'une distance e par 'intermédiaire de la bande oblique 21.

La bande support 20, de forme générale rectangulaire, est délimitée par une
bordure d'extrémité supérieure 25, une bordure d'extrémité inférieure 26, et deux
bordures de cétés 27.

La bordure d'extrémité supérieure 25 de la bande support 20 participe au plan de
dépose du produit ; les arrétes supérieures 25 de I'ensemble des rayons 10 des lattes

8 dans un méme plan forme la surface de dépose du produit.
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La bordure d'extrémité inférieure 26 de la bande support 20 est reliée a la bande
oblique 21 par la lighe de pliage 23.

La distance entre les deux bordures de c6tés 27 est égale ou sensiblement égale a la
distance entre les deux surfaces extérieures des parois latérales 13 du bac 9. Cette
caractéristique permet notamment d'assurer un support optimal pour le produit a
découper. ‘

La bande oblique 21, de forme générale trapézoidale, est délimitée par deux
bordures d’extrémités 26, 28, et par deux bordures de cotés 29.

Cette bande oblique 21 est reliée au niveau de sa bordure d’extrémité supérieure 26 a
la bande support 20 par la ligne de pliage 23, selon un angle par exemple de 135° ; et
elle est reliée au niveau de sa bordure d’extrémité inférieure 28 au talon 22 par la ligne
de pliage 24, selon un angle par exemple également de 135°.

Les bordures de cétés 29 de la bande oblique 21 présentent un profil permettant
d'épouser en partie la surface supérieure des replis obliques 16 des parois latérales 13
du bac 9.

Comme décrit précédemment, cette bande oblique 21 est destinée a assurer la
déflection du faisceau laser 3.

Le talon 22 est délimité par deux bordures d'extrémités 28 et 30, et par deux
bordures de cotés 31. La bordure d’extrémité supérieure 28 correspond a la ligne de
pliage 24.

Le talon 22 présente deux parties, a savoir une partie supérieure de forme générale
trapézoidale et une partie inférieure rectangulaire. La distance entre les bordures de

cOtés de cette partie inférieure rectangulaire est 1égérement inférieure a la distance

entre les extrémités 32 des replis obliques 16 du bac 9.

Les bordures de cétés 31 de la partie supérieure du talon 22 sont destinées a épouser

la surface supérieure du repli oblique 16 du bac 9 ; elles présentent chacune un ergot

33 dont la fonction sera explicitée plus loin.

Un évidement 34 oblong est aménagé au centre du talon 22. Cet évidement 34 occupe

une surface optimale pour notamment diminuer le poids desdits rayons 8, sans

diminuer leur résistance structurelle.

La solidarisation de chaque rayon 10 au sein du bac 9 est obtenue par
linsertion des tenons 33 dans les lumiéres 17 aménagées sur les replis latéraux
obliques 16, occupant un réle de mortaise, figures 7 et 8.

Ce mode de solidarisation des rayons 10 sur le bac 9 permet une fixation élastique, du

type clipsage. Il est alors possible de remplacer aisément tout rayon endommagé, sans
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notamment nécessiter d’intervention sur les rayons adjacents et 'sans démonter la latte
du tapis. De plus, cette caractéristique permet éventuellement d’associer les rayons 10
a 'ensemble ou a seulement une partie des lumiéres 17 du repli oblique 16.

Comme représenté sur les figures 7 et 8, les rayons 10 sont positionnés dans le bac 9
par insertion a force de leurs tenons 33 dans deux lumiéres 17 en vis-a-vis des replis
obliques 16, par une pression verticale.

Tel que représenté sur la figure 9, les rayons 10 contenus dans un bac 9 sont

alors disposés parallélement ou quasi-parallélement les uns par rapport aux autres,
mais aussi parallélement a la paroi d’extrémité 12 du bac 9.
L'ensemble des lattes 8 juxtaposées dans un méme plan, et en particulier 'ensemble
des rayons 10 contenus dans lesdites lattes, forme le plan de dépose du produit a
découper. Plus précisément encore, ce sont les arétes supérieures 25 des rayons 10
qui forment le plan de dépose du produit.

Les arétes supérieures 25 de deux rayons 10 juxtaposés sont espacées d’une
distance d déterminée et homogéne au sein d'une méme latte ; cette distance d peut
par exemple étre de l'ordre 7 a 9 mm.

Dans le mode de réalisation illustré, cette distance d séparant deux rayons 10
est égale a la distance e séparant le plan de la bande support 20 etle plan du talon 22.
Cette caractéristique assure une déviation totale du faisceau laser 3 empéchant toute
poursuite dudit faisceau 3 au-dela des lattes 8.

Selon une alternative cette distance d peut également étre inférieure a la distance e.

On notera qu'il peut étre réalisé différentes catégories de bacs 9 dont les
lumiéres 17 sont plus ou moins espacées, et des rayons 10 dont la chicane est plus ou
moins prononceée, ce qui permet de moduler la distance entre les arétes supérieures
25 des rayons 10.

A titre purement indicatif, la longueur du brin supérieur 37 du tapis 1 entre les
deux rouleaux 5 supports peut étre de I'ordre de 4 m. Les lattes 8 peuvent avoir une
longueur de l'ordre de 250 cm et une largeur d’environ 8 a 10 cm ; la longueur utile de
ladite latte 8 peut étre de I'ordre de 240 cm.

Pour la mise en ceuvre de la machine illustrée sur la figure 1, le faisceau laser 3
est commandeé en fonction de I'avancement du tapis 1 pour assurer la découpe, selon
un motif programmé, du produit 4. |

Lors de cette découpe certains déchets 35 peuvent pbtentiellement tomber

entre les rayons 10, a travers les ouvertures inférieures 18 des bacs 9. Ces déchets 35
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sont alors rassemblés dans un récipient de récupération 36 disposé directement sous
le plan de dépose du produit, entre les deux brins 37, 38 du tapis 1.

Les déchets 35 qui resteraient éventuellement coincés au sein des lattes 8, par
exemple entre les rayons 10, sont extraits de maniére continue au fur et & mesure du
déplacement de la table 1, par une brosse rotative 39 disposée a I'une des extrémités
du tapis sans fin. Ce nettoyage est optimisé du fait de la disposition longitudinale des

rayons 10.
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- REVENDICATIONS -

1.- Latte pour table de machine de découpe laser, caractérisée en ce qu'elle est
constituée d’'un bac (9) qui contient une pluralité de rayons (10) juxtaposé, disposés
parallélement ou sensiblement parallélement entre eux, et dont les arétes supérieures
libres (25) forment le plan de dépose du produit (4) a découper, la distance d entre
deux rayons (10) juxtaposeés étant choisie selon la nature du matériau a découper.

2.- Latte selon la revendication 1, caractérisée en ce que chaque rayon (10) se
présente sous la forme d’une plaque de téle mince pliée de fagon a former une chicane
qui permet la déviation du faisceau laser (3), assurant en particulier 'opacité de ladite
latte (8) pour ledit faisceau (3).

3.- Latte selon la revendication 2, caractérisée en ce que les rayons (10)
comprennent trois parties, délimitées par deux lignes de pliage (23 et 24), et en
particulier : - une bande support (20) dont I'aréte supérieure libre (25) forme un
élément support du produit (4) a découper, - une bande oblique (21) assurant la
déflection du faisceau laser (3) et - un talon (22) comportant des moyens permettant la
solidarisation du rayon (10) avec le bac (9).

4 - Latte selon la revendication 3, caractérisée en ce que la distance e séparant
le plan de la bande support (20) et le plan du talon (22), est supérieure ou égale a la
distance d entre deux rayons (10) juxtaposés. ‘

5.- Latte selon 'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisée en ce
que les rayons (10) sont fixés sur le bac (9) support par l'intermédiaire de moyens qui
permettent leur démontage.

6.- Latte selon la revendication 5, caractérisée en ce qu'elle comprend un bac
(9) comportant notamment deux parois latérales (13) dont les extrémités supérieures
(16) sont repliées vers l'intérieur, formant chacune un repli oblique muni d’'une pluralité
de lumiéres ou encoches (17) réparties sur toute la longueur desdits replis (16),
lesquelles lumiéres (17) assurent la répartition des rayons (10) et recoivent des ergots
(33) aménagés sur chaque bordure de c6té (31) desdits rayons (10), 'assemblage des
ergots (33) dans les lumiéres (17) correspondantes se faisant de fagon élastique et par
clipsage.

7.- Latte selon 'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisée en ce
que le rayon (10) comporte un évidement (34) de matiére sur un maximum de surface
compatible avec le maintien de la rigidité dudit rayon (10), lequel évidement (34)

permet d'une part de réduire de fagon notable le poids de chéque rayon (10) et par
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conséquent celui de la latte (8) et, d’autre part, permet une meilleure dissipation de Ia
chaleur en assurant une circulation d’air ou autre au sein desdites lattes (8).

8.- Rayons pour latte de table de machine de découpe laser selon 'une

quelconque des revendications 2 a 7.
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