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Reseni se tfkd kruhového o¥ezdvaciho
noZe pro t¥iskové obrdbdni vnitPniho vy-
ronku podélng svarovanych trubek, kbtery
gsestdvd ze zdkladnino t8lesa vdlcového
tvaru 8 osovym otvorem pro upnuti v nozo-
vém drZdku. Podstata Feseni spodivd v tom,
Ze ne védlcové ploSe zdkladniho t&lesa
jsou vytvoYeny ve dvou rovindch kolmych
k ose rotace britové segmenty, a to nej-
méné dve piFedni b¥itové segmenty v celni
roviné a nejménd dve zadni britové seg-
menty v zadni roving, pFidem? konce pred-
nich bPitovych segmenti -a zadnich bFito-
vych segmentd jsou navzdjem piesazeny.
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Vynélez se tykd kruhového orezévaciho noZe pro t¥iskové

obrébé&ni vnitFfniho vyronku, ktery vznikd v oblasti svaru phi
vyrob& podélné& svarovanych trubek.

PPi vyrobé& podélné& svaiovanych trubek je vychozim polo-
tovarem pds "nekonedné délky, kter§ se ve svinovacim zabfzeni
plynule svine do tvaru Stérbinové trubky, prifemZ hrany této
trubky se natavi a tlaekem plsobicim na trubku se svaePi. V mis-
té svaeru proto vznikne vyronek. Teplo, pot¥ebné k nataveni hran,
vzniké elektrickym odporem, ktery klade 3t&rbinové trubka pri-
chodu €lektrického proudu v proudovém okruhu. Prevdind ddst
takto vyrobenych trubek se ddle zpracovédvéd taZenim, pridem?
p¥i této operaci je vnit¥ni a vnéjsi vyronek nepiipustny a je
nutno jej odstranit.

Dosud se vnit¥fni vyronek odstranuje kruhovym jednobFitym
ofezdvacim noZem, ktery je upnut v noZovém drZdku a je naklo-
nén ke smdru posuvu svarované trubky. K odstranovéni{ vyronku
dochdz{ pfimo ve sva¥ovaci lince, prilemZ pohybem svafované
trubky viéi pevnému noZovému dridku dochéz{ pisobenim teéné
sloZky vznikajici Yezné sily k otddeni kruhového jednob¥itého
ofezévaciho noZe, ktery je v noZovém drZéku uloZen oto#né na
gepu, kolem své o8y a tim k ochlazovédn{ tepelné& nemdéhaného bFi-
tu. Nevyhodou stévajiciho stavu je vznik t¥isky "nekone&né dél-
ky", kterd se nedd odstranit profukem. Zphsob narudovéni vyron-
ku nasekdvacim kolelkem ve snaze d8lit vznikajicf{ t¥isku se ne-
osvédéil.
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Uvedenou nevyhodu stévajiciho stavu techniky odstranuje
kruhovy orezédvaci nt%f, sestdvajiel ze zdkladniho t&lesa vélco-
vého tvaru s osovym otvorem pro upnuti v noZovém drZdku, podle
vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, e na vélcové plo¥e
zékladniho télesa jsou vytvoieny ve dvou rovindch kolmych k ose
rotace vidy nejmén& dva bfitové segmenty v kaidé roving, a to
predni bPFitové segmenty v &elni rovin& a zadni bXitové segmenty
v zadni roviné, PPredni bPitové segmenty a zadni bFitové segmen-
ty Jjeou vi&i sobé& pootodeny, piidemZ konce prednich a zadnich
b¥itovyeh segmentd jsou navzédjem presazeny.

Vyhodou konstrukdniho ¥e3eni dle vyndlezu je, Ze zajidtuje
déleni "nekonelné"” tiisky ziskané odebirdnim vnitPniho vyronku
vyrébé&né trubky ve svalovacl lince na malé délky tFisek. Tim
dochézi ke snadnému vyplavovéni téchto krétkych t¥isek p¥imo
chladfc{ vodou, kterou se va sva¥ovaci lince oblast svaru ochla=-
zuje. Zéroven lze Uplné nebo (4ste&nd omezit operaci profukovéni
stlaenym vzduchem. Vyhodou FeS8eni je rovn&Z skuteénost, Ze kon-
strukdni usporéddni jak no¥ového dridku, ve kterénje uloZen
kruhovy ofezédvaci ni% podle vynélezu, tak kotvici zarizeni no-
Zového drZdku nevyZaduje Z4dné podstatné zm&ny viéi soulasné
konstrukci. Zachovény jsou.zéroven parametry obrébini vietnd
geometrie b¥itovyeh hran bFitovyeh segmenti.

PPiklad konkrétniho provedeni ¥FeSeni dle -vynélezu Jje zo-
brazen na vykresech, kde na obr. 1 je zndzornéna sestava noZové-
ho -drZdku 8 kruhovym ofezé&vacim noZem, obr. 2 znézornuje kruho-
vy oPezdvaci ntZ v &elnim pohledu a obr. 3 Fez kruhovym oifezé-
vacim noZem v roviné A -~ A z obr. 2.

Kruhovy orezévaci ndZ je korunovou matici 5 upnut na &epu
2, ktery je uloZen v noZovém drZéku 1 v loZiskéch 3} a je sklonén
od podélné osy nosného ramene noZového drZdku 1 pod dhlem 45°,
Sestévéd ze zdkladniho t&lesa 4 vélcového tvaru o priméru 85 mm
z nédstrojové oceli, které je opat¥eno na védlcové plode prednimi
bPitovymi segmenty $ a zadnimi bFitovymi segmenty 7, které jsou
vytvo¥eny ve dvou rovinéeh, kolmych k ose rotace zdklsdniho t&-
lesa 4. Osy prednich bFitovych segmentl 6 a zadnich bFitovyeh
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segmentd 7 svirajl uhel 90°% a konce pfednich a zadnich bfltovych
segmentd 6,7 jsou navzéjem presazeny. Uhek h¥betu &inf 15°, uhel
gela 0°,

Vzéjemné pPesazeni konctd pfednich bfitdvych segmentd 6 a zad-
nich bbitovych segmentl 7 zaji¥iuje ndbdh t¥isky pri otdlent
kruhového ofezavaeiho no%e z jednoho b¥itového segmentu na druhj
a déleni trisky na max. délku 100 mm.

MoZnosti vyuZitf kruhového ofezdvaciho noZe podle vyndlezu
jsou hlavn® u vyrobed podélné svarovanyeh trubek,

PREDMET VYINALEZU

Kruhovy ofezévaci niZ pro t¥iskové obréb&ni wnit¥niho
vyronku podélné svarovanych trubek, sestévajic{ ze zdkladniho
télesa vdlcového tvaru s osovym otvorem pro wupnuti v noZovém
drZdku, vyznalujici se tim, %e na védlcové ploSe zdkladniho
té&lesa (4) jsou vytvoreny ve dvou rovindeh kolmych k ose ro-
tace bFitové segmenty (6,7), a to nejméné dva predni bFitové
segmenty (6) v &elni rovin& a nejmén® dva zadni b¥itové seg-
menty (7) v zadni rovin&, pridem# konce pfednich b¥itovych
segmentl (6) a zadnich bFitovych segmentd (7) jsou navzéjem
presazeny. |

2 vykresy
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Obr. 3
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