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ZpUsob odstranovani nec¢istot a neZadoucich primési pfi zpracovani
vldkenné pavuciny a zarizeni k provadéni tohoto zpusobu

Oblast techniky

Vyndlez se tykad zplsobu odstranovdni nedistot a neZddoucich
primési pr¥i zpracovani vldkenné pavuéiny p#i jejim prichodu sdru-
Zenymi operacemi rozvolnovéni, ojednocovani a ¢isténi, provadény-
mi alesporn v jednom nebo ve vice za sebou ndsledujicich operad-
nich stupnich se snimacimi perforovanymi vélci opatfenymi pilko-
vym potahem a zarizeni k provadéni tohoto zpusobu.

Dosavadni_stav techniky

Pri klasickém postupu rozvoliovdni se v &istirndch pradelen
odebiraji 2z 1lisovanych vldkennych balikll jednotlivé vlékenné
vrstvy &i chomace, které se na nakladacich, ¢echracich a potéra-
cich strojich postupné rozvoliiuji na vldkenné vlo&ky, jeZ se ve
formé sticky ¢i primo ndsypnych Sachet predkladaji k ojednocovani
na mykacich strojich, JjejichZ vyslednym produktem Jje mykany
pramen.

Po technologické strance méd ' tento klasicky postup rozvolrio-
vdni vléken nepriznivy kvalitativni dopad na vysledny produkt,
zvlasté pri rozvolnovdni vice znec¢isténého vlakenného materidlu,
nebot vlakenné vloéky se postupnym prachodem fadou &isticich
a rozvolnovacich mist wuzaviraji a zaknocuji, takZe neéistoty
v nich obsaZené se pri ojednocovani vldken na mykacich str031ch
velmi obtiZné vyluéuji. U jemnych ¢&i méné pevnych vldken pak pti
tomto procesu dochdzi k jejich poskozovani. K odstranéni téchto
nedostatkllt se proto navrhovaly rizné dalsi opatfeni ve formé
pridavnych ustroji, kterymi se vldkenné vlodéky pred vlastnim
procesem mykdni jes$té dodatec¢né dale uvolnuji a &isti.

Tato opat¥eni spoc¢ivaji napriklad v tom, 2Ze vlékenny mate-
ridl se podrobuje dodatec¢nému c¢isténi pomoci dvou vzadjemné koope-~
rujicich vdlcli, u kterych p#i prichodu vlakenného materiilu
dochdzi soucasné k vylucovéni nedistot, jak je napfiklad patrné
ze spisu FR 2 360 694. Obdobné resSeni predstavuje usporadani
podava01ho valecku s rozvolnovacim valcem a kondenzorem,, napoje- -
nym na odsavaci potrubl, znédmé ze spist FR 2 318 247 a FR 2 322
941. Dale bylo navrZeno cistit vldkenny materidl pomoci koredko-
vého nakladaciho zarizeni vybaveného odprasovanim, jak plyne téz
ze spisu FR 2 318 247. Jiny navrh, nap¥iklad podle DE 2 934 562,
na odstranovdni nec¢istot a prachu z vlakennych vlocek spo&iva
v Uprave vstupnl ¢asti mykaciho stroje, kde mezi podéavaci
a Skubaci vdlec je zarazen rozvolfiovaci vdlec s ozubenym segmen-
tem, Vv JjehoZ stredni ¢&asti je zabudovdno odsavani nedistot
a pra~ru.

Nevyhodou téchto pripravnych zarizeni vsSak je, Ze problema-
tiku rozvolfiovani a ¢isténi vlékenného materiilu fesi jen dopln-
kové a predstavuji bud samostatné predcéistovaci stroje pro
prlpravu vldkenného materidlu pred vlastnim procesem ojednocovani
nebo Jsou pouhou upravou poddvaciho ustroji u mykaciho stroje
a kromé toho jesté zvétSuji =zastavény prostor a komplikuji
vzduchotechnické rozvody a podobné.



-y

CS 277135 B6 2

Je znama uUprava mykaciho stroje, napfiklad podle spisu
CH 519 031, ktery resSi odsavaci zatfizeni k odstranovani nedistot
a uletu u mykaciho stroje s rozvolfiovacim vdlcem, hlavnim bubnem
a snimadem, které md zdroj odsdvani, prvni odsdvaci =zarizeni,
které je usporddano nad rozvolnovacim valcem a v blizkosti bodu,
kde se povrchové plochy rozvolnevaciho vélce a hlavniho valce
rozbihaji, aby se zachytily rotaci rozvolfiovaciho vdlce a hlavni-
ho bubnu, vzniklé povrchové vzdusné proudy a druhé odsavaci zari-
zeni, usporddané mezi hlavnim bubnem a snimadem v blizkosti bodu,
kde se povrchové plochy snimace a hlavniho bubnu sbihaji k sobg,
aby se zachytily povrchové vzdusné proudy vzniklé rotaci hlavniho
bubnu, jakoZ i necéistoty a odletky, uvolnéné v misté pfechodu
vldkenné pavuc¢iny mezi hlavnim bubnem a snimadem.

Nevyhodou tohoto feseni je to, Ze je znadéné slozZité a narod-
né na energll, nebot vyZaduje vykonny zdroj odsdvani. Kromé toho
u tohoto zarizeni dochdzi k nedostatedéné funkci odsavani mikro-
prachu a kratkych vldken. Dadle dochazi také k uletu Zpracovatel-
nych vldken, coZ je pochopitelné nezadouci.

Stava se totiZ, Ze na obvodu rozvoliovaciho valce se nachéazi
urcité procento zpracovatelnych vléken, kterad nejsou sejmuta
hlavnim pracovnim vdlcem, nebo pfifazenym perforovanym vadlcem.
Cast téchto vldken se dostavd do odpadu. Otacenim rozvoliiovaciho
valce vznika odstredivou silou proud vzduchu, ktery se v prostoru
mezi Krytem rozvolrnovaciho vdlce a plastém rozvolnovaciho valce
stlacduje, zvysuje se tlak, ktery =zatlacuje tvrdé necistoty do
pracovniho ojehleného povrchu a tyto neni moZno odloudit nasatve-
nym odrdZecim noZem pod rozvoliiovacim valcem a odvést do sbérace
odpadu.

Mnozstvi a sloZeni odpadu vsak 2zavisi i na poZadavku uziva-
tele. Nékdy je Zadouci, =za ucelem sniZeni materidlovych ndkladu,
jednd-1i se o méné ndrocné pozadavky na kvalitu, sniZit co nejvi-
ce odpad a naopak, zvySit mnoZstvi odpadu a dosdhnout tak vyssi
kvalitu vysledného produktu.

Zamezit Gletu zpracovatelnych vldken a maximalizovat odstra-
novani neZadoucich tvrdych necistot a mlkroprachu je predmétem
dalsiho feseni podle &s. autorského osvédéeni &. 211228, které
pozustava z uUpravy krytu ojednocovaciho valce. V krytu je nap¥ic
v blizkosti poddvaciho vadlce upraven otvor pro sniZeni tlaku
vzduchu, pricemZ otvor je zakryt sitem. Pak lze ovladat mnoZstvi
odpadu pod rozvolnovacim vdlcem serizenim alespori jednoho odréZe-
ciho noZe, napfriklad zménou usazeni a sklonu odrdZeciho noze vidi
potahu rozvolnovaciho vdlce spolu se zvét3ovanim nebo zmensovanim
prostoru pro vylucovani odpadu mezi hranou odraZeciho noze
a podavacim ustrojim. ProtoZe v$ak tento zplUsob nastavovani odra-
Zecich noza je vzhledem k provedﬂni rozvolnovaciho uzlu velmi
pracny, zustavad poloha odrdZeciho noZe v provozu mykaciho stroje
stabllnl, takZe mnoZstvi odpadu a jeho sloZeni nebyvad optimalni
a reSeni s napric¢ upravenym otvorem v krytu ojednocovaciho valce
pozbyva predpoklddané vlastnosti.

Ddle je znamé Ustroji podle SU 914 668 pro &isténi vlakenného
materidlu, rozprostiraného a, hornim padsovym transportérem posou-
vaného po perforované pevné desce, pod niZ je v uzavfeném prosto-
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ru usporadan generator pneumatickych impulzl, které stridaveé pres
perforaci pevné desky vlakenny materidl nadzvedavaji, nacechrava-
ji a vzapéti prisavaji k desce, pricemZ uvolnéné necistoty propa-
davaji perforaci do receného uzavreného prostoru, z néhoZ 3jsou
postrannimi odsdvacimi prostfedky odvadény do odpadu. Redeni je
pouzZitelné jen ve spoluprdci s hornim transportérem, opat¥enym na
pracovni strané koliky, mezi Xkteré je vldkenny materiidl stridavé
zatladovan a které je podrZi proti odlétnuti. Ustroji je pomalu-
bézné, nevyhovujici poZadovanym rychlostem na zpracovani vlédken-
ného materidlu, pricemZ urcéity podtlak, vznikajici nucenym odséa-
vanim odloucenych nec¢istot z uzavfeného prostoru, podstatné sni-
Zuje intenzitu pneumatickych impulzdi generdtoru a tim i ocekavany
ic¢inek popsaného uUstroji.

Aby bylo mozné vyclenit 2z vyrobniho procesu dosud nutné
¢istici c&echraci a potéraci stroje, 3jakoZ i popsand pridavna
predéistovaci a rozveolnovaci zarizeni a udstroji, véetné mykacich
strojt, bylo navrZeno resSeni znadmé podle ¢s. autorského osvédceni
¢. 255402, které odstranuje nevyhody dosavadnich nakladnych
systémd rozvolrnovdni, c¢isténi a ojednocovdani vlidkenného mate-
ridlu. Redeni je zaloZené na pouZiti jediného zafizeni, na kterém
jsou vldkenné vlocky, v nékolika za sebou ndsledujicich operac-
nich stupnich, postupné rozveolnovdny, ¢istény a ojednocovany na
jednotlivéd vladkna, aby vyslednym produktem byl dostatecné vyci-
stény pramen, vhodny téZz pro spraddni na bezvretenovych doprada-
cich strojich, kde cistota predkladané vlakenné suroviny je
jednou ze zakladnich podminek uUspésného predeni.

Podstata vynalezu

Reseni pozustdvd 2z toho, 2Ze ke kaZdému rozvoliovacimu
a ojednocovacimu vAlci jsou prirazeny hnané podtlakové snimaci
perforované valce opatrené pilkovym potahem pro snimédni vldkenné-
ho materidlu 2z téchto rozvolnovacich a ojednocovacich véalcu.
Prirazenim snimacich perforovanych vdlci Xk rozvolriovacim a ojed-
nocovacim valcim, z JjejichZ pracovniho povrchu je rozvolfovany
a ojednocovany vldkenny materidl snimdn a cistén, se dociluje
vyssiho efektu téZ proto, Ze se tyto sdruZené operace provadéji
na jediném zarizeni, kde uc¢innost rozvolnovani, ¢isténi a ojedno-
covdni Jje ovlivnitelnd pocdtem rozvolinovacich a ojednocovacich
vdlch s - prirfazenymi snimacimi perforovanymi valci s pilkovym
potahen.

Snimaci perforované vdalce s pilkovym potahem maji vedle své
funkce prendseci 1 funkci ¢istici, tj. pasobenim vnitfniho pod-
tlaku se pres perforaci v plasti snimaciho perforovaného valce
odsdvaji kradtkd nezpracovatelnd vldkna, mikroprach a nedistoty,
které nebyly odlouceny pusobenim jinych dstroji instalovanych na
sjednoceném zarizeni.

Cilem ¥esSeni podle vyndlezu je zejména podstatné zefektivnit
¢istici funkci snimacich perforovanych vdlci s pilkovym potahem
alespon u Jjednoho 2z operacnich stupnd sjednoceného zarizeni
zpusobem, jehoZ podstata spoé¢ivd v tom, 2e po rozprostreni
vlédkenné pavuciny po Sifce snimaciho perforovaného valce alespon
jednoho operac¢niho stupné se na vldkennou pavuéinu pusobi z jedné
strany podtlakem, zatim co z druhé strany se na vldkennou pavudi-
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nu pusobi mechanickymi vibracemi.

Uréitého dalsiho zvysSeni 1G¢inku p¥i pusobeni na vldkennou
pavucinu lze podle vyndlezu dosdhnout tim, Ze se 2z jedné strany
plisobi na vldkennou pavuéinu podtlakovymi pulzy a z druhé strany
dale vibracemi.

Ucinky feSeni podle vyndlezu se zejména projevuji ve zvySeni
¢istici funkce snimacich perforovanych valci a to zv14asté v prak-
tickém provozu sjednoceného zafizeni, nebot lze funkce aktivniho
podtlakového pole na povrchu toho kterého perforovaného snimaciho
vdlce a vnéjsiho vibra¢niho pole snadno regulovat, uvadét do
vzajemného souladu se 2zfetelem na druh a 2znedisténi materiilu
vlakenné pavuciny. :

Prehled obrézkl na vvykrese

Dalsi vyhody a uc¢inky resSeni podle vyndlezu jsou patrny
-z ndsledujiciho popisu pfikladu provadéni zpisobu a z vykresu,
kde znac¢i obr. 1 celkovou sestavu sjednoceného zarizeni v bodénim
fezu s vyznacenim pripojeni pneumatického pulzaéniho ustroji,
obr. 2 Sikmy pohled na snimaci perforovany vdlec s vnitfnim
vdlcem v Castecném rezu, obr. 3 podélny ¥ez c¢asti sjednoceného
zar¥izeni s usporddanim alespori jednoho h¥ebene proklepavaciho
uUstroji u snimaciho perforovaného vélce, obr. 4 modifikace mecha-
nického proklepavaciho duUstroji s vétsim poctem h¥ebend, obr. 5
¢elni pohled na proklepdvaci tdstroji s nejméné jednim hrebenem
ovladanym elektromagneticky.

Priklady provedeni vyndlezu

Technologickd c¢ast zarizeni pro zpracovani vlidkenného mate-
ridlu obsahuje v prikladném provedeni za¥izeni poddvaci, rozvol-
novaci, ojednocovaci a odvadéci dudstroji. Podavaci ustroji je
tvoreno podédvacim vdleckem 2 s nezndzornénou poddvaci deskou.
Rozvolnovacim dstrojim je v tomto provedeni rozvolnovaci véalec
4, ke kterému jsou prirazeny rozvolrnovaci segmenty 5 s odraZecimi
nozi 6 a s regula¢énimi 1listami 7 pro regulaci mnoZstvi odpadu
odlucd¢ovaného do sbérace 22. Na rozvolrnovaci valec 4 je pfisazen
podtlakovy snimaci perforovany vdlec 8, opatfeny perforovanym
plastém s pilkovym potahem 10.

Ke snimacimu perforovanému valci 8 je prirazen prenadseci
védlecCek 13 s pritlacénou deskou pro prendseni snimaného vlakenného
materidlu do ojednocovaciho Ustroji, které je tvofeno ojednocova-
cim vdlcem 15 opatfeném na pracovnim povrchu pilkovym potahem.
V tésné blizkosti jeho pracovniho povrchu je ve spodni &asti
ojednocovaciho vdlce 15 upravena fada vicek 16, opatfenych odra-
Zecimi hranami. Na-ojednocovaci vdlec 15 je prisazen dalsi snima-
ci perforovany vdlec 8a opat¥eny perforovanym plastém s pilkovym
potahem l10a.

Uvnit¥ perforovaného vdlce 8a je podle prikladu provedeni
sjednoceného zarizeni uloZen kryci plech l2a pro vymezeni G&inka
sdni v otacejicim se perforovaném valci, nebo 1Ustroji popsané
niZe v souvislosti se snimacim perforovanym vdlcem 8. Pod mykaci-

s

mi vicéky 16 je usporddan dalsi sbéraé odpadu 22a pro sbér odluco-
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vanych nec¢istot. Tato sestava ojednocovaciho uUstroji se v p#i-
kladném provedeni opakuje jesté jednou. K perforovanému snimacimu
valci 18 této dalsi sestavy Je prirazen snimaci véaledek 19 pro
snimdni vycisténého a ojednoceného vlikenného materidlu ve tvaru
vlakenné pavuciny, odvaddéné do odvadéciho tlstroji, které sestava
jednak z prutahového Ustroji 20 se zhustovacem 23 a s kalandrova-
cimi wvAlci 24, jednak ze svinovaciho tdstroji 25 pro svinovani
vladkenného pramene do konve 26.

Snimaci perforovany vdlec 8 (obr. 2), je vytvoren jako duty
valec, s nimZ je napriklad soustfedné v jeho vnit¥ni dutiné upra-
ven dalsi duty wvnitrni vdlec 9, ktery je otocné spojen s nezni-
zornénymi boénicemi sjednoceného zarizeni a je napojen na zdroj
17 podtlaku pres postranni otvor. Vnitrni vdlec 9 je podél své
plastové plochy opatfen alespori jednim $térbinovitym otvorem 11,
ktery probihd sStérbinovité smérem dovnit¥ a s vnit¥ni plochou
vnéjsiho snimaciho perforovaného védlce 8 tvori vzduchovy kandl
pro prichod odsdvaného vzduchu. Tento vzduchovy kandl je do stran
omezen usmérnovacim Zlabem 12 a smérem navenek je omezen vnit#ni
sténou snimaciho perforovaného valce 8, v niZ je véts$i pocdet
pruchozich otvort 3 perforace. Timto uspordddnim je zajisténo, Ze
saci uc¢inek se projevuje v aktivnim podtlakovém poli x plasté
snimaciho perforovaného valce 8, tedy v oblasti jen téch otvora
3 perforace snimaciho perforovaného valce 8, které v prubéhu
otdceni snimaciho perforovaného vdlce 8 se nachdzeji nad Sterbi-
novitym otvorem 11 uvnit¥ vnit¥niho valce 9, resp. nad Zlabem 12
ohranicéujicim Stérbinovity otvor 11 vnit¥niho valce 9.

Na podporu niZe popsanych uc¢inkd na vldkennou pavucéinu, roz-
prostrenou po Sifce snimaciho perforovaného valce 8, je podle
jednoho z prikladu provedeni (obr. 1), opatrfen vnit¥ni valec 9
vétsim poctem Stérbinovitych otvord 11 s p¥islusnymi usmérnovaci-
mi Zlaby 12, pricemZ Stérbinovité otvory 11, resp. jejich ohrani-
¢ujici usmértiovaci Zlaby 12, vydstuji u vnitfni plochy snimaciho
perforovaného valce 8 tak, aby mezi nimi byly vhodné 2zvolené
mezery, podélné s plastovou plochou snimaciho perforovaného valce
8, tvo¥ici neutrdlni pole, kde se neuplatfiuje saci d&inek. Vnit¥-
ni vadlec 9 se sStérbinovitymi otvory 11 s prislusnymi usmérnovaci-
mi Zlaby 12 je uloZen v neznézornéné bocnici otoc¢né tak, aby se
dala nastavit optimdlni poloha sStérbinovitého otvoru 11 vucéi
rozvolnovacimu valci 4. Tim je zajisténo, 2e saci ddinek bude
usmérnén tak, aby se podporilo preneseni vldkenného materidlu
z rozvolnovaciho vdlce 4 na snimaci perforovany valec 8.

Sjednocené zarizeni m& dale alesponl kolem &asti obvodu
plasté snimaciho perforovaného vdlce 8 upraveno vibraéni pole,
které Jje vymezeno <cinnymi elementy proklepavaciho ustroji 30
a které proklepadvd vlakennou pavuéinu rozprostiranou po Sifce
této ¢asti snimaciho perforovaného valce 8 s pilkovym potahem 10.

Proklepavaci uUstroji 30 je zaloZeno na mechanickém, elektro-
magnetickém, pneumatickém a podobném principu. Podle obr. 3
sestdva proklepavaci dUstroji 30 z hnaci vadky 31 poh&néné pres
nezndzornény prevod, 2z niZ se prends$i pohyb pfes objimku 32
a kloubové paky 33, 34 na prubéZnou h¥idel 35, kterd nese kmitavy
drzadk 36 s alesponn jednim hfebenem 37. Polohu hrebene 37 a tim
jeho nastaveni v0¢i povrchu snimaciho perforovaného valce 8 lze
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nastavit natdcenim objimky 38 na pribézném htideli 35.

Jak vysSe naznaceno, miZe byt proklepavaci dstroji 30 opatre-
no vétsim poctem hrebenu 37. Jedno z mozZnych provedenl, zndzorné-
né na obr. 4 a zaloZené na mechanickénm principli, je vybaveno
vackami 31 s nezndzornénym pohonem, Kk nimZ je prostiednictvim
kladek 39 prifazena odpruZend kmitavd deska 40, opatrend nékolika
radami hfebent 37 pronikajicimi .svymi rovnobeznyml driky otvory
ve viku 41 snimaciho perforovaného vdlce 8 smérem k jeho vnéjsimu
povrchu.

Ve zvlastnim provedeni miZe byt proklepavaci dstroji 30
podle obr. 4 usporadano zjednodusené tak, Ze k odpruZené desce
40 nejsou pfipojeny fady hfebeni 37, ale s odpruZenou deskou 40,
¢i pfimo s jejim hnacim Ustrojim Jje pomoci neznadzornénych tahel
spo;eno napriklad viko 41 snimaciho perforovaného vdlce 8. Vibra-
cemi vika 41 vznika kolem prislusné casti obvodu plasté snimaciho
perforovaného valce 8 vibraéni pole pneumatického charakteru,
které u¢inné rozrusuje semknutost vldken vlidkenné pavuc1ny, nalé-
zajici se pravé v prostoru pod vikem 41. Viko 41 je s ohledem na
podtlak pusobici zespodu pres perforaci snimaciho perforovaného
vdlce 8 rovnéZ perforované. Vikem 41 miZe byt eventudlné pohybo-
vadno i spolu s ponechanymi Fadami hfebenl 37, nebo jinym zvlast-
nim pohonnym uUstrojim. .

Jiné usporadani proklepdvaciho dustroji 30, zndzornéné na
obr. 5., miZe byt kombinaci soustavy ¥ad h¥ebeni 37 usporadanych
na spoleéné odpruZené desce 40 nebo alespori jednoduchého hrebene
37 na drZaku 36, sprazenych s jadry 42 elektromagnetu 43, zapoje-
nych ve frekvencné spinaném elektrickém obvodu 44. Jadra 42
elektromagnetll, resp. Jjejich tdhla jsou odpruZena pruZinami 45,
které v klidovém stavu zabezpecuji zdviZenou polohu uvedenych
h¥ebenovych soustav. Spindnim elektrického obvodu 44 jsou jadra
42 elektromagnetﬁ 43 vtahovdna do téles elektromaghetu 43,
pricéemZz k nim prlpOjene h¥ebeny 37 pronikaji do vlakenné pavu01ny
rozprostfené po S$i¥ce snimaciho perforovaného valce 8. Zpétny
zdvih zabezpecuji zminéné pruziny 45.

Frekvence kmitd h¥ebene 37 nebo jejich soustav je volena
u vsech nastlnenych feseni proklepavaciho uUstroji 30 tak, aby
byla vyssi neZz obvodova rychlost snimaciho perforovaného valce
8 a tim se zabrdnilo shrnovani vldkenné pavudiny na povrchu toho-
to snimaciho perforovaného vdlce 8 a pripadnému poskozeni jeho
pilkového potahu 10. Proklepava01ch ustroji 30 1ze podél vyu21—
telné ¢asti obvodu plaste snimaciho perforovaného vdlce 8 uspofa-
dat vice, pripadné je lze instalovat u dalsich snlma01ch perforo-
vanych valcu 8a nebo 18 sjednoceného zarizeni. Hr¥ebeny 37 lze
orientovat ve sméru Stérbinovitych otvord 11 vnitfniho vdlce 9
snimaciho perforovaného vdlce 8 nebo do mist, kde mezi usmérhfova-
cimi Zlaby téchto sterb1nov1tych otvorad 11 probihaji mezery,
tvorici neutrdlni pole a kde se neuplatfiuje saci G&inek z vnittku
snimaciho perforovaného vdlce 8, nebo jinak vzadjemné ruzné.

V mistech uspordddni h¥ebena 37 proklepavaciho ustroji 30 je
na prislusné casti obvodu plasté snimaciho perforovaného valce
8, resp. 8a vytvareno vibracéni pole, které mechanlckyml vibracemi
pisobi z vnéjsku na rozprostrfenou vldkennou pavudinu a uvadi do
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vzdjemného pohybu vldkna vldkenné pavuéiny, pricemZ se zvysSi
¢istici schopnost snimaciho perforovaného vdlce 8, jak bude roz-
vedeno dale.

Za UcCelem podpory vylucovani neZddoucich primési z vldkenné
pavuéiny, pred jejim prenesenim do ndsledujiciho operaéniho stup-
né sjednoceného zar¥izeni,lze sjednocené zarizeni ddle opatrit
pulzacénim Austrojim 14, usporadanym v sacim potrubi, napriklad
v blizkosti  postranniho otvoru vnitfniho dutého valce 9
(obr. 1), opatr¥eného alespon jednim nebo vice podélnymi Stérbino-
vitymi otvory 11 s prislusnymi usmérnovacimi Zlaby 12, dosahuji-
cimi k vnit¥ni sténé snimaciho perforovaného valce 8 a vymezuji-
cimi svym rozevrfenim velikost aktivniho saciho pole na vnéjsku
perforovaného plasté snimaciho perforovaného valce 8. '

Pulzacd¢ni Ustroji 14 sestdvd napriklad z nezndzornéné nucené
pohdnéné rotaéni clony, nebo =z elektromagnetického ventilu,
kterézto prostredky ve zvolené frekvenci p¥erusuji tok odsavaného
vzduchu 2z vnitfniho dutého vadlce 9 a Jjsou pripadné v urcitém
poméru synchronizovdny s frekvenci kmitd h¥ebene 37, resp. hrebe-
ni 37 proklepavaciho udstroji 30.

Sjednocené zarizeni v zdkladni sestavé pracuje takto:

Vldkenny materidl odebirany z lisovanych balikl a rozvoliio-
vany na vlakenné chomdcky ¢i vlocky je privaddén nezndzornénym
dopravnim potrubim do ndsypné sSachty 1, z niZz se privadi podava-
cim uUstrojim s hnanym poddvacim valeckem 2 k prifazenému rozvol-
novacimu valci 4.

Mezi podavacim vdleckem 2 a hroty rozvolnovaciho valce 4
a ddle mezi rozvolnovacimi segmenty 5 dochdzi k intenzivnimu
rozvoliiovani a ¢isténi poddvaného vldkenného materidlu, pricemz
uvolnéné necistoty Jjsou odrazZecimi nozZi 6 odlucovdny do sbérade
odpadu 22. Rozvladknény materidl je z pracovniho povrchu rozvolno-
vaciho valce 4 snimdn pilkovym potahem 10 snimaciho perforovaného
vdlce 8 a ve formé vldkenné pavucéiny rozprostirdn po jeho Sifce,
pric¢emZ snimaci perforovany valec 8 slouZi soudasné ke zhuStovani
tohoto snimaného vldkenného utvaru pro dalsi operace.

PrendsSecim valeckem 13 je vldkennd pavué¢ina prendsena
k dalsSimu operac¢nimu stupni sjednoceného 2zarizeni s dals$im ojed-
nocovacim vdlcem 15. Ojednocend vldkna Jjsou z pilkového potahu
ojednocovaciho valce 15 snimdna snimacim perforovanym valcem 8a,
z néhoZ je opeét zhustény vlakenny udtvar snimédn prendsecim viled-
kem 13a k dalSimu ojednocovacimu vdlci 15a, kde se postup ¢isténi
a ojednocovadni vldken opakuje. Ojednocend a vyCisténd vldkna jsou
pak snimdna snimacim perforovanym vdlcem 18, 2 néhoZ jsou ve
tvaru vldkenné pavuciny sniména snimacim vdleckem 19 do zhustova-
¢e 23, ve kterém je vldkennd pavucina zformovdna v mykany pramen
odtahovany kalandrovacimi vadlec¢ky 24 a vdlecky prutahového ustro-
ji 20. Takto vyrobeny pramen je svinovacim udstrojim 25 svinovan
do konve 26. '

Ve varianté uspordddni snimaciho perforovaného valce 8
a v ném usporadaného vnitrniho vdlce 9 se Stérbinovitymi otvory
11 a v kombinaci s proklepavacim Ustrojim 30, se pusobeni na
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vldkennou pavuéinu, rozprostfenou po $ifce snimaciho perforované-
ho vadlce 8, uskutecnuje takto:

Pri otac¢eni snimaciho perforovaného vAlce 8 s vlakennou
pavuc¢inou, Kkterd byla rozprostrena po jeho Sifce, pfichdzeji
otvory 3 jeho perforace do oblasti aktivniho saciho pole nad
vyusténim prvniho Stérbinovitého otvoru 11 vnit¥niho vilce 9,
resp. jeho ohranicujiciho usmérnovaciho Zlabu 12. V tomto aktiv-
nim sacim poli Jjsou z rozprostfené vlidkenné pavuéiny z &asti
odsaty uvolnéné drobné necistoty, mikroprach a nezpracovatelna
kratka vlakna pres otvory 3 perforace plasté snimaciho perforova-
ného vdlce 8. Pritom soudasné je Ucinkem aktivniho saciho pole
vldkennd pavuc¢ina prisdta k - vnéjSimu plasti snimaciho perforova-
ného vadlce 8 a primérené pritom stlacena.

V prubéhu dalsiho otdc¢eni snimaciho perforovaného vdlce 8 se
tato mirné stlac¢end d¢ast rozprost¥ené vldkenné pavudiny ocitne
v neutrdlnim poli, kde vzhledem k rozestavéni Stérbinovitych
otvora 11 a jejich ohranic¢ujicich ZlabG 12 nepusobi 2&dny spodni
saci uUcinek pres perforaci snimaciho perforovaného valce 8.
V tomto neutrdlnim poli, predtim sacim 1déinkem mirné stladena
vldkennd pavucéina, se vlastni pruZnosti a uddinkem odstfedivé
sily, navrdti do pGvodniho navolnéného stavu na hrotech pilkového
potahu 10, resp. 10a, pricemZz mezi jejimi jednotlivymi vldkny
dojde k vnitfnimu vzdjemnému pohybu. Pfitom v ni, dosud setrvava-
jici necéistoty, mikroprach a nezpracovatelnd kratka vldkna, se
¢dstec¢né nebo Gplné uvolni, aby v prUbéhu pokracdujiciho otacdeni
snimaciho perforovaného vdlce 8 mohly byt odsdty v ndsledujicim
aktivnim sacim poli nad dalsim sStérbinovitym otvorem 11 vnit#niho
vadlce 9 pres otvory 3 perforace receného snimaciho perforovaného
valce 8, kde se pritom také vldkennd pavucina znovu primérené

-

stlaci.

Na pripadné dale se vyskytujicim neutrdlnim poli se proces
zpétného navolnéni pavuc¢iny opakuje, soucasné s uvolifiovdnim rede-
nych neZadoucich primési mezi vldkny vldkenné pavuciny. V oblasti
nasledujiciho saciho pole se uvolnéné nezddouci pfimési uGdinkem
aktivniho saciho pole nad sStérbinovitym otvorem 11 vnit#niho
vadlce 9 znovu odsavaji.

V prubéhu tohoto pusobeni aktivnich sacich a neutrdlnich
poli, jejich st¥iddnim se vytva¥i podtlakové pulzy pusobici na
rozprostfenou vladkennou pavucinu, se pripojuje funkce proklepava-
ciho ustroji 30, které synchronné nebo nesynchronné mechanickymi
vibracemi ué¢inné rozrusuje semknutost jednotlivych vldken vlaken-
né pavucéiny, takZe zbylé necistoty, mikroprach, kratkd nezpraco-
vatelnd vlakna se uvolnuji a mohou byt snadno odsata pfes otvory
3 perforace snimaciho perforovaného valce 8.

Takové nakldddni s vldkennou pavuéinou je pouze omezeno
velikosti ¢asti obvodu snimaciho perforovaného valce 8 na niZ se
prechodné vlakennd pavucina naléza a pocétem a velikosti aktivnich
sacich a neutrdlnich poli, které 1lze v rozsahu této Gasti obvodu
snimaciho perforovaného vdlce 8 usporiddat prostfidanim Stérbino-
vitych otvorl 11 a jejich Zlabi 12 vnit¥niho vdlce 9 s nelGéinnymi
mezerami mezi nimi, JjakoZ i pocétem a usporidddnim h¥ebenud 37
proklepavaciho ustroji 30.
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Pri pouziti pulzacéniho uUstroji 14, v kombinaci s proklepava-
cim dustrojim 30, wvznikaji prerusovanim toku odsavaného vzduchu
v soustavé snimaciho perforovaného vdlce 8 a jeho aktivniho saci-
ho pole podtlakové pulzy, které uvaddeéji do vzdjemného vnit¥niho
pohybu vlakna ve vldkenné pavuciné, rozprostrené po sSi¥ce snima-
ciho perforovaného vdlce 8 a nalézajici se pravé v rozsahu aktiv-
niho saciho pole. Timto uvedenim vldken vldkenné pavuéiny do
vzajemného pohybu, stridavym stlacdovanim vldkenné pavuéiny jejim
prisdatim- k perforovanému povrchu snimaciho perforovaného valce
8 a jejim navolnénim po 2zAdniku saciho U¢inku aktivniho saéiho
pole ve frekvenci pulzac¢niho dstroji 14 a soucasnym puasobenim
mechanickych vibraci od alespori jednoho hr¥ebene 37 proklepavaciho
istroji 30, se 2z vldkenné pavuciny postupné a Gc¢inné uvolnuji
nezddouci primési, jako mikroprach, kratkad nezpracovatelnd vléakna
a podobné, a Jsou snadno odsata pres otvory 3 perforace plaste
snimaciho perforovaného vdlce 8 do odpadu, event. k dal$i pomocné
technologické operaci. Funkce proklepavaciho dstroji 30 a pulzad-
niho Ustroji 14 mohou byt podle druhu a stupné znec¢isténi vlaken-
ného materidlu vzajemné kombinovany nebo vypinany.

St¥idavym pulzacénim stlacovanim a navolrnovanim vlakenné
pavuéiny, pri némZz dochdzi k vnitfnimu vzajemnému pohybu jednot-
livych vlaken vlakenné pavuc¢iny, se podstatné zvysi Gc¢innost
odlucovani nezddoucich prfimési, které by mohly byt jesté even-
tuelné prendseny do dalsSich operacnich stupnt sjednoceného zari-
zeni. Je prirozené, Ze proklepavaci uUstroji 30 maZe pracovat téz
bez puasobeni pneumatickych podtlakovych pulzl, Jjen na bazi
prostého saciho Gc¢inku perforovaného povrchu ¢asti obvodu plaste
snimaciho perforovaného vélce 8.

Prumyslova vyuzZitelnost

Zarizeni podle vyndlezu 1lze vyuzit 2zejména v pripravnich
pradelen.

PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob odstranovdni necistot a neZddoucich primési p¥i zpraco-
vani vlakenné pavuciny p¥i jejim prichodu sdruZenymi operacemi
rozvolnovani, ojednocovdni a ¢isténi, provadénymi alespon
v jednom nebo vice za sebou ndsledujicich operac¢nich stupnich
se snimacimi perforovanymi valci opatfenymi pilkovym potahem,
vyznacujici se tim, Ze po rozprostfeni vldkenné pavuéiny po
Sifce alesponn jednoho opera¢niho stupné se na vldkennou pavu-
¢inu ze spodni strany pusobi nodtlakem, zatim co z druhé stra-
ny vibracemi.

2. Zpusob podle ndroku 1, vyznacujici se tim, Ze plsobeni podtla-
ku je kratkodobé prerusSovdno za uUcelem vytvareni podtlakovych
pulzu.

3. Zarizeni k provadéni zplsobu podle ndroki 1 a 2, obsahujici
v jednom operac¢nim stupni rozvolriovaci a ojednocovaci valec
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| opatreny pilkovym potahem, snimaci vdlec vytvoreny jako perfo-

rovany duty vdlec a uUstroji pro odsdvani nedéistot, vyznacujici
se tim, Ze alespor na ¢asti vnéjsiho obvodu plaste snimacich
perforovanych valcu (8, 8a, 18) je alesporn u jednoho z operad-
nich stupnua sjednoceného zarizeni vytvo¥eno aktivni podtlakove
pole (x), prot1 némuZ je alespon v casti jeho rozsahu uspora-
ddno vnéjsi vibradéni pole, tvorené &innymi elementy proklepa-
vaciho ustroji (30).

Zarizeni podle ndroku 3, vyznadujici se tim , Ze aktivni
podtlakové pole (x) snimaciho perforovaného valce (8) je
spojeno se zdrojem (17) podtlaku, pricemZ mezi zdroj (17)
podtlaku a aktivni podtlakové pole (x) je zarazeno pulzaéni
Ustroji (14) pro prerusovdni toku odsavaného vzduchu.

Zarizeni podle ndroku 3, vyznacujici se tim , Ze proti aktiv-
nimu podtlakovému poli (x) snimaciho perforovaného valce (8)
je uspordddn alesponn jeden hfeben (37) uchyceny na Kkmitavém
drzdku (36), sprazZeném soustavou kloubovych pdk (33, 34)
s hnaci vadkou (31).

Za¥izeni podle néroku 3, vyznacdujici se tim, Ze proklepéavaci
istroji (30) je opatreno soustavou hfebenu (37) uchycenych na
odpruzené Kkmitavé desce (40) ovlddané hnacimi vackami (31),
pricemz dr¥iky hr¥ebent (37) pronikaji rovnobézZné otvory ve viku
(41) snimaciho perforovaného valce (8).

Zarizeni podle naroku 5, vyznacdujici se tim,.ée kmitavy drzak
(36) hrebene (37) Jje sprazZen s Jjadry (42) elektromagnetd
(43), zapojeny ve frekvencné spinaném elektrickém obvodu (44).

Zarizeni podle ndroka 6 a 7, vyznacujici se tim, Ze kmitava
odpruZena deska (40) se soustavou hrebent (37) Jje spraZena
s Jjadry (42) elektromagnetu (43).

Zarizeni podle ndroku 6, vyznacujlc1 se tim, 2Ze viko (41)

snimaciho perforovaného valce (8) je opatreno perforaci a je
spojeno s pohonnymi organy proklepavaciho uUstroji (30).

5 vykresu
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