(21) P1 1101983-2 A2

(RPI2323)

G
frindioses 1

* B RPI1T101983A2 %

(22) Data de Depésito: 08/04/2011

(43) Data da Publicacao: 14/07/2015

(54) Titulo: CABECA DE FERRAMENTA PARA UMA
FERRAMENTA ROTATIVA

(51) Int.Cl.: B23B29/034; B23D77/10; B23B51/00

(30) Prioridade Unionista: 09/04/2010 DE 10 2010 014
3227

(73) Titular(es): KENNAMETAL INC.
(72) Inventor(es): ECKL, BERNHARD , MANNER,

HEINRICH GEORG, SPICHTINGER, XAVER ,
ZIMMERMAN, ARMIN JOSEF

(57) Resumo: CABECA DE FERRAMENTA PARA UMA
FERRAMENTA ROTATIVA, a invengdo se refere a uma
cabeca de ferramenta (10) para uma ferramenta rotativa
(2) com um corpo de base (8) com um eixo central (6) e
um lado frontal, uma sec¢ao anelar (12) disposta do lado
frontal no corpo de base (8), a qual envolve um espaco
livre (22), uma unidade de ajuste (18), com efeito, a partir
do interior sobre a sec¢ao anelar (12), compreendendo
um parafuso de ajuste (32) com um veio (34) e uma
bucha de ajuste (20), em que o veio (34) do parafuso de
ajuste (32) apresenta uma primeira seccao do veio (36)
com uma rosca externa (40), que encaixa em uma
perfuracdo associada (44) no corpo de base (8), e em
que a bucha de ajuste (20) envolve o veio (34) do
parafuso de ajuste (32) e esta disposta pelo menos
parcialmente no espago vazio (22), pode ser deslocada
por meio do parafuso de ajuste (32) no sentido do eixo
central (6), apresenta uma superficie externa cdnica (30),
a qual tem agado reciproca com uma superficie interna
(28) associada da seccao anelar (12), de tal modo que a
secgao anelar (12) é impulsionada na perfuragdo roscada
(44) através da bucha de ajuste (20), a quando da
rotagdo do parafuso de ajuste (32),..
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“CABECA DE FERRAMENTA PARA UMA FERRAMENTA ROTATIVA”

A invencdo se refere a uma cabega de ferramenta
articulada de acordo com o predmbulo da reivindicagdo 1. Trata-se de uma
cabeca de ferramenta para uma ferramenta rotativa, em particular um
escareador, uma ferramenta de fresagem ou outro tipo de ferramenta de
combinagdo. Na cabec¢a da ferramenta podem se aplicar de modo desejado um
ou varios corpos de corte, por exemplo, por colagem, soldagem, ou encaixe.
Através de uma unidade de ajuste integrada na cabeca da ferramenta, a
ferramenta permite ser alargada ou articulada, pelo que a posi¢ao radial do
corpo de corte é regulavel. Desse modo, obtém-se, por um lado um ajuste
préciso na técnica da posicao de base do corpo de corte e, por outro lado
permite-se um reajuste para compensacao do desgaste.

Uma cabeca de ferramenta da arte mencionada em
cima para utilizagdo em um escareador &, por exemplo, conhecida da publicagao
internacional WO 2008/155104 A1l. A unidade de ajuste ai prevista compreende
uma bucha de ajuste cdnica, a qual engrena num parafuso de ajuste do tipo de
assento flutuante e cuja superficie externa interage com uma secgdo anelar da
cabega de ferramenta, para que seja realizada simultaneamente uma
engrenagem de cal¢o para alongamento da sec¢do anelar. A sustentacdo da
for¢a necessaria para o ajuste por parte do parafuso de ajuste sobre a bucha de
ajuste obtém-se através de uma superficie de constru¢do de uma cabecga de
parafuso prevista no parafuso de ajuste. De modo a permitir uma remogao
simples da bucha de ajuste a partir da sec¢do anelar que a envolve, quando da
desmontagem da unidade de ajuste, o parafuso de ajuste é previsto com um
auxilio de remoc¢do na forma de uma bucha roscada, uma junta anelar ou pino
transversal. A unidade de ajuste apresenta, por isso, componentes individuais
relativamente consideraveis e é comparativamente complicado de finalizar.

Além disso, uma capacidade de ajuste da cabega de

ferramenta articulada, que é melhorada opostamente a possibilidade



10

20

25

2/12

conseguida com a engrenagem de calco é desejavel, em particular na area do
conhecido ajuste fino com uma precisdo ao nivel dos micrédmetros.
Objeto da Invengado

O objeto da invencdo assenta em fornecer uma
cabeca de ferramenta do tipo de arte inicial, a qual apresente tantos
componentes quanto possivel, seja de facil finalizagdo e permita um ajuste fino
particularmente preciso do alargamento radial. Além disso, a unidade de ajuste
prevista para esse efeito na cabe¢a de ferramenta tera de necessitar tdo pouco
espaco de montagem quanto possivel, para que a cabega de ferramenta possa
ser realizada de modo bastante compacto, conforme o desejado.
Solugdo do ohjeto

Esse objeto é solucionado de acordo com a invencédo
atraves das caracteristicas da reivindicacdo 1.

Por conseguinte, a cabe¢a de ferramenta é
caracterizada pelo fato de:
- ‘a bucha'de ajuste sér prevista com uma rosca interna,
- o parafuso de ajuste apresentar uma segunda seccdo de veio com uma

segunda rosca externa, a qual engrena na rosca interna da bucha de ajuste, em

- que, ou ambas as roscas externas possuem o mesmo sentido de passo, e a

primeira rosca externa apresenta uma altura de passo maior do que o da
segunda rosca externa, ou ambas as roscas externas possuem sentidos de passo
diferentes.

O parafuso de ajuste é também concebido na forma
de um parafuso diferencial e disponibilizado com duas areas roscadas de
diferentes tipos. A primeira area roscada no estado de montagem estd em
encaixe com uma perfuracdo roscada associada no corpo de base da cabega de
ferramenta. A perfuragdo roscada forma uma recepg¢do para o parafuso de

ajuste na drea da primeira sec¢do roscada e fixa o parafuso de ajuste no corpo
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de base. A segunda area roscada do parafuso de ajuste estd em encaixe com
uma rosca interna correspondente da bucha de ajuste.

Em uma primeira variante, ambas as areas roscadas
de parafuso de ajuste e correspondentemente também as perfuragdes
roscadas no corpo de base e bucha de ajuste - apresentam o mesmo sentido de
passo (por exemplo, para a direita). Por conseguinte a primeira area roscada do
parafuso de ajuste, que estd associada a perfuragdo roscada no corpo de base,
possui uma altura de passo superior (também designada de aumento de passo)
do que a segunda area roscada que esta associada a perfuragdo da bucha de
ajuste.

De acordo com o principio de funcionamento de base
de um parafuso diferencial de tal tipo é, portanto, realizada uma conhecida
engrenagem diferencial, na qual a elevacgdo axial resultante da bucha de ajuste é
imediatamente mais reduzida do que a elevagdo axial do parafuso de ajuste
quando da rotagdo na perfuragdo roscada do corpo de base. Visto que a
elévagﬁo axial da bucha de ajuste resultante depende da diferenga da altura de
passo de ambas as dreas roscadas, consegue-se que em caso extremo seja
mantida uma muito pequena diferenca de altura de passo da elevagdo da bucha
de ajuste acionada pela rotag¢do do parafuso de ajuste. Através da translacdo da
rosca, consegue-se um ajuste fino preciso da posi¢do axial da bucha de ajuste,
independentemente da geometria esférica da superficie externa da bucha de
ajuste, o que aciona de modo em si conhecido a germinagdo ou articulagdo da
cabeca de ferramenta no sentido radial, como resultado do efeito de cunha da
bucha de ajuste. Dito de outra forma, através da presente invencgdo, para além
da engrenagem de cunha conhecida, realiza-se ainda uma engrenagem
adicional através do parafuso diferencial, o que amplia e melhora as
possibilidades de ajuste.

Em uma segunda variante, ambas as sec¢des

roscadas do parafuso de ajuste apresentam sentidos de passo diferentes. Isto &,
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uma das seccOes roscadas esta direcionada para a esquerda, e a outra para
direita. A rosca interna associada da recepgdo no corpo de base da ferramenta e
na bucha de ajuste sdo obviamente ajustadas a essa configura¢do. Uma vez que,
nessa variante, o movimento de elevagdo da bucha de ajuste no sentido axial
depende da soma da altura de passo de ambas as dreas roscadas, pode prever-
se uma grande translacdo correspondente, para que através de pequenos
movimentos de rotagdo no parafuso de ajuste se possa aplicar um componente
de forga relativamente elevado através da bucha de ajuste accionada como
esfera de alongamento na sec¢do anelar da cabecga de ferramenta.

Em ambos os casos, o parafuso diferencial permite
também a libertagdo simples da unidade de ajuste. Com efeito, a bucha de
ajuste no alongamento da seccdo anelar é retida através da elevada forca
aplicada em regra na recep¢do, ou seja, na seccdo anelar. Se o_ parafuso

diferencial for girado contra o sentido de tensdo, ele liberta, no entanto, esse

estado de tensdo facilmente, visto que, devido as relagGes de translacdo, a

‘bucha de ajuste é novamente movimentada a partir da recepgdo.

ApoOs a libertagdo do estado de retencdo entre a
bucha de ajuste e a sec¢do anelar do corpo de base que a envolve a bucha de
ajuste é facilmente movimentada para fora da seccdo anelar, com um
desaparafusamento adicional do parafuso de éjuste a partir da perfuragdo
roscada no corpo de base, visto que aquela esta ligada ao parafuso de ajuste de
modo sélido através da segunda sec¢do roscada. Ndo é necessario um auxilio de
remogdo, tal como previsto no estado da técnica mencionado anteriormente.

Tal como conhecido do estado da técnica, através do
contorno externo cdnico da bucha de ajuste, é alterado o movimento axial da
bucha de ajuste, que é acionado pelo parafuso de ajuste, em uma forca de
alongamento radial para o exterior que é orientada para o alongamento ou
articulacdo da seccdo anelar elasticamente deformavel no interior do limite

conhecido. O termo “conico” é, nesse caso, entendido num sentido alargado e
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compreende o caso geral em que a superficie externa da bucha de ajuste - vista
em corte transversal - apresenta um raio que se projeta continuamente para a
extremidade da cabega de ferramenta, no interior de uma darea de interacéo,
vista no sentido axial, que esta prevista para a interagdo com a superficie
interna da sec¢3do anelar. Por outras palavras: a esfera concebida através da
bucha de ajuste pode também facilmente aplicada de modo campanulado ou
encadeada em modo trompete (esfericamente).

Em aperfeicoamentos particularmente vantajosos, os
parafusos de ajuste e buchas de ajuste sdo totalmente dispostos de modo

embutido no espacgo livre incluido na sec¢do anelar do corpo de base, ndo

possuindo também na area frontal da cabeca de ferramenta qualquer

ultrapassagem opostamente a seccdo anelar. Como resultado disso, podem.ser
trabalhados, sem qualquer problema, orificios cegos e nivelamentos em uma
peca de trabalho.

Em um outro aperfeicoamento vantajoso, o parafuso
de ajuste é aplicado na forma de pino roscado, ndo possuindo também qualquer
cabega distanciada radialmente do veio. Desse modo, torna-se possivel uma
aplicacdo muito compacta no sentido radial, de tal modo que sdo passiveis de
ser realizadas ferramentas com didmetro nominal muito reduzido. Isso é
possivel porque, opostamente ao estado da técnica inicial, ndo sdo necessdrias
superficies de contato no lado interior da cabe¢a do parafuso, para sustentar a
forga de cisalhamento axial aplicada pelo parafuso de ajuste na bucha de ajuste.
Isso é ainda obtido aqui através da secgdo roscada do parafuso de ajuste que
interage com a bucha de ajuste.

Apropriadamente, o pino roscado é previsto do lado
frontal com um perfil de parafuso, sensivelmente na forma de um sextavado
interno. Obviamente, também podem ser aplicados outros perfis internos tteis,

como entalhes, dentados etc..
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A bucha de ajuste pode, em aperfeicoamentos
vantajosos ser atravessada por perfuracdes axiais e/ou radiais {(canais para
fluido), para poder alimentar agente de arrefecimento e/ou agentes residuais
através da bucha de ajuste e consequentemente através da cabega de
ferramenta, em particular para a preparagdo de orificios cegos. O mesmo se
aplica para o parafuso de ajuste com perfuragcdo central e/ou lateral.

Em um aperfeicoamento vantajoso, no estado de
montagem visto a partir do exterior, prevéem-se graduagdes, por exemplo, uma
régua graduada, nas superficies frontais anelares da bucha de ajuste e/ou da
sec¢ao anelar. Essa régua graduada pode interagir com um ponto de referéncia
no lado frontal do parafuso, de tal modo gue um movimento de
aparafusamento em um valor especifico de riscos corresponde a um
alargamento de didmetro definido.

De preferéncia, a sec¢do anelar é parte integrante do
corpo de base. Pode, no entanto, ser terminada em separado e ser unida com a
parte restante da cabega de ferramenta ou com é ferramenta em si mesma,
sensivelmente através de soldadura. Para se obter a articulagdo desejada ou
aumento do didmetro da secgdo anelar, que, por exemplo, pode importar cerca
de meio porcento do didmetro de base no estado descarregado, a cabega de
ferramenta tem de ser composta nessa drea por um material
correspondentemente articulado, por exemplo, em ago, pd, ou metal duro. A
precisdo de rodagem da ferramenta tem de importar, tanto antes como depois
da aplicagdo, com o auxilio da unidade de ajuste, por exemplo, 3 um. E também
necessaria uma grande precis3o.

De modo correspondente a aplicagdo da ferramenta
como escareador, ferramenta de fresagem ou semelhante, é apropriado que no
lado externo da sec¢do anelar sejam previstas varias laminas ou elementos de
corte, cuja posicdo radial pode ser regulada através da unidade de ajuste, do

modo descrito acima. Os elementos de corte podem, nesse caso, ser aplicados
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de modo desejado, por exemplo, através de colagem, sobre-soldadura,
soldadura ou encaixe.

As vantagens obtidas através da invengdo surgem por
conseguinte, na medida em que através da utilizagdo de um parafuso diferencial
como parte de uma unidade de ajuste com uma bucha de ajuste cénica, é
possibilitado um ajuste fino particularmente preciso da articulacdo radial de
uma cabeca de ferramenta articulada. Através da aplicagdo da bucha de ajuste,
ndo sdo suportadas quaisquer forgas de friccdo quando da retensdo sobre a
sec¢do anelar da cabeca de ferramenta. Assim que, nomeadamente, a bucha de
ajuste se encontra ligada pela primeira vez da recep¢do de envolvimento, ou
seja, na sec¢do anelar, e esta a reteve aquela ndo de gira mais, deslocando-se
sim com penetrag¢des adicionais do parafuso de ajuste apenas no sentido axial e
articulando a cabega da ferramenta, como resultado do seu contorno externo
esférico. Ao contrario das solu¢cdes ha muito conhecidas, a cabe¢a de
ferramenta de acordo com a invengdo surge com menos peg¢as € mais simples
de montar.

Descrigdo das figuras

Um exemplo de realizagdo da invencdo sera
seguidamente descrito com referéncia as figuras. Conseqiientemente, as figuras
ilustram de modo simplificado e esquematico:

Figl uma ferramenta com uma cabeca de
ferramenta articulada, em corte longitudinal,

Fig.2 um parafuso de ajuste da cabega de
ferramenta de acordo com a Fig. 1, em corte longitudinal, e

Fig. 3 uma bucha de ajuste da cabeca de ferramenta
da Fig. 1, em corte longitudinal (esquerda), bem como em vista em planta sobre
o lado frontal (direita).

As pecas iguais sdo previstas em todas as figuras com

0s mesmos numeros de referéncia.
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Descricdo do exemplo de realizagdo

Na ferramenta 2 apresentada seccionalmente em
corte longitudinal na fig. 1 trata-se de um escareador para trabalho preciso de
perfuragdo, em particular em pecas metdlicas. Também se poderia tratar no
entanto também de uma ferramenta de fresagem ou de uma ferramenta de
combinagao de outro tipo. A ferramenta 2 compreende um veio de ferramenta
longitudinal 4 com um corpo de base 8 concebido essencialmente de modo
radialmente simétrico a um eixo central 6, bem como uma cabeca de
ferramenta 10 prevista do lado frontal (nesse caso, a direita) no veio da
ferramenta 4. A cabec¢a da ferramenta 10 apresenta uma sec¢do anelar 12
formada no corpo de base 8, em cujo lado externo sdo aplicados ou formados
de modo conhecido, vdrios elementos de corte 14 (aqui apenas clarificado
esquematicamente). Para além, disso, podem ser previstas reentrancias do lado
externo do corpo de base 8, as quais sdo eficazes como espagos de tensdo para
o transporte de tensdes exercidas pelo trabalho da pega. Na extremidade
esquerda aqui ndo ilustrada, o veio da ferramenta 4 pode estar acoplado a uma
maquina de ferramentas, a qual desloca a ferramenta 2 e conseqiientemente,
em particular, os elementos de corte 14, em rotagdo em torno de um eixo
central 6.

No trabalho de precisdo de pecas, acontece as
arestas de corte 16 dos elementos de corte 14 possuirem uma distancia
predefinida em relacdo ao eixo central 6, com uma exatiddao na area dos
micfﬁmetros. Para a reélizagéo de um ajuste de base necessdrio, mas também
para um reajuste para compensa¢do de desgaste, a cabe¢a de ferramenta 10
apresenta uma unidade de ajuste 18, com a qual a posi¢ao radial dos elementos
de corte 14 é regulada de modo desejado no interior dos limites conhecidos.

A unidade de ajuste 18 compreende uma bucha de
ajuste 20 com um contorno externo essencialmente conico, que esta disposta,

no estado de montagem apresentado, no espago livre 22 que envolve a secgdo



10

15

20

25

9/12

anelar 12 em configura¢do essencialmente cilindrica. No modo apropriado de
adequacgdo no contorno externo da bucha de ajuste 20, pode prever-se que o
espaco livre 22 seja prolongado em uma sec¢do externa (aqui a direita) em
forma de tremonha. O didmetro externo da bucha de ajuste 20 selecionada na
Fig. 3 assume continuamente, por outro lado, um sentido de inser¢do 24, de
modo a que a bucha de ajuste 20 articule de modo continuo e lentamente a
partir do interior, numa deslocacdo axial no sentido de insercdo 24, a sec¢ao
anelar 12 através da sua uma superficie externa 30 que se encontra em uma
area de contato 26 da superficie interna 28 da secc¢do anelar 12. Quio mais a
bucha de ajuste 20 é pressionada para dentro do espaco livre 22 no sentido de
insergdo 24, mais ela aumenta, como resultado do efeito de cunha do diémetro'
da secgdo anelar 12 elasticamente deformavel e mais se deslocam as arestas de
corte 16 dos elementos de corte 14, no sentido radial para o exterior. Se a
bucha de ajuste 20 for por fim removida opostamente ao sentido de insergao
24, a partir do espago livre 22, a cabeg¢a de ferramenta 10 que € articulada na
area da seccdo anelar 12 contrai-se novamente, como resnltado da forca de
retorno elastica do material anelar.

Um mecanismo de deslocagdo particularmente
simples e preciso é atingido através da utilizacdo de um parafuso de ajuste 32
que exerce efeito como um parafuso diferencial, que neste caso é um pino
roscado “sem cabeca”. O parafuso de ajuste 32 é selecionado de modo
aumentado na Fig. 2. Ele compreende um veio 34 com uma primeira sec¢ado de
veio 36 (aqui & esquerda) e uma segunda sec¢do de veio 38 (aqui a direita). A
primeira sec¢do de veio 36 estd prevista com uma primeira rosca externa 40, a
qual, com base nos seus pardmetros de rosca (em particular o didmetro
nominal, sentido de passo e altura de passo) corresponde a uma rosca interna
42 associada de uma primeira perfuragdo roscada 44 aplicada no corpo de base
8. A perfuracio roscada 44 prolonga-se, de modo conhecido, em relagdo ao

espaco livre 22 alargado no seu didmetro, no sentido de inser¢do 24 e assume a
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primeira sec¢ao de veio 36 no parafuso de ajuste 32 no estado de montagem. A
segunda rosca externa 46 da segunda sec¢do de veio 38 corresponde, por outro
lado, com base nos seus parametros de rosca (em particular o didmetro
nominal, sentido de passo e altura de passo) a uma segunda rosca interna 50 de
uma segunda perfurac¢do roscada 52 aplicada na bucha de ajuste 20. A bucha de
ajuste 20 envolve, no estado de montagem, o parafuso de ajuste 32, na drea da
segunda secc¢do de veio 38 e encontra-se - jd como descrito mais atrds - com a
sua superficie externa 30, pelo menos em uma drea de contato anelar 26 em
ligagdo com a superficie interna 28 da secg¢do anelar 12.

O parafuso de ajuste 32 serve, por um lado, para a
fixagdo da bucha de ajuste 20, contra o corpo de base 8. Por outro lado, ele
serve para a deslocagdo da posigdo axial da bucha de ajuste 20 e
conseglientemente da for¢a de alongamento exercida sobre a sec¢do anelar 12.
Em uma primeira variante, a primeira rosca externa 40 e a segunda rosca
externa 46 (e correspondentemente a rosca interna 42 e rosca interna 50 das
perfuragdes roscadas respectivas 44 ou 52) apresentam o mesmo sentido de
passo, sendo, por exemplo, concebidos em conjunto como roscados para a
direita. Nesse caso, a altura do passo h da primeira rosca externa 40 é
selecionada com maior dimensdo do que a altura do passo g da segunda rosca
externa 46. Quando da rotacdo do parafuso de ajuste 32 na recepgdo
respectiva, isto €, na perfuragdo roscada 44 no corpo de base 8, ele se desloca,
assim que a bucha de ajuste 20 tiver sido retida na seccdo anelar 12 que a
envolve, e ndao mais for girada, em favor da rota¢do em torno de um trajeto h
no sentido de inser¢do 24, enquanto que a bucha de ajuste 20 (de modo ideal)
se desloca apenas em torno de um trajeto h - g no sentido de insercéo 24,
Dependendo da translagdo selecionada - diga-se: diferenca da altura de passo h,
g - a secgdo anelar 12 permite ser alargada de modo bastante preciso, desde

que a profundidade da perfuragdo roscada 44 no corpo de base 8 tenha sido
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selecionada grande o suficiente, para ndo bloquear o movimento axial frontal
do parafuso de ajuste 32.

Em uma segunda variante, ambas as roscas externas
40, 46 (e correspondentemente as roscas internas 42, 50 associadas) possuem
sentidos de passo diferentes. Uma das roscas externas 40, 46 é também
concebida como roscado para a direita, e a outra é concebida como roscado
para a esquerda. Quando o parafuso de ajuste 32, quando da rotacdo na
perfuragdo roscada 44, é deslocado no trajeto h no sentido de inser¢io 24, a
bucha de ajuste 20 se desloca (de modo ideal) em torno do trajeto h + g no
sentido de inser¢do 24. Dessa forma, é possivel, mesmo em uma articulagdo
comparativamente mais reduzida do parafuso de ajuste 32, a elevagdo de uma
forca de alongamento comparativamente maior sobre a seccdo anelar 12.
Obviamente, ainda existe, em ambas as variantes, um aumento da superficie de
cunha formada pela bucha de ajuste 20 para uma eficaz rela¢do de translagdo
global da unidade de ajuste 18, diga-se: para a rela¢io do valor de translagéo do
parafuso de aju"été 32 emrelagcdo ao aumento }de didametro da secgdo anelar 12,
como resultado do alargamento.

Pelo menos, no lado frontal 54, o parafuso de ajuste
32 introduzido na forma de pino roscado apresenta como perfil de parafuso 56
um perfil interno ativo, por exemplo, como construgdo de um sextavado
interno, o qual esta previsto para a interagdao com um dispositivo de rotagao de
parafusos, chaves de parafusos, aplicador ou semelhantes para a aplicacdo da
forca de alongamento exercida pela unidade de ajuste 18. Na superficie frontal
anelar 58 da bucha de ajuste 20 ou na superficie frontal anelar 60 da sec¢do
anelar 12, pode ser aplicada ou gravada uma graduag¢ao, em particular uma
régua graduada, a qual, por exemplo, é calibrada de tal modo que, para uma
dada combina¢io de pardmetros de rosca corresponde um movimento de
rotacdo do parafuso de ajuste 32 através de um numero definido de riscas,

sobre um aumento de didmetro da seccao anelar 12.
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Tal como é claro a partir da Fig. 1, tanto o parafuso
de ajuste 32 como a bucha de ajuste 20, estdo no estado montado afundados
no espaco livre 22, ndo possuindo também no sentido axial qualquer
ultrapassagem do rebordo da seccdo anelar 12. Dessa forma, a ferramenta 2, é
também particularmente adequada para a preparagdo de orificios cegos ou

nivelamentos em pecas de trabalho.
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REIVINDICACOES

12)“CABECA DE FERRAMENTA PARA UMA FERRAMENTA ROTATIVA”, (10) para
uma ferramenta rotativa (2) com um corpo de base (8) com um eixo central (6)
e um lado frontal,uma secgdo anelar (12) disposta do lado frontal no corpo de
base (8), a qual envolve um espaco livre (22),uma unidade de ajuste (18) com
efeito a partir do interior sobre a sec¢do anelar (12), compreendendo um
parafuso de ajuste (32) com um veio (34) e uma bucha de ajuste (20), em que o
veio (34) do parafuso de ajuste (32) apresenta uma primeira sec¢do do veio (36)
com uma rosca externa (40), que encaixa em uma perfuracio associada (44) no
corpo de base (8), e em que a bucha de ajuste (20) envolve o veio (34) do
parafuso de ajuste (32) e estd disposta pelo menos parcialmente no espago
vazio (22), pode ser deslocada por meio do parafuso de ajuste (32) no sentido
do eixo central (6), apresenta uma superficie externa cdnica (30), a qual tem
a¢ao reciproca com uma superticie interna (28) associada da sec¢do anelar (12),
de tal modo que a secgdo anelar (12) é impulsionada na perfuragdo roscada (44)
através da bucha de ajuste (20), quando da rotacdo do parafuso de ajuste (32),
caracterizada pelo fato de a bucha de ajuste (20) ser prevista com uma rosca
interna (50), o parafuso de ajuste (32) apresentar uma segunda sec¢do de veio
(38) com uma segunda rosca externa (46), a qual engrena na rosca interna (50)
da bucha de ajuste (20), em que, ou ambas as roscas externas (40, 46) possuem
o mesmo sentido de passo, e a primeira rosca externa (40) apresenta uma
altura de passo maior do que o da segunda rosca externa (46) (h>g), ou ambas
as roscas externas (40, 46) possuem sentidos de passo diferentes.

22) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo parafuso de ajuste (32) e a bucha de ajuste (20) estarem
dispostos de modo totalmente afundado no espaco livre (22).

33) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizada pelo parafuso de ajuste (32) ser introduzido na forma de pino

roscado.
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42) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com a reivindicagdo 3,

- caracterizada pelo pino roscado ser previsto do lado frontal com um perfil de

parafuso (56), sensivelmente na forma de um sextavado interno.

52) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com uma das reivindica¢des 1 a
4, caracterizada pela bucha de ajuste (20) ser atravessada por uma ou viérias
perfuragdes axiais e/ou perfuragdes radiais.

62) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com uma das reivindicacdes 1 a
5, caracterizada pela bucha de ajuste (20) e/ou a sec¢do anelar (12) apresentar
uma superficie frontal (58, 60) a qual é prevista com uma régua graduada e em
que um movimento rotativo do parafuso de ajuste (32) sobre um nidmero
especifico de graduagdes corresponde a um aumento definido do didmetro da
sec¢do anelar (12).

72) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com uma das reivindicacdes 1 a
6, caracterizada pela seccdo anelar (12) fazer parte integrante do corpo de base

(8).

'82) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com uma das reivindicacdes 1 a

7, caracterizada pelo fato de que no lado externo da secgdo anelar (12) é
prevista uma quantidade de cortes (14).

92) “CABECA DE FERRAMENTA” (10) de acordo com uma das reivindica¢des 1 a
8, caracterizada pela ferramenta (2) ser um escareador ou uma ferramenta de
fresagem.

102) “CABECA DE FERRAMENTA (10) de acordo com uma das reivindica¢des 1 a
9, caracterizada pelo parafuso de ajuste (32) ser orientado com perfuragdo

central e/ou lateral.
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RESUMO
“CABEGCA DE FERRAMENTA PARA UMA FERRAMENTA ROTATIVA”, a invencdo
se refere a uma cabega de ferramenta (10) para uma ferramenta rotativa (2)
com um corpo de base (8) com um eixo central (6) e um lado frontal, uma
secgdo anelar (12) disposta do lado frontal no corpo de base (8), a qual envolve
um espago livre (22), uma unidade de ajuste (18), com efeito, a partir do interior
sobre a sec¢do anelar (12), compreendendo um parafuso de ajuste (32) com um
veio (34) e uma bucha de ajuste (20), em que o veio (34) do parafuso de ajuste
(32) apresenta uma primeira sec¢do do veio (36) com uma rosca externa (40),
que encaixa em uma perfuragdo associada (44) no corpo de base (8), e em que a
bucha de ajuste (20) envolve o veio (34) do parafuso de ajuste (32) e estd
disposta pelo menos parcialmente no espago vazio (22), pode ser deslocada nor
meio do parafuso de ajuste (32) no sentido do eixo central (6), apresenta uma
superficie externa conica (30), a qual tem ag¢do reciproca com uma superficie
interna (28) associada da secgao anelar (12), de tal modo que a secgdo anelar
(12) é impulsionada na perfuragdo roscada (44) através da bucha de ajuste (20),
a quando da rotagdo do parafuso de ajuste (32), é objeto da invencdo prover
uma cabe¢a de ferramenta de tal tipo, na medida em que apresente tantos
componentes quanto possivel, seja simples de concretizar e permita uma
regulagdo particularmente precisa do alargamento radial; para isso, se prevé, de
acordo com a invengdo, que a bucha de ajuste (20) seja prevista com uma rosca
interna (50), o parafuso de ajuste (32) apresente uma segunda secc¢do de veio
(38) com uma segunda rosca externa (46), a qual engrena na rosca interna (50)
da bucha de ajuste (20), em que, ou ambas as roscas externas (40, 46) possuem
0 mesmo sentido de orientac¢do, e a-primeira rosca externa (40) apresenta uma
altura de passo maior do que o da segunda rosca externa (46) (h>g), ou ambas

as roscas externas (40,46) possuem sentidos de passo diferentes.
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