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La présente invention a trait au domaine des revéte-
ments de terrains en vue de 1a réalisation des sols semi~rigides ou
souples aptes i &tre utilis&s comme terrains de jeux ou de sports, en
milieu couvert ou & l'air libre. Elle concerne tout particuliérement
1'apport de perfectionnements aux compositions & base de dispersions
aqueuses de polyméres, de charges min&rales et de matériaux colorants
qui font 1'objet de la demande de brevet principal N°79.29932 déposée
le 6 décembre 1979 au nom de la Demanderesse.

On a décrit,dans cette demande principale, l'utilisa-
tion comme liant d'un mélange de dispersion aqueuse d'homopolymére
d'acétate de vinyle et de dispersion aqueuse de copolymére acétate de
vinyle - maldate d'alcoyle inférieur, Préférentiellement, on a préco-
nisé la mise en oeuvre d'une proportion majeure de copolymére (par
exemple 1,3 & 1,7 parties en poids) par rapport au poids d'homopoly-
mére (! partie).

' De telles compositions donnent lieu 3@ des revétements
de grande souplesse, de bonne tenue 3 1'e§u et ayant un s&chage rapi-
de. Toutefois, le prix de revient reste relativement plus &levé du fait
que le copolymdre du type précité est d'un colit supérieur 2 1'acétate
de polyvinyle. Par ailleurs, la grande plasticité des revétements peut
atre nuisible dans certains cas d'utilisation, par exemple pour des
salles oii doivent &tre déposés des engins assez lourds (poutre, che-
val d'argon, tables..etc). Enfin la tenue au feu des compositions ri-
ches en copolyméres, bien qu'acceptable, n'est pas toujours & une limi-
te totalement satisfaisante.

I1 a maintenant &té constat&, toujours dans le cadre
général de l'invention précitée, que les inconvénients &noncés ci-des-
sus pouvaient &tre &vités en inversant les proportions respectives des
constituants dans les dispersions aqueuses de polyméres.

Conformément 3 1l'invention, on met en oeuvre avanta-
geusement 0,10 & 0,80 parties en poids - de préférence 0,20 3 0,60-de
copolymére acétate de vinyle— maldate d'alcoyle pour ! partie d'acéta-~
te de polyvinyle.

Cet accroissement de la quantité de dispersion aqueuse
d'acétate de polyvinyle dans le liant selon 1'invention entraine une
diminution de la tenue 3 l'eau des revétements. Cette dernire peut
3tre avantageusement compensde par 1'introduction dans le liant d'une

petite quantité de copolymére styré&ne-acrylate d'alcoyle inférieur,
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comme cela &tait suggéré dans la demande de brevet principal, En prati-
que, du fait que ce copolymére donne des films piutdt durs ayant tendan-
ce 3 la fissuration et qu'il provoque parfois des retards de prise, il
est opportun de limiter la teneur en ce copolymére en dessous d'un maxi~-
mum qui, dans les cas les plus courants, est de 1'ordre de 0,03 partie
pour | partie d'homopolymére d'ac@tate de polyvinyle.

J1 a en outre &té trouvé, selon une autre améliora~
tion de 1'invention principale, que l'on pouvait remplacer au moins une
partie de la charge de granulométrie 50 & 200 microns (sable siliceux i
98 % au moins de $i02) par de la silice microporeuse, naturelle ou synthé-
tique, ayant un pourcentage &levé de vides, Par exemple une telle silice
d'indice de porositéd 65 & 85 % et de diamtre de grains 2 3 12 microns
convient particuliZrement bien pour accroitre la rapidité de séchage
des rev@tements. Des doses de 3 3 5 %, par rapport au poids total du
revBtement (8tat humide), en silice microporeuse peuvent €tre couram-
ment mises en oeuvre. Toutefois, il a &té constaté que 1l'on pouvait mé-
me aller jusqu'd la suppression totale de la charge minérale préconis@e
dans le brevet principal et remplacer cette dernire par la silice mi-
croporeuse j dans ce cas, les quantit@s de silice mises en oeuvre peu-

[y

vent aller jusqu'3d 15 % environ en poids du mélange total (milieu humi=-
de) et 1'on obtient alors des couches de revEétement non abrasives du ty-
pe élastomére qui sont en général bien adaptées 3 la réalisation de sols
de gymnases. Des essais de perméabilité en tubes scellés (tests CEMEREX)
ont permis de démontrer qu'une tellé charge microporeuse n'entrainait
pas de perte d'impermdabilité pour les revEtements ainsi obtenus,
L'exemple ron limitatif ci-dessous illustre, au
moins en partie, les perfectionnements apporté&s par la présente Addition.
On a confectionnd une composition pour terrain de

tennis 3 partir des ingrédients et selon les proportions suivantes :

Composants Parties (poids) 7 (8tat humide)
de la composit.tot.

- Dispersion de copolymére : acétate de 20 6,94

vinyle/maléate de n-butyle

- Dispersion d'acétate de polyvinyle 80 27,76

~ Dispersion du copolymére : styréne/ 2 0,69

acrylate de butyle

~ oxyde colorant -5 1,73

~ gilice colloidale 0,80 0,28

- charge (sable de silice 60 & 100 140 : 48,58

microns)
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Composants Parties(poids).a (état humide)de
la composit,.Totale
~ silice microporeuse(2 & 12 microns) 8,50 2,95
=~ Eau de dilution 30 10,41
= Agents divers pour dispersion et 1,9 0,66
gélification

Les revétements obtenus &taient mats mais de belle
couleur et ils présentaient une excellente teneur 3 1'abrasion. Leur
souplesse et leur &lasticité &tait bien adaptée au jeu de tennis. En
outre ils avaient 1'avantage d'@tre trés peu glissants 3@ 1'état mouillé.
Enfin leur réaction au feu &tait excellente puisqu'ils pouvaient &tre
class@s dans le groupe Ml selon les normes de la Préfecture de Police
de Paris.

En pratique, les quantit&s des divers composants
précités peuvent varier de préférence entre les fourchettes suivantes,
en pourcenﬁage pondéral 3 1'état humide pour la composition totale du
revétement  :

» copolymére ac&tate de vinyle/maléate d'alcoyle : 5 4 !5 %

. homopolymére d'acétate de vinyle t25 3 60 Z
. copolymdre styréne/acrylate d'alcoyle :10,582,52%
. oxyde minéral colorant : 11342

. charge minérale totale 6 3 60 %
» eau de dilution : 23157
. additifs divers (colloide, gélifiant,dispersant: 0,9 & 2 %



10

15

20

25

4 , 2497216

REVENDICATIONS

1. Compositions pour revEtements de sols & base : de dis-
persions aqueuses d'homopolymére d'acétate de vinyle et de copolyméres
acétate de vinyle - maléate d'alcoyle, de charge minérale pulvérulente
de diamétre de grains 50 3200 microns, de matériaux colorants et d'in-
grédients divers, selon le brevet principal, lesdites compositions &tant
caractérisées en ce qu'elles renferment 0,10 3 0,80 partie en poids de
copolymére acétate de vinyle pour 1 partie (poids) d'acétate de poly-
vinyle, -

2. Compositions selon la revendication 1, caractérisées en
ce qu'elles contiennent en outre jusqu'id 0,03 partie (poids) de copoly-
mére styréne-acrylate d'alcoyle inférieur pour 1 partie d'acétate de
polyvinyle.

3, Compositions selon 1'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisées en ce que la charge minérale est remplace au
moins en partie par de la silice microporeuse d'indice de porosité 65
i 85 7 dt de diamétre de grains 2 3 12 microns.

4. Compositions selon 1'une quelconque des revendications
1 3 3, caractérisées en ce qu'elles contiemnent en pourcentage pondé-
ral, 3 1'état humide, pour 100 7 de rev@tement au total: 5 a 15 7 de
copolymére acétate de vinyle/maléate d'alcoyle 3 25 & 60 7 d'homopoly~
mére d'acétate devinyle; 0,5 & 2,5 % de copolymére styréne/acrylate
d'alcoyle ; 1 3 4 Z d'oxyde mindral colorant ; 6 a 60 % de charge miné-
rale et/ou silice microporeuse ; 2 & 15 % d'eau de dilution et 0,9 &

2 % d'additifs divers (colloide, gélifiant, dispersant).



