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Keksinndn kohteena on tapa suojata paneelin reuna, jossa pa-
neelissa on ainakin keksi lasimaista materiaalia olevaa levya, jotka
on liitetty toisiinsa paneelin kehdreunuksen alueella mainittujen le-
vyjen ollessa viélin pédssé toisistaan paneelin koko alueella tai pa-
neelin koko aslueella paitsi mainitulla reunusalueella, jolloin panee-
liin muodostetaan kourun muotoinen suojus, joka peittdd paneelin
reunan ja paneelin vastakkaisten pintojen jatkuvat reunavydhykkeet.

Téssd kdytetylld sanonnalla "lasimasinen materiaali" tarkoite-—
taan seké lasia ettd myds lasikiteistd materiaalia, toisin sanoen
sellaista materiaalia, joka on muodostettu lasista kohdistamalla sii-
hen lémpdkésittely, jonka tuloksena materisalissa esiintyy yksi tai
useampia kiteisiad faaseja.

Lasimaista materiaalia olevien levyjen reunat ovat tunnetusti
sangen helposti rikkoutuvia. Levyjen reunat voivat vahingoittua levy-
jen késittelyn ja kuljetuksen aikana, jos némé reunat iskevat koviin
esineisiin. Kuljetuksen aiksna lasimaisia levyjéd yleensé kannatetaan
reunoistaan, jolloin reunat joskus lohkeilevat tai muulla tavoin va-
hingoittuvat.

Lasimaista materiaalia olevien levyjen reunat on ehdotettu suo-
jattaviksi sovittameslla n#iden reunojen pédlle yleens& puustas tai me-

tallista tehdyt suojaavat poikkileikkaukseltaan kourumaiset suojukset.
C 03 C 27/12
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Kokemus osoittaa kuitenkin, ettd tdllaisia suojuksia kdytettdessidkin
tapahtuu huomattavan paljon rikkoutumisie levyn reunoista etenevien
Jénnitysten vaikutuksesta. Tém& johtuu ilmeisesti useimmissa tapauk-
sissa levyjen reunoissa jo ennen suojusten sovittamista esiintyvista
vajavaisuuksista, kuten nasrmuista tai lovista. Tdllaisia vajavaisuuk-
sia voi helposti syntyd esim. levyjé leikattaessa jatkuvista nauhoista
tai suuremmista aihioista, ja n&émd vajavaisuudet voivat toimia jénni-
tysten aiheuttajina. Suojukset eivdt sanottavasti vdhennd levyjen rik-
koutumisalttiutta pienienkin iskuvoimien vaikutuksesta, kun n&md voi-
mat kohdistuvat suojuksiin levyjen ennestéddn vahingoittuneissa kohdis-
sa. Lisiksi n#@md suojukset voivat helposti vahingossa siirtya paikoil-
taan tai tyontya levyilté nditd kidsiteltéessd, elleivdat suojukset tar-
raudu hyvin lujasti levyjen reunuksiin. Suurien puristusvoimien koh-
distaminen suojusten vestakkaisiin sivuseinémiin voi puolestasn myos-
kin johtaa haitallisiin seurauksiin. Elleivdat lasimaisten levyjen vas-
takkaiset pinnat ole taysin leakeita ja yhdensuuntaisia reunusvyohyk-
keiden koko laajuudelta, pyrkii suojusten kohdistama puristus keskit-
tymdan mddrdttyihin kohtiin, Jjolloin té&md puristus ei Jjakaudu tasai-
sesti. Siiné tapasuksessa, ettd suuresti keskittynyt puristus esiintyy
jennityksig asiheuttavassa kohdassa, voi levy murtua. Itse paikallinen
puristuskin voi turmella lasimsisten levyjen pintoja, erikoisesti sii-
nd tapauksessa, ettd kdytetddn metallisuojuksia.

Reunasuojusten sovittaminen ei myoskdén ole mik#ddn sopiva suo-
jakeino ksareville lasimasisille levyille, joita ovat esim. lasilevyt,
jotka muodostavat erdiden ajoneuvojen tuulilasit taei ovat tallaisten
tuulilasien osana.

Reunan suojaustarvetta esiintyy erikoisesti sellaisissa tuot-
teissa, Jjotka yhdistelméné sisdltévat kaksi tai useampia pinnoistaan
toisiinsa liittyvid lesimaisia levyjd. Esimerkkeind tdllaisista tuot-
teista mainittakoon laminoidut lasipaneelit jea sellaiset paneelit,
joissa kaksi tai useampia lesimaisia levyjd on sovitettu vélin padhéan
toisistaan. Edelld selitettyjéd ennaslta valmistettujs suojuksies voidaan
sovittaa téllaisten yksikoiden reunoille suojasmaan lasimajisten levy-
jen reunoja, mutta tdllaisten suojusten kayttodbn liittyvat edelléd mai-
nitut haitat ovet t&lldin vieldkin vakavampia, koska ne pinnat, Jjoihin
suojaukset painautuvat, eivéat useinkaan ole keskendén tédysin yhden-
suuntaisia.

On mahdollista jéttdd ennalta valmistetut suojukset paikalleen,
kun lasimaiset levyt asennetasn kehyksiin, esim. ikkunakehykseen, mut-



ta t&lloin ne usein aiheuttavat vaikeuksia, joista mm. mainittakoon
veden kerdéntyminen néiden suojusten muodostamiin vesiloukkuihin. Té&-
mgé on erikoisen haitallista kaksinkertaisissa lasitusyksikdissé, kos-—
ka vesi voi tunkeutua levyjen valisiin saumoihin ja joutua yksik&iden
sisatiloihin.

Keksinnon tarkoituksena on aikaansaada reunojen suojaustapa,
Jjota voidasn soveltaa sekd laskeisiin ett&d kaereviin levyihin, ja
jonka ansiosta lasimaisia levyjd voidasan suojata ainakin Jjossain méa-
rin levyjen reunavyohykkeissd esiintyvien jénnityksid aiheuttavien
vajavaisuuksien heikentavaltéd vaikutukselta.

Keksinn6n mukesinen tapa tunnetasn siitd, ettd mainittu suojus
muodostetaan "in situ" muovisesta padllysmateriesalista, joka saate-
taan paikoilleen sulassa tilassa sumuttamalla ja joka kovettuu tai
voidaan saattaa kovettumaan kiinte&n kappaleen muodostaen, joka kap-
pale kutistuu ennenkuin kovettuminen padttyy, Jjolloin t&dllainen pd&l-
lysmaterisali on sovitettu peittaméén tdllaisen paneelin reunan ja
paneelin vastakkaisten pintojen jatkuvat reunavycohykkeet ja sitten
sallittu tei seatettu kovettumsan "in situ" muodostaen mainitun suo-
juksen kourun muotoiseksi, jonka vastakkaiset seindmédt puristuvat
Jjoustavasti mainittujen levyjen ulkopintojen mainittuja reunavychyk-
keita vasten.

Tdlla suojaustevalla on joukko térkeitd etuja, verrattuna en-
nalta valmistettujen suojusten kdayttoon. Koska suojus muodostetaan
"in situ" levitt@malla valuvassa tilassa olevaa pédllystysmateriaalia,
on kovettuessaan suojuksen muodostava meterisali perusteellisessa kos~
ketuksessa yhden tai useamman lasimeisen levyn pédédllystetyn reunan tai
padllystettyjen reunojen kanssa sekd mySs paneelin vastakkaisten pin-
tojen naihin reunoihin liittyvien reunusvydhykkeiden kanssa, riippu-
matta nédiden reunojen ja reunusvyohykkeiden &driviivasta, ja puris-
tukset, jotke kohdistuvat paneelin vastaskkaisiin pintoihin ndiden suo-
Jjattujen reunusten alueella, tulevat aina jakautumean pé@dasiallisesti
tasaisesti pitkin n@itd& reunuksia. Levitetty valuvassa tilassa oleva
materiaali voi tunkeutua yhden tai useamman lasimaisen levyn reunois-
sa tai reunojen ldheisyydessd oleviin loviin ja halkeamiin, ja tédten
suojus voi véhentdd sité@ rikkoutumisvearaa, jonka tdllaisista vaja-
vaisista kohdista etenevdt jannitykset siheuttavat.

Keksinnon mukaista tapaa voidean soveltsa riippumatta suojatta-
van paneelin reunan pituusprofiilista, huolimatta té@mén reunan poikki-
leikkausprofiilista ja huolimatta siitd, onko paneeli laakea ta kaare~
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va. Keksinnon ansiosta voidasn lisdksi tehokkaasti suojata sellaisten
paneelien reunat, joihin pasneeleihin siséltyy kuviolasia olevia levy-
jd, kun sensijaan t&llaisia reunoja ei voida suojata edelld selitetty-
jen ennalta valmistettujen suojusten avulla.

Keksinndn mukaisen suojaustaven erds toinen sangen térked etu
on, ettd sen ansiosta voidaan paneelin reunoja suojata erittédin tehok-
kaasti kulmavyShykkeessd, jossa tdllaiset reunat kohtsavat toisensa.
Ennalta valmistettuja suojuksia kéytettdessé voidaan suojus sovittaa
suorakaiteenmuotoisen paneelin jokaiseen reunaan, mutta tédten saatu
suoja ei ainakasn riittévdan tehokkasasti ulotu paneelin kulmiin. Kek-
sintdd sovellettaessa voidean valuvassa tilassa oleva materiaali le-
vittds katkoksetta peittémddn toisiinsa liittyvédt reunat ja niiden
muodostamat kulmat niin etté materiaali kovettuu ja muodostasa yhdys—
rakenteisen suojuksen, Jjoka peittdd sekd reunat ettd kulmat. Valuvas-
sa tilassa olevia muoveja voidaan levittés siten, etté ne muodostavat
jatkuvan suojuksen, joka sulkee sisdéinséd suorsksiteenmuotoisen tei
muunnuotoisen paneelin koko kehéreunuksen. Suojus voidaan haluttaessa
poistaa paneelista, kun témé asennetaan kehykseen tai muuten otetaan
kayttoon.

Keksinndn mukaista tapaa voidaesn soveltaa kahdesta tai useam-
masta pinnoistasn kosketukseen kootusta levystd muodostetun paneelin
reunojen suojasmiseen (joista levyistd ainekin yksi levy on lasimais-
ta materisslia oleva levy), ja edelleen myds sellaisen onton paneelin
reunojen suojasmiseksi, jossa peneelissa on kaksi tai useampia védlin
pdtisséd toisistasn pysytettyjd levyjd, joista ainakin yksi on lasimai-
nen levy.

Keksinnén mukaista tapaes sovellettaessa sellaisten paneelien
reunojen suojaamiseksi, jotka koostuvat kahdesta tei useammasta levys-—-
td, jotka on yhdistetty siten, ettd niiden pinnat koskettavat toisi-
san, kuten edellié mainittiin, voidaan suojuksen kovettumisen siheutta-
mas kutistumista kéyttdd levyjen pysyttémiseksi yhdess#, mutta keksin-
non mukesista tapass voidaan myds soveltsa siiné tapauksessa, ettd levyt
pidetéén koossa jollain muulla tavoin, esim. siiné tapauksessa, ettéa
levyt on sidottu yhteen laminaatiksi.

Valuvassa tilessa olevana pédllystysmateriesalina kéytetdsdn so-
pivasti jotain muovia tai muovipitoista materisalia.

Paneeliin levitetty péidllystysmaterieali siséltédd sopivasti su-
lassa tilassa olevaa muovia. Sulat muovit ovat suhteellisen helposti
kdsiteltdavida ja levitettavid, niin ettd ne muodostavat kayttotarkoi-



tuksen kannalta sopivan paksun kerroksen. Huomattavam suuria kutistu-
misvoimia voi liséksi kehittyd muovin jé&htyessé& sulasta tilasta huo-
neenlémpéon. Levitetyn seoksen koostumus ja lémpStila, jossa ﬁééllys-
tdminen suoritetaan, ovat sopivasti sellaiset, ettd levitetty padllys-
te jihmettyy mshdollisimman nopeasti. Paneelin reunusvybhykkeiden lé&m-
poétila, joille vydhykkeille pddllystysmateriaasli levitetidén, on sopi-
vasti huomattavasti slempi kuin sulan muovin l&mpotila. Tassé tapauk-
sessa voidasn pidllystysmaterisali Jjddhdyttdd helposti ja nopeasti
halutun suojuksen muodostamiseksi ja joustovoimien kehit témiseksi
tassd suojuksessa.

Keksinnon muksaisen taven erddn suositun suoritusmuodon mukaan
padllystysmateriaalina on sula sumuttamalla levitettavisséd oleva muo-
vimateriaali, kuten edelld jo mainittiin. Témén levittamistaven an-
siosta voidean pédllystysmaterisali levitt#é nopeasti, ja samslla voi-
dasn tarkasti valvoa materiselin jakeutumista paneelin reunukselle si-
ten, ettd muodostuu minkd tahansa halutun poikkileikkesuspaksuuden ja
-profiilin omaava suojus. Sumutusmenetelm#dd voidaesn lisdksi helposti
kdyttdd automaattisten tai puolisutomeattisten tuotantolinjojen yhtey-
dessé siirtémdlls perdkkdisis pesneeleja yhden tei useamman sumutuskoh-
dan ohitse tai siirt&m#lld yhtd tai useampaa sumutuspaata pitkin pa-
neelilinjaa. :

Erikoisen tdrkeitd ovat ne keksinnon mukaiset prosessit, Jjoissa
paneelille levitettynd padllystysmateriaslina on muovimateriaslia, jo-
ka liekkisumutetaan pasneelille. Témd tekniikka soveltuu erittain te-
hokkaasti ja taloudellisesti sovellettavaksi keksinnon mukaisen tavan
toteuttamiseen, ja se edistéd sellaisen suojuksen muodostumista, jon-
ka muovimateriaali tunkeutuu pédllystetyissé pintaosissa oleviin lo-
viin tai muihin pinnallisiin vajevaisuuksiin. Liekkisumutustekniik-
kaa sovellettaessa muovinen pddllystysmateriaasli sydtetddn jatkuvasti
liekkisumuttimen suuttimen ldpi siten, ettd muovi kuumenee ja sumuun-
tuu liekisséd ja puhalletaan sumutuspistoolista sumumaisena. Muovi voi-
dasn syottdd sumuttimeen puristimesta, jolloin muovi voi esim. menna
sumuttimeen sulassa tai kiintedssd tilassa olevana, esim. kiinteé&na
tankona tai lankana, joka jatkuvasti sulaa liekissé. Likkeisumutin ei
kaipaa puhdistusta niin usein kuin sellainen sumutin, jota kéytetaan
muovimateriasliliuosten sumuttamiseen.

Iiekkisumuttimen k&yttd on lisdksi edullista syystd, ettd voi-
daan sd&tdéd muovipdéllysteen paksuutta ja tarpeen vaatiesss vaihdella
sitd paneelin vyohykkeestd toiseen. Esimerkkind mainittakoon, etta
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pitkin madrédttyd reunusta muodostetun suojuksen paksuus voi suureta
pddtealueilta kohti keskeistd aluetta pitkin tdllaista reunusta.

Keksinnoén erdisséd suoritusmuodoissa pédllystysmateriaalina voi
olla polyvinyylikloridi, jokin polyesteri, polyesteriasetaatti, nailon
tai polytetrafluorietyleeni. Nailld materiaaleilla on kayttotarkoi-
tusten perusteella arvosteltuina ssngen edullisia ominaisuuksiensa
yhdistelmid.

Erdissé toisissa keksinnén mukaisisse suoritusmuodoissa on
péddllystysmateriaalina etyleenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeraatti
ja/tai etyleenin ja akryylihapon sekapolymeraatti. Namd muovit on to-
dettu erikoisen soveltuviksi tehokkaiden reunansuojusten muodostami~-
sessa.

Yleensd on edulliste kdyttdd sellaista pdallystysseosta, Jjokea
kovettumisen yhteydessé muuttuu kemiellisesti ja/tai faasiltaan, esim.
kiteytym&lld. Eréénd tdarkednd esimerkkind mainittekoon sellaisen péal-
lystysseoksen kdyttd, joka sisadltdd "in situ" polymeroituvia monomee-
rejd. Yleensd tédllaiset muuttumiset johtavat suojuksen ja péédllyste-
tyn paneelin reunuksen valiseen parantuneeseen kosketukseen.

Pddllystysseos voi sisdltéa erilaisia lisdaineita, esim. véri-
pigmentte jd, tédyteaineita, kuten puuts, lasikuituja, sementtid tai
metallijauhetta, tai sellaisia komponentteja, jotka nopeuttavat tai
edistédvat jéhmettymistd tei kovettumista, esim. ritsisidoskomponent-
teja polymersattiketjujen verkkouttamiseksi.

Paneelin reunusten ja levitetyn seoksen vdliin sovitetaan so-
pivasti jotain ainetta, joke edistdd pédllysteen kiinnitarttumista
paneelin reunukseen. Tdllaisena aineena voi esim. olla jokin seos,
jossa on ryhmid, jotka kykenevét reagoimaan seké pddllystettyjen pin-
tojen yhden tai usesmman materiaalin ett& péddllysteen yhden tai use-
amman piikomponentin kanssa. Tdhdn tarkoitukseen kiytetddn sopivasti
silasniyhdisteitd siiné tapauksessa, ettd pddllystetyt pinnat ovat
lasipintoja. Suojuksen parantunut kiinnitarttuminen on eduksi seké
syystd, ettd suojus pysyy paremmin paikallaan, ettd myds syystd, ettéd
saadaan syntym#én entisté parempi tiiviys fluidumien, esim. hoyryn
tai veden sisddntunkeutumista vastaan suojuksen ja paneelin péallys-—
tetyn reunuksen valista.

Keksinnon mukaista tapasa voidaan soveltaa onttojen paneelien
reunojen suojasmiseen, kuten edelld jo mainittiin. Niinpd keksintod
voidaan soveltaa sellaisten paneelien reunojen suojaamiseeRy joissa
paneeleissa on kaksi levyd, jotka on liitetty yhteen peneelin keha-
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reunusten alueella, ja n&émd levyt sijaitsevat vdlin padssé toisistaan
paneelin koko alueella tai koko alueella lukuunottamatta tétd reunus-
vyohykettd. Keksinndn mukaiste tapsa tdlld tavoin sovellettaessa levi-
tetddn pagllystysmateriaali sopivasti siten, ettéd kourumainen suojus,
Jjoka muodostuu téman levitetyn materiaalin kovettuessa, peittéd pa-
neelin koko kehdn, Jja ettd kourun vastskkain olevat seinémat puristu-
vat joustavasti ndiden levyjen ulkopintojen reunusvyohykkeisiin. T&l-
1ld tavoin sovellettuna keksinnon mukainen tapa antaa paneelin reunal-
le tehokkaimmen suojan. Sangen tyydyttéva suoja voidesan myos aikaan-
saade muodostamalla "in situ" keksi tai useampis keksinndn mukaisia
suojuksia siten, ettd néméd suojukset yhdessd peittévét paneelin koko
kehdn tai t&éman keh#n suurimmen osan.

T&élld tavoin onttoon paneeliin muodostettua yhtd tai useampaa
suojusta voidaan kdéytted levyjen pitémiseksi kiinni vdlilld olevassa
yhdessd tai usesmmessa vélikappaleessa, mutta voidasn myds kiayttaa li-
sdkiinnityskeinoja, esim. liimasa levyjen kiinnittémiseksi tallaisiin
vélikappaleisiin. Ne voimat, jotka suojus tai suojukset kohdistavat
vastekkain oleviin levyihin ndiden suojusten kutistuessa, ovat joskus
suuremmat siind tapauksessa, etté levyjd puristetaan toisiinsa jonkin-
laisten ulkopuolisten vdlineiden avulla yhden tai useamman suojuksen
kovettuessa. Kovettumisen tapahduttua tdma lisd@puristus poistetaan.
Yksi tal useampi suojus voi lisdksi pitdd levyt halutun védlin padssa
toisistesan. Tdssd tapauksesss voidaan valuvassa tilassa oleva materi-
asli, josta yksi tai useampi suojus muodostetaan, levittdd siten, et-—
td se joutuu levyjen toisiasan vasten olevien pintojen véliin ndiden
levyjen reunusvyohykkeissé, samoin kuin paneelin ulkopintojen reunus-
vyohykkeiden pddlle. Joka tapauksessa témd valuvassa tilassa oleva
muovi sopivasti levitetddn siten, ettd se peittédd levyjen sisdpinnat
nadiden reunusvyohykkeissd, niin etté suojus kovetuttuasan vihentdd si-
ta rikkoutumisvaarea, joka aiheutuu jénnityksid kehitté@vien vajavai-
suuksien esiintymisestd ndissé sisd@pintavyohykkeissa.

Sellaista onttoa psneelia valmistettaessa, jossa on kaksi tai
useampia levyjd, Jjotka pysytetdan vdlin pdésséd toisistsen yhden tai
usesmman vélikappaleen avulla, voidaen levyt liimata n&dihin vélikap-
paleisiin, mutta haluttaessa voidaan levyt myds pysyttdd kiinni vali-
kappaleissa niiden puristusvoimien vaikutuksesta, jotka muovin kutis-
tuessa kohdistuvat paneelin ulkopintojen reunusvydhykkeisiin.

Muodostamalla keksinnon mukainen suojus "in situ" siten, etta
se ymparci onton paneelin koko reunusta, voidsan paneelin sisdatils
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tiivistda suojuksen avulla, tai suojusta voidaan kayttda tdllaisen
tiivistémisen apukeinona.

Edelld esitetty ei kuitenkaan tarkoita sitd, etté8 keksintoa
sovellettaessa onttoon paneeliin siséltyvén yhden tai usesmman lasi-
maisen levyn reunsn suojasmiseksi, keksinto pskosta edellyttéisi sel-
laisen suojuksen muodostemista, joka peittdd molempien levyjen reunst
tai ainakin kahden levyn reunat siin#é tapauksessa, ettéd ndiden levy-
jen lukum#d&drd on kahta suurempi.

Painvastoin voidaan paneelin jokainen lasimainen levy varustaa
omalla reunasuojuksellasn tai omilla suojuksillaan. Téssé& tapauksessa
suojattu levy tai Jokainen suojattu levy itse muodostaa paneelin t&mén
sanan siind tarkoituksessa, jossa sitd on kéytetty keksinnon edelld
esitetyssd médrittelyssd ja oheisissa patenttivaatimuksissa.

Sellaisella paneelilla, Jjossa on yksi tai useampia reunasuo-
juksia, on se etu, ettéd paneelin vastakkain sijeitseviin pintoihin
kohdistuvat puristukset jaksutuvat aines pddasiallisesti tasaisesti
pitkin t#@td reunusta. Yhden tsi useemmsn suojuksen materiasali kosket-
taa ldheisesti levyn niitd pintaosie, Jjotka sijsitsevat yhden tai u-
geamman suojuksen sis#éssé, siindkin tapauksessa, ettd ndéissé pintao-
sissa on vajavaisuuksia, kuten lovia tai lohjenneita kohtia. Suojus
tai suojukset vidhentdvat tdten vaaraa siitd, ettd levyn sérkymisté
aiheuttavia jénnityksid pddsee etenemdén tdllaisista jénnityksia ke-
hittdvistéd kohdista, kuten edelld jo mainittiin. Lépingkyvaa suojus—
ta kdytettdessd voidaan suojuksesse vaikuttavien joustovoimien léenéa-
olo ilmeista valo-joustomittausten avulla. Jos suojus voidaan poistaa
peneelista, nihddén tdllaisten piilevien joustovoimien lésnéolo sii-
t8, ettd paikoiltaan poistetun kourun sivut léhestyvét toisiaan, kun
irrallinen kouru asettuu tasapainotilaan.

Paneelissa on sopivasti ainakin yksi té@llainen suojus, joka
peittdd peneelin toisiinsa liittyvidt reunukset ja kulmen, jossa n&ma
reunukset kohtaavat toisensa. Tdssé tapauksessa sasadaan kulmaet suoja-
tuiksi tehokksammin kuin sovittamalla ennalta valmistettuja suojuksia
peneelin toisiinsa liittyviin reunuksiin siten, etté n&mé suojaukset
piittdin liittyvat toisiinsa.

Edullisimmissa suoritusmuodoissa on paneelissa yksi ainoa suo-
jus, joka ympdrdoi témén paneelin koko kehdreunusta. T&ten saatu suoja
on paras mahdollinen. Paneeli soveltuu erittéin hyvin esennettavaksi
kehykseen tai muulla tavoin siten, ettéd suojus jétetdsn paikelleen.

Erdissd keksinnon muksisissa paneeleissa on levyt, yhdistetty
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joko suoraan tai yhteen tai useampaan vélikappaleeseen tdllaisella
ainoalla suojuksella, joka ympdardi paneelin koko kehdreunusta. Tallai~
nen pasneeli voidaan valmistaa sangen nopeasti ja pienin kustannuksin.

Keksinndn piiriin kuuluvat mySs sellaiset yhdella tei useammal-
la reunasuojuksella varustetut paneelit, joiden yksi tai useampi suo-
jus on kokonaan tai pééasiallisesti muodostettu polyvinyylikloridista,
jostain polyesterista, polyvinyyliasetaatista, nailonista tai polytet-
refluorietyleenista.

Keksinndn piiriin kuuluvat mySs sellaiset peneelit, Jjoiden suo-
jukset on kokonsan tai pédasiallisesti muodostettu etyleenin ja vinyy-
liasetaatin sekapolymersatista Jja/tai etyleenin ja akryylihapon seka-
polymersatista.

Kun on kysymys edelld m#dritellyn keksinndn mukaisesta sellai-
sesta paneelista, Jossa on keksi levyd, jotka on liitetty toisiinsa
peneelin kehd&reunuksen slueella, ja némé levyt ovat vdlin pddssé toi-
sistasn paneelin koko alueella tai koko t&lld aslueella, lukuunottamat-
ta reunusvyohykettd, muodostetasn suojus, sopivasti siten, etta se
peittdé paneelin koko kehdén, ja ettd kourumaisen suojuksen vastakkain
sijaitsevat seinémét painautuvat joustavasti mainittujen levyjen ulko~-
pintojen reunusvydhykkeisiin.

Edelld on Jjo viitattu muovin liekkisumutukseen. Muovin levitté-
minen liekkisumuttsmalla antasa joukon térkeitd etuja. Menetelm&d voi-
daan soveltaa sangen nopeasti ja helposti. Verrattuna prosesseihin,
joissa muovi levitetddn liuoksena, sidstetddn ne kustannukset, jotks
aibheutuvat liuottimesta, sek#é aika, joka tarvitasn liuoksen valmista-
miseksi ja liuottimen haihduttamiseksi muovista sen jélkeen, kun té-
mé on levitetty alustalle. Liekkisumutukseen kéytettavéa laitteistos
ei tarvitse puhdistaa léhesk#én yhtd usein kuin sellaista laiteistoa,
jota kéytet#dn nestemdiseen védliaineeseen livotettujen tai dispergoitu-
jen muovien muodostemien seosten sumuttamiseen tai levittémiseen muul-
la tavoin.

Suosituissa suoritusmuodoissa on liekkisumutettavana muovimate-
risalina etyleenin ja vinyyliasetaastin sekapolymeraatti je/tai etylee-—
nin ja askryylihapon sekapolymeraatti. Téllaisilla polymeraateilla on
yhdistelmé#né ominaisuuksia, joiden snsiosta 'némé polymeraatit sangen
hyvin soveltuvat piéllysteiden muodostamiseksi erityyppisiin salustoi~-
hin ja erileisiin alusteamaterisasleihin. On yllattavas, etta tédlleisia
muoveja voidasn liekkisumuttaa. Iiekkisumutuspistoolin liekin lamp&ti-
lat ovat sangen korkeita ja voivat olla 1500 Oc ja tatdkin korkeam-
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mat. Voisi olettaa, ettéd muovit paleisivat tai turmeltuisivat liekis-
sé, mutta ndin ei ole asianlaita. On erikoisen sopives kiéyttdd sellais-
ta muovimateriaalia, jota toiminimi Plastic Union Brysselissa myy kaup-
panimelld "hotmelt". THssé materisalissa on etyleenin ja vinyylisse-
taatin sekapolymeraattia tai etyleenin ja akryylihapon sekapolymeraat-
tia sekd parafiinivahaa ja fenoliheartsia.

Sumutusliekki aiksansaadaan sopivasti syottémélla muovia jatku-
vasti aukosta pslavan kaasun ja hapen virtaan liekkisumuttimen suutti-
messa, ja samanaikaisesti pskottamalla ilmavirte menemddn suuttimen
18pi halutun virtausnopeuden antemiseksi sumuuntuneelle muoville. Erés
sopiva sumutin on se liekkisumutuspistooli, jota toiminimi Metallising
Company of Europa GmbH Solingenista Saksan Liittotasavallasta myy
kauppenimelld "Mogul". Happi jea palamiskaasu, esim. luonnonkaasu tai
propaani, tai palavien kaasujen seos sydtetéén liekkisumuttimen suut-
timeen 0,2...2,5 kg/cm2 suuruisen paineen alaisena, je ilman syotto-
paine 2...7 kp/cma.

Erdiden menetelmien mukaan liekkisumutettu muovi syStetdédn su-
lana liekkisumuttimen suuttimeen. Syottém&lléd muovi sulana helpottuu
muovin veadittu sumuuntuminen liekissi.

Muovi sydtetdén sopivasti suuttimeen muovin sulatus- ja ruis-
kutuslaitteesta. Tdllaisen sulatus- ja ruiskutuslaitten kédyttéminen
liekkisumutuspistoolin yhteydessdé on erikoisen arvokasta, koska paél-
lystyskédsittely voidaan suorittaa nopeasti massatuotannon tai massa-~
kisittelyn yhteydessd. Liekkisumuttimen suuttimen l&pi syotetyn muo-
vin lémpdtila on sopivesti 150...200 °c, ja sen paine on 2...7 kp/cm2.
Niiden olosuhteiden on todettu antavan erittdin hyvid tuloksia, kun
kdytetddn kaupan saatavia varusteita. Erds sopiva sulatus- ja puris-
tuskoje on koje, jota toiminimi Nordson Corp., Ohio, USA myy nimella
"Nordson V".

Titd tapaa voidaan kéytt#s monenlaisten alustojen ja alustama-
terisalien pédllystémiseen. Esimerkkiné mainittakoon, ettéd menetelmaa
voidasn kdyttdd metallilankojen ja -putkien sekd muiden metallituot-
téiden pddllystémiseen sekd puute tai muuta materiaalis olevien le-
vyjen tai paneelien pédllystémiseen.

Keksinndn erddét esimerkkeindé valitut suoritusmuodot selitetddn
seurasavassa oheisten kaaviollisten piirustusten perusteells.

Kuvio 1 esittdd poikittaisleikkauksena kaksoislasitusyksikdn
erdstd valmistusveihetta, jossa sovelletaen keksinnon mukaista pro-
sessia.
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Kuviot 2...4 esittévét poikkileikkauksina kolmen muun keksin-
nén mukaisen paneelin erdité osia.

Kuvio 5 esittéé sivulta katsottuna ja osittain leikkauksena
keksinnon mukaista laitteistos muovipésllystysmateriaalin liekkisu-
muttamiseksi alustalle.

Kuvio 1 haveinnollistaa prosessia onton paneelin 41 valmistami-
seksi, jossa paneelissa on kaksi lasilevyd 2, 3, joiden kummsnkin mi-
tat ovat 50 x 40 x 0,4 cm. Jatkuva neopreeniliuska 4, jonka poikki~
leikkausmitat ovat 1,5 x 1 cm, on sovitettu néiden molempien lasile-
vyjen reunojen vdliin pitkin levyjen koko kehid.

Piirustus esittdd reunasuojuksen 5 erdstéd muodostusvaihetta.
Tém# reunasuojus tulee valmiina olemasn kourumainen, ja se ymparoi
peneelin koko kehdreunusta. Suojus muodcs tetaan "in situ" sumuttamsl-
la osittain polymeroitunutta polyvinyyliasetaattia 50 OC:ssa paneelin
reunukseen kuumailma-sumutuspistoolin 6 avulla. Paneelin reunusten
lamp6tilae on noin 20 °c. Kuten piirustuksessa on néaytetty, sumutetaan
suojuksen muodostava seos ensin paneelin toiseen sivuun ja paneelin
reunepinnan yhteen osaan. Paneeli pddllystetaén tdllda tavoin pitkin
koko keh#dnsé, niin ettd muodostuu lopullisen suojakourun toinen puo-
lisko, mink# jélkeen seosta sumutetasn samalla tavoin paneelin toisel-
ta puolelta kourun téydentémiseksi. Levitettyd seosta lémmitetdan vi-
nyylieseteatin saattamiseksi polymeroitumaan tédydellisesti. Kouxrun
kovettuessa se kutistuu, minké seursuksena kourun sivuseiném&t painau-
tuvat joustavasti lasilevyjen 2 ja 3 ulkopintoihin, niin ettd néma le~-
vyt saasdasn puristetuiksi v&lillé olevaan liuskaan 4 kourussa synty-
neiden joustovoimien vaikutuksesta.

Polymeraattiseosta paneelille sumutettaessa t&mé seos tunkeu-
tuu kaikkiin sellaisiin loviin tei naarmuihin, joite voi esiintyd la-
silevyjen pédllystetyissé pintaosissa. Valmis suojakouru on perusteel-
lisessa kosketuksessa pesneelin kanssa témén paneelin kaikissa kohdis-
sa, ja ne voimat, Jjotke kourun komponentit kohdistavat peneeliin, ja-
kautuvat pddasiallisesti tasaisesti paneelin koko kehalle.

Suojaseoksen polymeroitumista voidesn haluttaessa edistaa si-
sdllyttémslld téhén seokseen jotain katalyyttia.

Buojaseosta voidaan sumuttaa paneelin reunuksille siten, ettd
suojekourun paksuus on suurempi témén paneelin neljén reunuksen kes-
keisilld alueilla kuin ndiden reunusten p#étealueilla.

Ennen polymeraattiseoksen levittémistd voidsan lasilevyjen 2
ja 3 paljaisiin ulkopintoihin kohdistaa voimia véliliuskan 4 purista-
miseksi jossain m#irin kokoon, jolloin némé voimat ssatetaan vaikutte-



56960

12

msan polymeraattiseosta levitettdess& Jja témén seoksen kovettuessa.
Téssd tapauksessa on se puristusvoima, jonka suojakouru kohdistaa le-
vyihin 2 ja 3 valmiissa esineessad suurempi, koska ném& kokoonpurista-
vat voimat aiheuttavat sekd suojakourun kuristumisesta t&mén kourun
muotoutuessa, ettd myos niistd vdliliuskassa 4 veikuttavista Jjousto-
voimista, jotka vapautuvat, kun lasilevyjen 2 ja 3 paljesisiin ulkopin-
toihin kourun muodostamisen yhteydess&a kohdistetut puristusvoimat
poistetaan.

Edelld kuvion 1 perusteella selitetyn suoritusmuodon erdan
muunnoksen mukasn muoviseos levitetd&an siten, ettéd se muodostaa suoja-
kourun ainoastaan pitkin paneelin yht& reunusta.

Erdsn toisen suoritusmuodon mukaan muoviseos levitetédn siten,
ettd se muodostaa suojaskourun, joka ymparoi yhden ainoan lasilevyn ke-
hdreunusta, niin ettd kourun sivut puristuvat Jjoustavasti témén lasi-
levyn vastakkeisten pintojen reunusosiin.

Kuvio 2 esittdd onton lasitusyksikdn eréstéd osaas. Taméd yksikkd
on muodostettu kahdesta lasilevysta 22, 23, joiden reunsosat on taivu-
tettu toisiaan kohti ja kiinnitetty toisiinsa levyjen reunojen valiin
sovitetulla liimskerroksella 24. Kourumaisen poikkileikkauksen omasava
suojakouru 27 on "in situ" muodostettu vinyylipolymeraatista, jossa on
5 paino-% véripigmentti&d, paneelin kehdreunukseen ja on kovetettu "in
situ" siten, ettd paneelin vastakkaisiin levyihin 22 ja 23 kohdistuu
témdn suojekourun siheuttamia kiristysvoimia. Lasikuiduilla lujitetun
silikoniin perustuvan liimakerroksen 24 pasksuus on ennen suojakourun
muodostamista 4 mm. Suojakourun kutistumisen aikana témén liimasauman
paksuus supistuu kiristysvoimien vaikutuksests 2 mm:iin. Niiden reak-
tiovoimien vaikutuksesta, Jjotka yhteenkootut lasilevyt kohdistavat
gsuojekourun laippoihin 25 ja 26, on t&m&n suojakourun siltaosa 27 jén-
nityksen alainen.

Kuvion 3 néyttéméssd yksikossd on kaksi tavanomaiste lasia o-
levaa levyd 28, 29. Levyjen reunusosat on kiinnitetty valinauhaan 20.
Ennen nédiden levyjen yhdistéamistd on levyjen sisépintojen reunusosat
metalloitu ja varustettu juotekerroksilla 31, 32. Levyt on kiinnitet-
ty valinauhaan 30 juotepaatsoilla 33, jotka on muodostettu levyjen
péddllystettyjen reunojen ja teémén vdlinesuhan véliin. Polyesterid ole-
va padllystysseos on levitetty paneelin kehéreunukseen muodostamaan
"in situ" suojakourun 34, jonka vastekkaiset seinémé&t painautuvat
joustavasti paneelin reunuksiin kourun kovettuessa Ja kutistuessa
syntyvien joustovoimien vaikutuksesta. Suojakourun poikkileikkaus on
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gsellainen, ettd siinéd on paksummat vyohykkeet 35, jotka sijaitsevat
kourun keskeisen siltaosan ja lasilevyjen ulkopintojen reunusosia
peittévien vastakkaisten seinémien vélilld. Télléd tavaella muotoillun
poikkileikkauksen ansiosta kykenee kouru kohdistamaan huomattavean suu-
ria voimia n#ihin vastakkaisiin pintaosiin.

Kuvion 4 n#yttémésséd paneelissa on kaeksi levyad 36 ja 37, joi-
den reunusosat on kiristetty vdliin sijoitettua kumipaatsaa 38 vasten
suojakourussa 39 vaikuttavien joustovoimien vaikutuksesta. Téamé suoja—
kouru on muodostettu "in situ" polyvinyylikloridia sisaltavastd seok=
sesta, joka on levitetty kuumeilmasumutuspistoolin avulla. Ennen t&mén
seoksen levittémistda lesilevyjen 36 ja 37 ulkopintojen reunusosat on
padllystetty ohuilla kerroksilla 40 ja 41 gemms-propyylidimetyylitri-
etoksisilaania levitetyn muoviseoksen sasttamiseksi paremmin tarttu-
masn kiinni lasilevyihin. Vélipasatsa 38 puristuu melko lujasti kokoon
suojakourun kutistusmisvoimien vaikutuksesta, joten ontto peneeli saa-
dasn tehokkaassti tiivistetyksi. Keksinnén muissa suoritusmuodoissa
(joita ei ole kuvattu), on kuvion 4 ndyttémét paneelit, jotka on val-
mistettu edelld selitetylld tavalla, paitsi ettd erdéssé tapauksessa
suojus on velmistettu nailonista Jja erddssa toisessa tapauksessa poly-
tetrafluorietyleenistd polyvinyylikloridin asemesta.

Keksinndn erdissd muissa suoritusmuodoissa, joita ei mydsk&én
ole kuvattu, on edelld selitettyjé menetelmid suojusten muodostamisek-
si sovellettu suojusten muodostamiseksi kaareviin paneeleihin. Taman-—
tyyppisend ksarevena paneelina voi olla esim. puulevy, niin etta sas-
daan koristepaneeli.

Kuvio 5 esittdd laitteistoa alusten pééllystémiseksi muovimate-
risalilla keksinnon mukaista liekkisumutustekniikke soveltaen.

Tissi laitteistossa on ruiskutuspéd 42, johon muovimaterisalia
voidaan jatkuvasti syottéd johtoa 43 mydten. Puristin on "Nordson V'"-
tyyppid, jota myy toiminimi Nordson Corp., Ohio, USA. Muovimateriaslia
syotetddn padstd 42 syottoputkea 44 mydten liekkisumuttimeen 45, joka
on kiinnitetty tdhén putkeen. Tésséd liekkisumuttimessa on runko-osat
46 ja keskeinen napa 47, johon sisépuolinen suutinkomponentti 48 on
kiristetty kiristysrenksalla 49, joka on kierretty télle navalle. Kar-
tiomainen kuori SO on kierretty runko-osan 46 ulkopuoliselle rengasmai-
gelle laipalle 51, ja ulkopuolinen suutinkomponentti 52 on kierretty
t8m&#n kuoren alapééhén.

Johto 5% on yhdistetty poltinp#én runko-osasn 46, ja tama johto
on yhteydessd kanavaan 64, joka on muodostettu tahan runko-ossan, Jja
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joka avautuu syvennykseen 55, joka on muodostettu keskeisen navan 47
pohjapintaan. Té&mé syvennys on yhteydess&d kanavaan 56, joka ulottuu
sisdpuolisen suutinkomponentin 48 ldpi t&m#n komponentin vapsaseen
pdéhan. Johto 57 on yhdistetty poltinpdan runko-osaan 46, ja tém& Jjoh-
to on yhteydessd kanavaan 58, joka on muodostettu tdahdn runko-osean,
Jja Jjoka avautuu sen pohjepintasn keskeisen naven 47 je kehdlaipan 51
vdalillad siten, ettd taméd kanava on yhteydessd kuoren 50 sisdpuoliseen
tilaan 59.

Liekkisumutinta kdytettdessd sydtetddn propesnin ja hapen seos~
ta téhén sumuttimeen johtoa 53 mydten siten, ettd témé kaasuseos jat-
kuvasti virtasa sisdpuolisesta suutinkomponentista 48 tdsséd olevan ka-~
naven 56 lépi. Samalla kertaa ilmaa syotetdan liekkisumuttimeen johtoa
57 mydoten. Tém& ilme virtas kuoren sisdpuolisen tilan 59 l&api ja edel-
leen sisdpuolisen ja ulkopuolisen suutinkomponentin vélisséd olevan
rengasmaisen tilan 60 ldpi seké edelleen virtaavaan propaani-happiseok=-
seen. Suuttimesta virtsava kaasuseos pslaa siten, ettd muodostuu san-
gen kuuma liekki. Putkea 44 myoten syotetty muovimateriaali joutuu
suoraan liekkiin sisdpuolisen suutinkomponentin keskeisen porauksen
61 lépi ja Jjeksutuu liekissd hyvin pieniksi pisaroiksi, Jjotka sinkou-
tuvat liekkisumuttimests hienona erittédin nopeana suihkuna.

Edelld selitetty liekkisumutin on "Mogul"-tyyppia, Jjota myy
toiminimi Metallising Company of Europs GmbH, Solingen, Seksan Liitto-
tasavalta.

Seuraavat kdyttdolosuhteet ovat erittdin sopivia:

muovin sydttopaine ruiskutuspéahéan 3,5 kp/cm2
ruiskutuspééhén sydtetyn muovin lémpdtila 175 °¢
kaasunpaine johdossa 53 1 kp/cm2
ilmanpaine Jjohdossa 57 4 "

Kuvio 5 esittdéd liekkisumutinta sijoitettuna kuljettimen 62
ylépuolelle, jota kuljetinte kéytetédén laakojen tyokappaleiden 63 kul-
jettamiseksi liekkisumuttimen alitse siten, ettéd liekkisumutettu muovi
muodostaa tdhdn kappaleeseen jatkuvan tasaisen pddllysteen 64.

Témén padllystémistavan erdén toisen suoritusmuodon mukaan
liekkisumutetaan muovinen padllystysmateriasli lasilevyn reunuksille
kourumaisen suojuksen muodostamiseksi, Jjoka ympédrdi levyn reunapinto-
j& ja levyn vastakkaisten pintojen néihin reunapintoihin liittyvid
reunusosia.

Erds erittdin sopiva muovimateriasli, joka soveltuu liekkisumu-
tettavaksi kuvion 5 néyttémén laitteiston avulla, voidaan muodostasa
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listddm8lld etyleenin ja akryylihepon tei etyleenin ja vinyyliasetaa-
tin sulaan kopolymeraattiin:
(a) parafiinivahaa tai mikrokiteist& vahaa muoviseoksen sulamisl&mpo-
tilen slentamiseksi,
(b) fenolihartsia tai kolofonihartsia seoksen tahmeuden lisdémiseksi,
(c) tdyteainetta, esim. savea, hiilimustaa tai kvartsia.

Seursavassa esitetddn esimerkkind erds muovinen padllsytysma=-
teriasali, jota voidaan liekkisumuttaa keksinnon mukaisella tavalla.

paino-osia
etyleenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeraattis

(sulamisindeksi 20) 30
etyleenin ja vinyyliasetaatin sekapolymersattia

(sulamisindeksi 3) 12
etyleenin Ja vinyyliasefaatin sekapolymeraattia

(sulamisindeksi 220) 6
mikrokiteistd vahas (sulemispiste 82 °) 20
kaksoispuhdistettua parafiiniea 7
polyterpeenihartsia 33
dioktyyliadipaattia (pehmentimeni) 0,8
hapetuksen estoainetta 1

alumiinia (tdyteaineena) 15.



16
56960

PATENTTIVAATIMUKSET

1. Tapa suojata paneelin reuna, Jjossa paneelissa on ainakin
kaksi lasimaista materiaalia olevaa levyd, jotka on liitetty toisiin-
sa peneelin kehareunuksen alueella mainittujen levyjen ollessa vialin
padssé toisistaan paneelin koko alueella tai paneelin koko alueella
paitsi mainitulla reunusalueella, Jjolloin paneeliin muodostetaan kou-
run muotoinen suojus, joka peittdd paneelin reunan ja paneelin vas-
takkaisten pintojen jatkuvat reunavyShykkeet, t unn e t t u
s i1t a, ettd mainittu suojus muodostetaan "in situ" muovisesta
pddllysmateriasalista, Jjoka saatetaan paikoilleen sulassa tilassa su-
muttamalla ja Jjoka kovettuu tai voidaan saattaa kovettumasn kiintedn
kappaleen muodostaen, joka kappale kutistuu ennenkuin kovettuminen
paattyy, Jolloin t&llainen padllysmateriaali on sovitettu peittzmésn
tédllaisen paneelin reunan ja paneelin vastakkaisten pintojen jatkuvat
reunavychykkeet ja sitten sallittu tai saatettu kovettumasan "in situ"
muodostaen mainitun suojuksen kourun muotoiseksi, Jjonka vastakkaiset
seinamat puristuvat joustavasti mainittujen levyjen ulkopintojen wai-
nittuja reunavyohykkeitid vasten.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tepa, tunnet tu
s iit a, ettd paneelin reunavyohykkeiden lampotila, joille vyShyk-
keille p&dllystysmateriaali levitetdsn, on paljon alempi kuin sulan
muovin lampotila.

3. Patenttiveatimuksen 41 mukainen tapa, t unn e t t u
siit &, etta paallystysmateriaali liekkisumutetaan paneelille.

4, Jonkin patenttivaatimuksen 1...2 mukainen tapa, t unn e t
tu s 11t a, etta paneelille levitettynz pdallystysmeteriaalina
on polyvinyylikloridi, Jjokin polyesteri, polyvinyyliasetasatti, nailon
tai polytetrafluorietyleeni.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1...3 mukainen tapa, t unne ¢t
t u s iit &, etta paneelille levitettyna pasdllystysmateriaalina
on etyleenin ja vinyyliasetaatin sekapolymeraatti ja/tai etyleenin ja
akryylihapon sekapolymeraatti.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen tapa, t un -
nettu s 1 it &, ettd paneelin reunuksen ja levitetyn p&dallys-
tysmateriaalin vdliin sovitetaan ainetta, joka edist8& tamén paallys-
tysmateriaalin kiinnitarttumista tdhan reunukseen.
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1. Sétt att skydda en kant pd en panel omfattande &tminstone
tva av glasaktigt materisl bestdende skivor, vilka &r férenade inom
omrddet fdr panelens periferikant medan de némnda skivorna &r P& av-
stand fradn varandra pd panelens hela omrdde eller pd psnelens hela om-~
rédde férutom pd omradet fdr némnda kantzon, varvid ett rénnformat
skydd bildas i panelen, vilket skydd técker panelens kant och konti-
nuerligas kantzoner pd motsatta ytor av psnelen, k @nnetec k -
nat d &dr av, att det nimnda skyddet bildes "in situ" av ett
beldggningsmaterial av plast, vilket bringas pd plaets i smélt till-
stdnd genom sprutning och som hérdar eller kan bringas att hérda sd,
att en fast kropp bildas, vilken krymper fore hérdningen &r fullbordad,
varvid dylikt beldggningsmaterial anbringas s&, att det técker kanten
i en dylik panel och de kontinuerligs kantzonerna pd motsatta ytor av
panelen och sedan tilldtits eller bringats att hérda "in situ", varvid
den nsmnda profilen bildas i form av en rénna, vars motstiende sidor
elastiskt pressar mot de némnde kantzonerna hos de namnda skivornas
yttre ytor.

2. Satt enligt patentkravet 1, k @&nnet ecknat
d 4 rav, att temperaturen hos kentzonerna i pasnelen, pad vilka be-
léggningsmaterialet anbringas, dr mycket légre &n temperaturen hos den
smalta plasten.

32, Satt enligt patentkravet 1, k anne t ecknat
d &arav, att beldggningsmateriaslet utbredes genom flamsprutning.

4, Satt enligt patentkravet 1 eller 2, k e nnetecknat
d drav, att det pA penelen utbredds beldggningsmaterialet utgors
av polyvinylklorid, en polyester, polyvinylacetat, nylon eller poly-
tetrafluoretylen.

5. Sdtt enligt ndgot av patentkrasven 1...3, k anneteck-
nat 4d 8 rav, att det pA panelen utbredda beldggningsmaterialet
utgdrs av en sampolymer av etylen och vinylaceta och/eller en seampoly-
mer av etylen och akrylsyra.

6. Sdtt enligt ndgot av de foreghende patentkraven, k & n n e -
tecknat d &r av, att mellan panelkanten och det utbredda
materialet en substans anbringass, som befordrar vidh&aftning av detta
beléggningsmaterial till denne kant.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Jull;kisia suomalaisia patenttihekemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:
1345/72

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) Sk 590 (C 03 C 17/32).
USA(US) 3 264 131 (117-21).
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