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Wynalazek dotyczy spoiwa do spawania w w spoinie, tego rodzaju spoiwo moze byé sto-

gazie ochronnym stali weglowej uspokojonej,

péluspokojonej i nieuspokojonej oraz stali
niskostopowej, zawierajacej okolo 30, Cr
i 99, Ni.

Spoiwa takie umozliwiajg uzyskiwanie spoin
o budowie ferrytowo-austenitycznej, gdzie
zawarto§é ferrytu wynosi 10—40%, Na skutek
tej zawartoSci ferrytu, warto§é wsp6lczynnika
rozszerzalnosci cieplnej spoiny waha sie po-
miedzy odpowiednim wspélczynnikiem stali
austenitycznej i stali weglowej lub niskosto-
powej, to jest zawierajgcej do 5%, skladnikéw
stopowych. '

Spoiwo o0 wyzej podanej zawartoSci chromu
I niklu nadaje sie do spawania stali nieauste-
nitycznych oraz stali austenitycznej z nieauste-
nityczng, gdyz pozwala unikmngé powstawania
naprezeni, powoduigcych pekanie. Jednakze ze
wzgledu na kruchoéé, jaka w temperaturze
powyzej 400°C powoduje ferryt zawarty

sowane tylko do wytwarzania takich polgczeh
spawanych, ktére nie sg marazone na dziala-
nie temperatury przekraczajgcej 400°C.

Przy stosowaniu spoiwa zawierajgcego okolo
30% Cr i 9% Ni do zwyklego; recznego spawa-
nia wymienionych wyzej rodzajéw stali nie
mozna jednak, nawet przy najstaranniejszej
pracy, unikmgé prwstawania w spoinie poréw
i zuzla,

Zgodnie z wynalazkiem unika si¢ tej wady
przez spawanie lukowe w gazie ochronnym,
jezeli stosuje sig spoiwo zawierajace 01 —
0,15%, C, 06 — 1,4% Si, 1,5 — 2,0% Mn, 290 —
31% Cr, 85 — 9,5% Ni, 0,15 — 0,20°%, Mo, 0,1 —
0,2% YV, za$ reszte stanowi Zelazo i nie dajace
sie usungé zanieczyszczenia.

Spawanie w gazie 6chmnnym spoiwem we-
dlug wynalazku umozliwia w poréwnaniu ze
spawaniem recznym z zastosowaniem takich
samych, gotych elektrod, zaréwno znaczne



przyspieszenie procesu spawania, jak i uni-
knigcie niepozadanych bledéw. Poza tym spa-
wanie w pozycji wymuszonej jest przy uzyciu
gazu ochronnego i cienkich elektrod latwiej-
sze, szybsze i lepsze niz spawanie reczne.

Jako gaz ochronny mozna stosowaé¢ gazy
obojetne, jak argon lub hel, niekiedy z do-
datkiem tlenu, a takze sucby dwutlenek wegla
lub mieszaniny tych gazéw. .

Spoiwo wedblug wynalazku moze byé oczy-
wiscie stosowane takze przy mnapawaniu stali
weglowej lub niskostopowej przy uzyciu tuku
elektrycznego.

Zam, 445 RSW ,Prasa“, Kielce.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo do elekirycznego spawania w gazie
ochronnym dla wytwarzania miedzy stala we-
glowa i stala weglowa, stalg weglowa i nisko-
stopowa, stala niskostopowa i stala niskosto-
powa, stala nieaustenityczna i stalg nieausteni-
tyczna oraz miedzy stala nieaustenityczng i sta-
la austenityczna, spoin, pracujacych w tempe-
raturze nie wyzej niz 400°C, znamienne tym,
ze zawiera 0,1 do 0,15% C, 0,6 do 1,4% Si, 1,5
do 2,0% Mn, 29 do 31% Cr, 85 do 9,5, Ni,
0,15 do 0,20% Mo, 0,1 do 02% V, =za$ reszte
stanowi zelazo i nie dajace sie unikngé¢ zanie-
czyszczenia.

-Gebr. Bihler § Co. Aktiengesellschaft
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