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(57) Abstract: The invention relates to an end-milling cutter for
mechanical milling, comprising an insert holding element having
a clamping shaft and a receiving body, said receiving body being
provided with a diametrical open slit on the side which is at a dis-
tance from the clamping shaft. An indexable insert consisting of
hard metal is detachably positioned in said slit, said insert having
two rotationally symmetrical bezels protruding at least past the front
side of the receiving body of the insert holding element. The aim of
the invention is to be able to guide the coolant to the bezels of the in-
dexable insert through the end-milling cutter. To this end, a coolant
channel coaxially extends through the clamping shaft of the insert
holding element and continues towards the slit of the receiving body
in two separate branches which are, in turn, connected to end chan-
nels leading towards the bezels on both sides of the insert.

(57) Zusammenfassung: Ein Fingerfriser fiir maschinelle Frasun-
gen besteht aus einem Schneidplattenhalter mit einem Spannschaft
und einem Aufnahmekdrper, der einen diametral durchgehenden, an
der vom Spannschaft abliegenden Seite offenen Schlitz hat. In die-
sem Schlitz ist eine Wendeschneidplatte aus HartmetalllGsbar ein-
gesetzt, die zwei zumindest {iber die Stirnseite des Aufnahmekér-
pers des Schneidplattenhalters vorstehende, miteinander drehsym-
metrische Schneiden hat. Damit durch den Fingerfréser hindurch
das Kiihlmittel bis an die Schneiden der Wendeschneidplatte her-
angefiihrt werden kann, erstreckt sich ein Kiihlmittelkanal koaxial
durch den Spannschaft des Schneidplattenhalters hindurch und setzt
sich zum Schlitz des Aufnahmekérpers hin in zwei Kanalzweigen
fort, an die im Bereich zu beiden Seiten der Schneidplatte zu deren
Schneiden fithrende Endkanile anschlieBen.
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FINGERFRASER MIT WENDESCHNEIDPLATTE

Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fingerfrdser flir ma-
schinelle Frédsungen bestehend aus einem Schneidplattenhal-
ter mit einem Spannschaft und einem AufnahmekSrper, der ei-
nen diametral durchgehendén, an der vom Spannschaft ablie-
genden Stirnseite offenen Schlitz hat und aus einer in die-
sen Schlitz 1lo&sbar eingesetzten Wendeschneidplatte aus
Hartmetall, die zwei zumindest iber die Stirnseite des Auf-
nahmekdrpers des Schneidplattenhalters vorstehende, mitein-

ander drehsymmetrische Schneiden hat.

Stand der Technik

Bel Bearbeitungsvorgdngen mit Fingerfrédsern der gattungsge-
mdBen Art wird in dem Bereich, in dem sich die Schneiden
der Wendeschneidplatte im Materialeingriff befinden, durch
zusdtzliche, mitgefiihrte Vorrichtungen zugeleitet. In der
Regel handelt es sich beil dem Kihlmittel um eine Kihl- oder
Schneidfliissigkeit, grunds&dtzlich kann es sich bei dem

Kihimittel auch um Luft handeln.

In der Frédstechnik gibt es rotierende Fréswerkzeuge, die
durchbohrt sind, um durch die Werkzeuge hindurch das Kihl-
mittel an die Werkzeugschneiden heranzubringen. Dies Fras-

maschinen, in denen solche Fréswerkzeuge verwendet werden
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kébnnen, haben eine entsprechend ausgebildete Werkzeugauf-
nahme, um koaxial mit der Rotationsachse das Kihlmittel in

das Fraswerkzeug einfilhren zu kénnen.

Bel Fingerfrdsern der eingangs genannten Art gibt es bis-
lang die Kihlmittelzufuhr durch dieses Werkzeug hindurch
nicht. Denn ein Durchbohren der aus Hartmetall bestehenden
Wendeschneidplatten scheidet aus, weil hierdurch die Fes-

tigkeit des Hartmetalls zu sehr beeintridchtigt wiirde.

Die Erfindung

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen
Fingerfrdser der gattungsbildenden Art zu schaffen, durch
den hindurch das Kithlmittel bis an die Schneiden der aus
Hartmetall bestehenden Wendeschneidplatte herangefithrt wer-
den kann, wobei die flir die Fihrung des Kihlmittels dienen-
den Kandle dort vorgesehen sind, wo die Materialfestigkeit

des gesamten Werkzeug nicht beeintridchtigt wird.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemé&Ben Fingerfriser
dadurch geldst, dal sich koaxial durch den Spannschaft des
Schneidplattenhalters hindurch eine Kihlmittelkanal ex-
streckt, der sich zum Schlitz des Aufnahmekdrpers hin in
zwel Kanalzweigen fortsetzt, an die im Bereich zu beiden
Seiten der Schneidplatte =zu deren Schneiden hinfihrende

Endkanédle anschlieBRen.
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Fir die Erfindung ist wesentlich, daB die zu den Schneiden
der aus Hartmetall bestehenden Wendeschneidplatte hinfiih-
renden Endkandle sich im Bereich der Flanke des Schlitzes
im Aufnahmekorper des Schneidplattenhalters sowie den gege-
niberliegenden, sich daran abstiitzenden Seitenfldchen der
aus Hartmetall bestehenden Wendeschneidplatte befinden. So
mufl die Wendeschneidplatte, welche im Schneidplattenhalter
diametral zur Rotationsachse angeordnet ist, nicht in Rich-
tung dieser Achse oder parallel dazu durchbohrt werden. An-
ders verhilt es sich beim Schneidplattenhalter selbst, hier
ist insbesondere der Kithlmittelkanal im Bereich des Spann-
schaftes koaxial angeordnet, womit ein erfindungsgem&dfer
Fingerfréser bel solchen Frdsmaschinen verwendet werden
kann, welche die Zufilhrung des Kihlmittels koaxial mit der

Rotationsachse in das Friswerkzeug hinein ermdglichen.

Bei ausreichender Dicke kann die Festigkeit der aus Hartme-
tall bestehenden Wendeschneidplatte groB genug sein, um die
Endkan&dle in die Seitenfl&dchen der Schneidplatte einzufor-
men. In diesem Fall befindet sich der Ubergang zwischen den
beiden Kanalzweigen, in denen sich der Kihlmittelkanal im
Schaft des Schneidplattenhalters fortsetzt, zu den in die
Seitenflédchen der Schneidplatte eingeformten Endkandlen im
Bereich des Schlitzgrundes im Aufnahmekdrper des Schneid-

plattenhalters.

Bei Wendeschneidplatten mit geringerer Dicke koénnen die

Endkandle ganz oder zumindest teilweise in die den Schlitz



10

15

20

25

30

WO 03/000450 PCT/EP02/06753

des Aufnahmekdrpers des Schneidplattenhalters begrenzenden
Stitzflachen eingeformt sein. Entsprechend divergieren die
an den Kihlmittelkanal im Spannschaft des Schneidplatten-

halters anschlieBenden Kanalzweige etwas stérker.

Kurzbeschreibung der Zeichnungsabbildungen

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung an Aus-

fihrungsbeispielen noch ndher erl&utert. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine erste Seitansicht eines Fingerfrédser mit
Schneidplattenhalter und darin eingesetzter

Wendeschneidplatte,

Fig. 2 eine gegenlber Fig. 1 um 90° gedrehte Seitansicht

des Fingerfréaser,

Fig. 3 eine detaillierte Seitansicht einer Wendeschneid-
platte flir einen Fingerfrdser nach den Figuren

1 und 2 und

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Wendeschneid-

platte nach Fig. 3.

Im einzelnen zeigt Fig. 4 einen Schneidplattenhalter 1, der
einen Spannschaft 2 hat, der in einen Aufnahmekérper 3 fir
eine Wendeschneidplatte 6 ilbergeht. Dazu hat der Aufnahme-

k&rper 3 einen diametral durchgehenden Schlitz 4, der an
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der vom Spannschaft 2 abliegenden Stirnseilte 5 des Aufnah-
mekdrpers 3 offen ist. Die Wendeschneidplatte 6 ist im Auf-
nahmekdrper 3 auswechselbar angeordnet und darin mittels
einer quer zu ihr eingesetzten Schraube 7 gesichert. Uber
die Stirnseite 5 des Aufnahmekorpers 3 steht die Wende-
schneidplatte 6, die aus Hartmetall besteht, mit zwei zu-
einander drehsymmetrischen Schneiden 8 und 9 {iber, diese
beiden Schneiden 8, 9 schlieBen in dem auf der Rotations-
achse des Fingerfrédsers liegenden Scheitelpunkt aneinander

an.

Durch den Spannschaft 2 des Schneidplattenhalters 1 er-
streckt sich koaxial ein Kihlmittelkanal 10 hindurch, der
sich im Aufnahmekérper 3 fortsetzt und darin in zwei Kanal-
zweige 11 tUbergeht, deren Mindung zumindest teilweise im
Bereich des Grundes 16 des den Aufnahmekorper 3 durchque-

renden Schlitzes 4 liegen, wie Fig. 2 veranschaulicht.

An die Miindungen der Kanalzweige 11 schlieBen Endkandle 12
an, die sich entlang der in Fig. 4 erkennbaren Seitenflad-
chen 14 der Schneidplatte 6 erstrecken und nahe deren bei-

den Schneiden 8, 9 freie Mindungen 13 haben.

Die Endkandle 12 konnen mit ihrem gesamten Querschnitt in
die beiden Seitenfldchen 14 der Schneidplatte 6 eingeformt
sein, sofern dies die Dicke der aus Hartmetall bestehenden
Schneidplatte 6 zulaBt. In Fig. 2 ist angedeutet, daB ein
Teil des Querschnitts der Endkandle 12 in die den Schlitz 4
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des Aufnahmekdrpers 3 begrenzenden Stilitzfldchen 15 fiir die
Schneidplatte 6 eingeformt sind. In anderer nicht darge-
stellter Ausfilhrung, die bei besonders dinnen Schneidplat-
ten 6 in Betracht kommt, kénnen die zu den Schneiden 8, 9
der Schneidplatte 6 hinfiihrenden Endkandle 12 aber auch
voll und ganz in die Stilitzfldchen 15 beidseits des Schlit-

zes 4 des Aufnahmekdrpers 3 eingeformt sein.
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Patentanspriiche

Fingerfraser fiir maschinelle Frdsungen bestehend aus ei-
nem Schneidplattenhalter (1) mit einem Spannschaft (2)
und einem Aufnahmekdrper (3), der einen diametral durch-
gehenden, an der vom Spannschaft (2) abliegenden Stirn-
seite (5) offenen Schlitz (4) hat, und aus einer in die-
sen Schlitz (4) losbar eingeéetzten Wendeschneidplatte
(6) aus Hartmetall, die zwei zumindest iber die Stirn-
seite (5) des Aufnahmekérpers (3) des Schneidplattenhal-
ters (1) vorstehende, miteinander drehsymmetrische
Schneiden (8, 9) hat,

dadurch gekennzeichnet,

daf sich koaxial durch den Spannschaft (2) des Schneid-
plattenhalters (1) hindurch ein Kihlmittelkanal (10) er-
streckt, der sich zum Schlitz (4) des Aufnahmekdrpers
(3) hin in =zwei Kanalzweigen (11) fortsetzt, an die im
Bereich zu beiden Seiten der Schneidplatte (6) zu deren
Schneiden (8, 9) hin fiihrende Endkan&dle (12) anschlie-

Ren.

Fingerfrdser nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Endkanidle (12) im Bereich der Schneidplatte (6)

in deren Seitenflidchen (14) eingeformt sind.
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Fingerfrdser nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dalh die Endkandle (12) im Bereich der Schneidplatte (6)
in die den Schlitz (4) des Aufnahmekdrpers (3) begren-

zenden Stitzfldchen (15) eingeformt sind.

Fingerfrdser nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Endkandle (12) im Bereich der Schneidplatte (6)
teils in deren Seitenflidchen (14) und teils in die den
Schlitz (4) des Aufnahmekdrpers (3) begrenzenden Stiitz-

flachen (15) eingeformt sind.
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