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Vynédlez se tykd stroje s noZovymi wélci
pro zpracovéani kiiZi a 'koZeSin, které jsou
vedeny pracovni sparou mezi cylindrickym
podéavacim vdlcem a noZovym vélcem, pfi-
fem?Z stroj je opatfen brousicim zaiizenim
pojizdnym podél noZového vdlce na dréze, Obr. 2 .
kterd se odchyluje od pifmky a toto brou- ' <0 ;9 A
sici zafizeni je uloZeno na podélném supor- 7[ 21

tu pohyblivém v podélném vedeni. Podle vy-
ndlezu je podélné vedeni plimé a brousict
nastroj je namontovdn na piifném suportu,
ktery je na pli€ném vedeni podéiného su-

portu pojizdny v pri¢ném sméru a dréha je 29 % ‘ :

ur¢ovéna vodici k¥ivkou pro pri€ny suport. 30\ RS _&:

Vodici kfivka probihd v podélném sméru 32| N s

a miiZe byt vytvoiena na k¥ivitku, na kte- z @»ﬂ&\\\\\\\'{(’(\\\\\’(\(\\\\g\” 17
ré pruZina pfitlatuje dotykovy prvek pFig- 37~é fé%@y«zwmw”ul \75
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ného suportu.
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Vynélez se tykd stroje s noZovymi wélci
pro zpracovani kiZi a koZeSin, které jsou
vedeny pracovni sparou mezi cylindrickym
poddvacim vélcem a noZovym vdlcem, s
brousicim zafizenim na drdze odchylujici
se od pifimky noZového vélce, pfitemZ brou-
sici zafFizeni méd podélné vedeni ma podél-
ném suportu.

U zndmého provedeni stroje s noZovym
vdlcem podle DE-AS 16 60 098 je brousici
zatizeni namontovdno bezprostiedn& na po-
délném suportu. Oboustrann& zachycujici
podélné vedeni je pruZné piizplsobitelné
nastavovacim prostfedkem proti tuhé tra-
verze, Timto zplsobem mulZe byt nastaven
noZovy vdlec na ploSe 1iSici se od cylindric-
kého tvaru a pracovni spara miiZe byt urde-
na na Sifce stroje podle ménici se tloustky.
To je Z&douci, protoZe zpracovdvané kiZe
nosti, napfiklad na svych strandch jsou mék-
&1 neZ na svém stfedu. Proto je zpravidla
Zadouci volit pracovni sparu pro zpracovéa-
ni mékkych boénich ¢asti o vétsSi tloustce
ne¥ pf¥i zpracovani tvrdSich stfednich &&s-
ti. Odchyleni drdhy od pFiruby je ale ome-
Zeno pouze na 1/10 mm, protoZe oba podél-
né suporty, nesouci podélné vedeni, maji
urditou stabilitu a tim je omezeno jejich
pruZné pfetvofeni.

Ze stejnych literdrdnich podkladf je znéa-
mé provedeni, pfi kterém je Fezny néstroj
veden wvyklapénim podélného suportu po
dréze, odchylujici se od p¥iruby. K tomuto
ugelu je podélny suport podepfen nahoie
dvéma végletky na dvou pfetvofitelnych vo-
dicich drahéch a zachycuje dole pomoci do-
tykového valedku do vodici drazky. Také pii
tomto provedeni je pfi¢ny pohyb brousici-
ho néstroje omezen ma zlomky milimetru,
protoZe jinak je ruSeno trojbodové uloZeni
a poZadované bhezpetné podepieni brousici-
ho néstroje by nebylo zaji§téno.

Z t8chto dwodd jsou v{Se popsand zafli-
zeni s noZovymi valci pouZita pouze u po-
struhovacich a egalizovacich strojf, kde po-
stati pouze malé odchylky od pPimky dra-
hy brousiciho néstroje, ale nejsou pouZitel-
néd v pfipadech, kdy pracovni spara vyka-
zuje vetsi rozdily tloudtky, coZ je napfiklad
u stroji na odstraiiovdni masa. Podle sta-
vu zpracovéni, jednd-li se o zmé&k&enou ne-
bo vylouZenou kiiZi nebo podle velikosti a
druhu koZe3iny, mapiiklad hov#zi kiiZe ne-
bo ovéi kiiZe, je poZadovéna rozdflna pra-
covni spara podle rozdilu v tlouStce, a to
nékolik milimetrd, nap¥iklad 2 aZ 6 mm.

Z tohoto divodu se obvykle pracovalo u
strojd na odstrafiovdni masa s cylindrickym
noZovym valcem a zmény tloudtky valcové
spéry byly provadé&ny pretvofenim vkléda-
ci plochy. Pro tento Gcel je provedend vkla-
daci plocha jako hadice,, kterd je plnéna
vzduchem o ureném tlaku nebo jako oce-
lovy vélec o tak malém primédru, Ze je moZ-
né poZadované prohnuti, Pritom ale musi
byt brano v tvahu, Ze kladaci plocha se

spolu neotddi a tim nastdvé tfenim p¥i brou-
Seni opotfebeni a konetnd rudivd zmeéna
pracovni spary.

K brouSeni cylindrického noZového vélce
je podle DE-AS 14 35292 zngmé pohybovat
na pevném liZku sem a tam podélnym su-
portem, na kterém je uspofddédn p¥i€ny su-
port nastavitelny rufnim kolem. Na pFic-
ném suportu je upraveno dalsi piigné vede-
ni, na kterém se sem a tam pohybuji sané
nesouci brousici méstroj. Pomoci hydraulic-
kého vélce se brousici nastroj pfistavuje k
noZovému vélci, kdyZ je vkladaci wélec od
nozového vélce odstaven a brousici néstroj
sd od noZového valce odstavuje, kdyZ je vkla-
daci vdlec uveden do pracovni polohy. V
brusné poloze pojiZzdi brusny néstroj pouze
rovnob&Zné k ose noZového vélce.

Ukolem vynéalezu je sestrojit stroj s noZo-
vymi vélci v dvodu popsaného druhu, ktery
umoZni dosdhnout libovolné rozdily tloust-
ky pracovni spéry.

Tento tkol je podle vyndlezu Fe3en tak, Ze

podélné vedeni je piimé, brousici néstroj
je namontovdn na pri¢ném suportu, ktery
je na pritném vedeni podélného suportu v -
pritném sméru pojizdny, a Ze drdha je dé-
na v podélném sméru zasahujici vodic{ k¥iv-
kou pro pfi¢ny suport.
. PFi této konstrukci neni pro priény posun
brousiciho néstroje ddna Z4dnéd hranice. Vo-
dici kfivka muZe zpfsobit odchyleni o vice
milimetri. Pfesto ma brousici néstrgj do-
statené velkou stabilitu, i kdyZ je podepfen
pouze pFfimym vedenim. Takto je moZné po-
prvé vyrobit stroje na odstrafiovdni masa z
kiiZi a koZeSin, které maji rozdily tloustky
pracovni spary aZ n&kolik milimetrdl, napri-
klad 2 aZ 6 mm, aniZ by byly ztraceny vy-
hody rotujicich vkladacich valct. -

"Je obzvladt& vyhodné, je-li vodici klivka
provedena na kfivitku, které se nechd snad-
no vymeénit. .
~ Je déle vyhodné, je-li. na wodici k¥ivku
pfitlatovan dotykovy prvek pfi€ného supor-
tu pomoci pruZiny. To umoZiluje na rozdil
od cboustranného vedeni v drdZce .a podob-
né dotyk s vodici kFivkou bez vile.

Dal3i vyhodné provedeni vyndlezu spodi-
va v tom, Ze vodici kfivka je odvrdcena od
noZového véalce. Vyhoda tohoto uspofadéani
spofivd v tom, Ze pri pfili§ velkém brusném
zatiZzeni se dotykovy prvek prosté odchyli
od vodici k¥ivky. K velikfym brusnym =zati-
Zenim dochézi zejména pri prvnim brouSe-
ni noZového vélce.

Z konstrukéniho hlediska se doporutuje,
aby na podélném wvedeni byl uspofddan no-
si¢ pro drZeni kfivitka a na podélném su-
portu byla podp&rna plocha pro pfitladnou
pruzinu.

Pri¢ny suport miiZe byt opatfen dal3im
pritnym vedenim, na kterém je brousici néa-
stroj umistén prestaviteln® pomoci nastavo-
vaciho zarizeni. Nezdvisle od vedeni po %4-
douci dréze miiZe byt timto zplisobem dosa-
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Zeno piestaveni brousiciho néstroje ve smé-
ru na noZovy valec, zejména v pfipadech,
kdy ma dojit k prvnimu brou3eni, nebo kdyZ
dojde k urfitému opotFebeni noZového vai-
ce.

Vynélez bude v dalSim wysvétlen na pFi-
kladu provedeni na pfFiloZenych vykresech,
kde na obr. 1 je schematicky bodni narys
na stroj pro odstraiiovdni masa podle vy-
nalezu, ma obr. 2 je pPiEny Fez brousicim
zalfzenim, na obr. 3 je podélny Fez brousi-
cim zafizenim, na obr. 4 je pohled ze zadni
strany brousictho zafizeni, na obr. 5 je né-
rys brousiciho zafizeni, na obr. 6 je narys
no¥ového vélce a podélny suport, ma obr.
7 je kFivitko v ndrysu a na obr. 8 jsou riiz-
né tvary kiivky v zdvislosti na prafezu kii-
Ze.

Na stojanu 1 stroje na odstraiiovéni ma-
sa se vede kiiZe 2 pracovni spdrou 3 mezi
no¥ovym véalcem 4 a vkladacim védlcem 5
ve sméru Sipky P. Pohon je zajiStovdn po-
moci dvou podévacich valct 6, 7, proti kte-
rym tladi vkléddaci védlec 5, pfiCemZ jeho
gumovy povlak 8 miZe o néco ustoupit. Ki-
7e 2 je poloZena v postaveni 2‘ na vklada-
ci vélec 5°. Potom dojde k vychyleni ve smé-
ru 3ipky Q do zcela vytaZeného pracovniho
postaveni, v kterém nastane zpracovén{ k-
Ze 2.

NoZovy véalec 4 je opatfen noZi 9, 10, pro-
bihajicimi ve tvaru spirdly, které jsou sklo-
nény v opatném smyslu ke stfedu vélce, aby
na k@Zi 2 vyvozovaly bo&ni napinaci efekt.
Tyto noZe 9, 18 jsou pomoci brousiciho né-
stroje tak opracovény, Ze Fezéni je v pod-
staté hladké. Misto toho mitiZe byt pouZit
také brusny kotouc, ktery obzvlasté d4 no-
Zovému valci 4 prvné Zadany tvar. Brousicl
néastroj 11 je pojizdny z postaveni 12‘ do po-
staveni 12* na podélném vedeni 13. Na po-
délném suportu se nachdzi pritné vedeni
14, na kterém je drZen pfFiény suport 15.
Ten vykazuje druhé priéné vedeni 18, v
kterém je posunovatelnd nosnd deska 17.
Na ni je pevn& upnut brousici néstroj 11 po-
moci upinaciho zafizeni 18. Nastavovaci za-
fizeni 19 je opatfeno ru¢nim koletkem 20,
které miZe pomoci Snekového kola 21 s
vnitinim z4vitem prestavit hiidel 22, kteréd
plsobi na vyloZnik 23 desky 17.

Podélné vedeni 13 je ¢asti podélného nos-
nfku 24, na kterém je vné upevn&n nosit
25, Ten nese na hlavé 26 kiivitko 27 s vo-
dici kfivkou 28, kterd je plivracena k brou-
sicimu néstroji 11 a tim k noZovému valci
4, Na vodici kfivce 28 leZi dotykovy prvek
29 ve tvaru dotykového koletka, které je
neseno vybodnikem 38 p¥itného suportu 15.
Na podélném suportu 12 je deska 31 s pod-
pérnou plochou 32 pro pfitlatnou pruZinu
33, jejiZz druhy konec se opird o opérnou
plochu 34 pfigného suportu 15. Pritlatnéd
pruZina 33 pfitladuje dotykovy prvek 29 na
vodici k¥ivku 28.

8

Obr. 7 zn&azoriiuje kiivitko 27 cpatiené
vodici kiivkou 28, kterd v délce a vykazuje
zakriveni sestdvajici z tseku 35 o délce b,
pritem?Z tento Gsek je rovnob&Zny k ose no-
Zového valce 4, a z Gsekfi 38, 37 o délce ¢,
ptitemZ tyto tseky 38, 37 jsou na stranach
dseku 35 a probifhaji také primkovité, ale
jsou k ose moZového vélce 4 pongkud sklo-
ndny. Toto uspofadani vodici kiivky 2§ ve-
de k tomu, Ze noZov§ vdlec 4 uprostfed své
délky ponskud ustupuje, takie se v této ob-
lasti vytvaii véts8i Sife pracovni spéry 3.
Carkovand je na obr. 7 zndzorn#na jinad vo-
dici kiivka 38, ktera sestdva také z piimko-
vych usekil, ale vytnivd z kiivitka 27 smé-
rem ven. Tim se dosdhne takovy tvar noZo-
vého vélce 4, pii kterém konce noZového
valce 4 maji mend{ pram&r neZ jeho stfed.
Tim se vytvali pracovni spara 3, kierd md
vétsi §iFi po stranéch.

Obr. 8 zndzoriiuje jiné vodici k¥ivky. Vo-
dici ki¥ivka 39 vystupuje ve svém stiedu
smérem ven, vystoupld &dst je viak pribez-
n& zaklivena. Vodici kiivka 43 vystupuje
ve svém stfedu sm#rem ven a sestdva pou-
ze ze dvou primkovych tGsekdl. Vodici kiiv-
ka 41 ustupuje smérem dovnitf a je prib&z-
né zakFivena. Vodici kiivka 42 ustupuje pou-
ze ve svém stFedu smé&rem dovnit¥, pfi¢emZ
ustupujici ¢édst sestdvd ze dvou pfimkovych
dsekfi. Tyto v podstaté symetrické vodici
k¥ivky umoZiiuji zpracovavat celé kiiZe a
koZeSiny. KdyZ se zpracovévaji pouze pilky
kiiZe, miZe mit vodici kiivka také asymet-
ricky tvar. Rozméry vodici kEivky se Iidi
podle velikosti kQiZe a jejiho prifezu. Zby-
16 individudlni odchylky kiiZe od daného
priméru pracovni spary se vyrovndvaji pruz-
nymi gumovymi povlaky 8.

Stroj podle vynalezu pracuje tak, Ze vkla-
daci véalec 5 spolu s kiiZi 2 vykyvne nejpr-
ve z erchované polohy na obr. 1 ve sméru
§ipky Q. Jakmile se kiiZze 2 dostane do z&-
b&ru s poddvacimi vdlci 6, 7, zatne se po-
hybovat ve sméru Sipky P. Tim se dostdva
do zab&ru s noZovym vdlcem 4, ktery jizba-
vuje masa. K lepSimu dolehuuti na zpraco-
vgvanou kiZi méa noZovy vdlec 4 obrys po-
nékud se odchylujici od vélcového tvaru.

Aby moZovy vélec 4 Fezal hladce a zlsta-
val dostatetné& ostry, pojiZdi podélny suport
12 na podélném vedeni 13 kontinudlné ne-
bo obgas sem a tam. P¥itom sleduje brousi-
ci néstroj 11 namontovany na pti€ném su-
portu 15 pFesné tvar obvodu vdlce, a to v
diisledku toho, Ze dotykovy prvek 2% dolé-
hd ma vodici k¥ivku 28 kFivitka 27. Aby se
vyrovnale opotfebeni noZového vélce 4, je
moZné fas od ¢asu posunout brousici na-
stroj 11 v pritném sméru otofenim ruéni-
ho koletka 20.

KdyZ se méd noZovému valci 4 poprvé u-
délit Zadany tvar, pohybuje se brousici né-
stroj 11 kontinudlné sem a tam a je pFitom
pfitlatovdn na noZovy vélec 4 silou pruZi-
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ny 33. Pfitom neni nutné, aby se dotykovy
prvek 29 hned od zafdtku dotykal vodici
kfivky 28. Timto zplisobem lze zabranit nad-

mérnému odbé&ru t¥isky p¥i prvnim brouse-
ni.

PREDMET VYNALEZU

1. Stroj s noZovymi véalci pro zpracovani
ktZi a koZeSin, které jsou vedeny pracovni
sparou mezi cylindrickym poddvacim vél-
cem a noZovym vélcem, s brousicim zafrize-
nim na dréaze odchylujici se od p¥imky no-
Zového vdlce, pritemZ brousici zalizeni mé
podélné vedeni na podélném suportu, vy-
znaceny tim, Ze podélné vedeni (13) je pii-
mé a brousici néstroj (11) je namontovan
na pFigném suportu (15), ktery je na prig-
ném vedeni (14) podélného suportu (12)
pojizdny v pritném sméru a drdha je uda-
nha pomoci v podélném sméru zasahujici vo-
dici kiivky (28} pro pfiény suport.

2. Stroj podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze
vodici k¥ivka (28) je vytvoFena na k¥ivitku
(27).

3. Stroj podle bodd 1 nebo 2, vyznateny
tim, Ze na vodici k¥ivku {28) je pFitlaCovan
dotykovy prvek (29) pri¢ného suportu (15)
pomoci pruZiny {33).

4. Stroj podle jednoho z bodid 1 aZ 3, vy-
znaceny tim, Ze vodici k¥ivka (28) je odvré-
cena od noZoveho valce (4).

5. Stroj podle bodl 2 aZ 4, vyznafeny tim,
Ze na podélném vedeni (13) je pouZit no-
si¢ (25) pro drZeni kfivitka (27) a podélny
suport (12) mé podpérnou plochu (32} pro
pritlatnou pruZinu [33).

6. Strej podle jednoho z bodd 1 aZ 5, vy-

znadeny tim, Ze na pfiném suportu (15)

je dalSi priéné vedeni (16), na kterém je
prestaviteln& umistén brousici néstroj (11)
pomoci nastavovaciho zafizeni (19).

4 listy vykresi
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