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Urzadzenie do badania skrawalnesci metali
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do badania
skrawalnosci metali, przeznaczone zwlaszcza do badania
stali automatycznych.

Znane urzadzenie do badania skrawalnosci zestawione
jest z wiertarki z ukladem posuwowvm, zespolu
uchwytowo-podzialowego, elektronicznego ukiadu po-
miarowego oraz ukiadu pneumatycznego chlodzacego
wiertlo i odprowadzajacego widry. Podstawowymi ele-
mentami ukiadu posuwowego zamontowanego na wier-
tarce s3 dwa krazki linowe i stalowa linka z
zamocowanym na jej koncu ci¢zarkiem. Jeden z krazkow
sztywno zwigzany jest z walkiem z¢batym wiertarki,
przez drugi krazek zamontowany przy pomocy Jozyska
na korpusie obrabiarki opasana jest linka z ci¢gzarkiem.
Walek z¢baty wiertarki wyposazony jest z jednej strony
Jjej korpusu w dZwignie, a zdrugiej strony w tarczg zapad-
kowa i zapadk¢ W skiad zespolu uchwytowo-
podzialowego wchodza dwa uchwyty tréjszczgkowe
samocentrujjce, zamocowane na stole wiertarki przez
mechanizm zatrzaskowy zabezpieczajacy ich ruch
podzialowy co 20°. Wewnatrz uchwytéw poprzez dysze
doprowadzane jest powietrze pod ci$nieniem, ktére chio-
dzi wiertlo piérkowe i rownoczesnie usuwa widry z wier-
conego otworu.

Znane urzadzenie cechuje mala uniwersalnosé wyko-
nywane)j proby, ograniczenie ksztaltu i wymiaru bada-
nych prébek oraz mozliwosé oceny skrawahosci tylko
przez powiercanie.

Urzadzenie do badania skrawalnosci metali wediug
wynalazku zlozone jest z wiertark: posiadajacej z jednej
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strony walka zgbatego jej korpusu sztywno zamocowany
krazek zapadkowy wspolpracujacy z obrotowo zamoco-
wana na nim dZzwignig z zapadkgy i stale z nim powigzany
krazek linowy i pokretlo, a z drugiej strony tarczg zapad-
kow3 i elastyczne sprzgglo z krgzkiem linowym przeno-
szgce ruch na przetwornik obrotowo-impulsowy, znane-
go ukladu pomiarowego, wymiennych uchwytéw

obrobczych oraz przyrzadu do pomiaru momentu .

skrawania.

Zaletg urzadzenia jest prosta konstrukcja, krétki czas
badania prébek o réznych ksztaltach i wymiarach oraz
wicksza ilo$¢ mierzonych parametrow skrawania pozwa-
lajaca na wszechstronng ocen¢ skrawalnosci badanego
materiatu.

Przedmiot wynalazku jest pokazany na rysunku w
przykladzie wykonania, na ktérym fig. 1 przedstawia
urzadzenic w widoku z przodu, fig. 2 przedstawia urzy-
dzenie w widoku z boku.

Urzadzenie do badania skrawalnoéci metali skiada si¢

- z wiertarki 1 zamocowanej na podstawic 2 i polaczonej

przez umieszczony w uchwycie 3 na korpusie wiertarki 1
przetwornik obrotowo-impulsowy 4 z elektronicznym
ukiadem pomiarowym $, wymiennych uchwytéw obréb-
czych 6 i przyrzadu do pomiaru momentu skrawania 7
mocowanych na stole obrabiarki.

Po jednej stronie walka z¢batego $korpusu wicrtarki 1
zamontowany jest ukiad wywicrania stakej sily posuwo-
wej wrzeciona 9 zestawiony z krgtka linowego 10i krazka
zapadkowego 11 sztywno polaczosiych z waltkiem 8 oraz
obrotowo osadzonego w uchwycic 12 zamocowanego na
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korpusie wiertarki 1 krazka 13, przez ktory od krazka
linowego 10 prowadzona jest linka 14 z obcigznikiem.
Moizliwoé¢ zmiany poloZenia wrzeciona 9 zapewnia
dzwignia z zapadka 15 wspélpracujaca z krazkiem
zapadkowym 11 sztywno zwigzanym z walkiem z¢batym
8 lub przymocowanym do niego pokre¢tiem 16. Z drugiej
strony korpusu wiertarki 1na walku zgbatym 8zamonto-
wana jest tarcza zapadkowa 17 ustalajaca poprzez diwig-
ni¢ zatrzaskowg 18 przymocowang do korpusu obrabiar-
ki polozenie wrzeciona 9, regulacj¢ wiclkosci przesuwu
wrzeciona 9 zapewnia po wyjeciu déwigni zatrzaskowej
18 éruba mikrometryczna 19i ustawiony na tarczy zapad-
kowej 17 zderzak 20 zamocowany jak i $ruba mikrome-
tryczna 19 do korpusu wiertarki 1.

Przenoszenie ruchu obrotowego watka z¢batego 8 na
przetwornik obrotowo-impulsowy 4 zapewnia moco-
wane na nim elastyczne sprz¢glo 21 z krazkiem linowym
22. Przyrzad do pomiaru momentu skrawania 7 moco-
wany na stole wiertarki 1 polaczony jest ukladem pomia-
rowym § za pomocq krazké6w 22 i 23 przekreconym do
stol wiertarki 1, a z krazkiem 24 mocowanym podobnie
jak i krazek 23, faczy si¢ podczas wzorcowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest proste w budowie i
obsludze. zapewnia dobra powtarzalno$¢ wynikéw, moz-
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liwoé¢ latwego odtworzenia wynikow i wymaga niewiel-
kicj iloéci badanego materiatu. Urzadzenic moze znale#¢
zastosowanie do klasyfikacji materialéw pod wzgledem
skrawalnosci, badania bledéw materialowych, badania
nicjednorodnosci skiadu chemicznego, badania odpor-
noséci materialéw narz¢dziowych na zuzycie itp.

ZastrzezZzenie patentowe

Urzadzenie do badania skrawalnosci metali, zlozone z
wiertarki wyposazonej w z¢baty walek z tarcza zapad-
kowg i krazkiem linowym, ukiadu pomiarowego,
wymiennych uchwytéw obrébczych i przyrzadu do
pomiaru momentu skrawania, zmamienne tym, ze walek
z¢baty (8) posiada z jedne) strony zamocowany nierozia-
cznie krazek zapadkowy (11) oraz obrotowo osadzong
dzwigni¢ z zapadka (15) polaczong z krazkiem linowym
(10), natomiast drugi koniec watka z¢batego jest wyposa-
Zony w tarcz¢ zapadkowg (17) polaczong z jednym koii-
cem elastycznego sprz¢gha (31), na ktérego korpusie jest
osadzony krazek linowy (22) do przenoszenia ruchu na
przetwornik obrotowo-impulsowy (4).
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Fig 2
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