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(57) Sammendrag

Ved en fremgangsmate for kompostering av organisk materiale, anbringes materialet som skal
komposteres 1 oppdelt form 1 en beholder (1) 1 den indre, nedre del av en i beholderen (1)
foreliggende ansamling av deri tidligere innfart, oppdelt materiale. Materialet som blir
innfort 1 beholderen nedbrytes derved i soner, som etter hvert som oppdelt materiale innferes i
beholderen (1) flyttes oppad i denne. Ferdig kompostert materiale uttas fra
materialansamlingens @vre del. En anordning for utferelse av fremgangsmaten har en
beholder (1) og en materialinnferingsenhet (11). Materialinnferingsenheten har et
innferingsrer (12) hvis ene ende munner ut stort sett sentralt i beholderen (1) i dennes nedre
del, et materialinnlep (13,17) som stir i forbindelse med innferingsraret (12) og som er
Innrettet til & motta det materiale som skal komposteres, samt et pressorgan (14) som er
innrettet til & presse det 1 innferingsreret (12) via innlepet (13, 17) innferte materiale i retning
mot rerets (12) nevnte ene ende
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Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en fremgangs-
mate for kompostering av organisk materiale, szrlig hus-
holdningsavfall, hvor materialet som skal komposteres i
oppdelt form anbringes i en beholder for & nedbrytes bio-
logisk under innvirkning av nedbrytende organismer. Opp-
finnelsen vedrgrer ogsa en anordning for utferelse av
denne fremgangsmate.

En gkende interesse for ekologi og en derav fwlgende
skt omsorg for miljset har medfert at biclogiske, sykliske
forlep stadig mer utnyttes som et alternativ til dumping
og forbrenning av avfall. Derved har kompostering av hus-
holdningsavfall og hageavfall, dvs. kompocstering i for-
holdsvis liten skala, blitt stadig vanligere.

Ved en kjent fremgangsmate for kompostering av hus-
holdningsavfall og hageavfall anbringes avfallet i oppdelt
i en beholder. Avfallet legges i ovenfra i behclderen
etter hvert som det produseres, noe som ndr det gjelder
husholdningsavfall ofte innebzrer at en mindre avfalls-
charge plasseres i beholderen si godt sem hver dag.
Avfallet som er plassert i beholderen har derfor for-
skjellig komposteringsgrad. Jo lengre ned i beholderen
avfallsmaterialet befinner seg, desto lengre har det nadd
i komposteringsprcsessen. Ferdigkompostert materiale uttas
derfor fra beholderens nedre del, noce som er noksa besvar-
lig. Idet det vann som finnes i avfallsmaterialet og inn-
feres i beholderen med dette, og vannet som pd annen mate
innferes i beholderen, samles i beholderens nedre del,
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foreligger det ferdig komposterte materiale mange ganger
dessuten i form av et vanskelig handterbart, blett slam.

For evrig skal det vises til det som beskrives i
finsk patentskrift nr. 75 335 og tysk patentskrift nr.

24 26 536. Ferstnevnte beskriver en fremgangsmite og
anordning for a etterkompostere materiale som har blitt
forkompostert i en beholder. Det forkcmposterte materialet
tilfgres i bunnen av en komposthaug der det etter-
komposteres. Imidlertid benyttes det ikke friskt
materiale, og komposteringen skjer ikke i en beholder,
slik man tar sikte pa med den foreliggende-oppfinnelse.

Det tyske patentet beskriver en beholder for
kompostering av organisk materiale. Materialet blir delt
opp fegr det tilferes beholderen. Forskjellen pd denne
lezsning og foreliggende patentsgknad er at nytt materiale
ikke skal tilfesres i nedre del av beholderen.

Det er derfor et formdl med den foreliggende opp-
finnelse & frembringe en fremgangsmidte for kompostering av
organisk materiale, serlig husholdningsavfall, hvor frem-
gangsmdten muliggjer en betydelig enklere uttaking av
ferdig kompostert materiale og ogsa gir en hurtig kompost-
eringsprosess.

Dette formdl oppnas ifelge oppfinnelsen med en frem-
gangsmate som er av den innledningsvis angitte art og som
kjennetegnes ved at det oppdelte materiale anbringes i
beholderen ved & innferes i den indre, nedre del av en i
beholderen foreliggende ansamling av deri tidligere inn-
fort, oppdelt materiale for & nedbrytes i soner, som etter
hvert som oppdelt materiazle innferes i beholderen flyttes
oppad i denne, hvoretter ferdig kompostert materiale kan
uttas fra materialansamlingens @vre del.

Ifelge en foretrukket utferelse av fremgangsmiten
innferes det ved behov luft i beholderen i dennes nedre
del.

Et annet formdl med oppfinnelsen er & frembringe en
enkelt anordning for utfsrelse av denne fremgangsmate.
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Ancordningen ifelge oppfinnelsen er kjennetegnet ved
en beholder og en materialinnferingsenhet som har et
innferingsregr hvis ene ende munner ut stort sett sentralt
i beholderen i dennes nedfe del, et materialinnlep som
stdr i forbindelse med innferingsreret og som er innrettet
til & motta det materiale som skal komposteres, samt et
pressorgan som er innrettet til & presse det i innferings-
rgret via innlegpet innferte materiale i retning mot rerets
nevnte ene ende.

Et oppdelingsorgan er fortrinnsvis anordnet i inn-
feringsreret for sammen med pressorganet & rive eller
skjere 1 stykker sterre materialstykker, som via innlepet
er innfert i innferingsreret. Oppdelingsorganet utgjeres
hensiktsmessig av en i1 innferingsreret innadragende kniv
som rager pad tvers av innferingsreret.

I en foretrukket utfprelsesform rager kniven inn i
innferingsreret med en stort sett sagtannsformet egg, og
pressorganet har et i innferingsreret frem og tilbake for-
skyvbart stempel, som har en for samvirke med kniveggen
utformet flate med langsgaende spor, som gir denne flate
en tverrsnittsform som motsvarer den stort sett sagtanns-
formede kniveggs form.

Ifelge en foretrukket utferelse har stempelet i sitt
frontparti fortrinnsvis en v-formet utsparing for
skjerende samvirke med kniven.

Ifelge en annen foretrukket utferelse er et fordel-
ingsorgan til fordeling av det materiale som presses inn i
beholderen og for & gjere dette lesere er fortrinnsvis
anordnet i beholderen i nerheten av nevnte ene ende av
innferingsreret.

Oppfinnelsen vil na bli nermere beskrevet ved hjelp
av et utferelseseksempel under henvisning til de medfelg-
ende tegninger, hvor:

Fig. 1 viser en foretrukket utferelsesform av en
anordning ifelge den foreliggende cppfinnelse ovenfra,
hvorved anordningen er vist med avtatt lokk.
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Fig. 2 viser anordningen, delvis i snitt etter linjen
II-ITI i fig. 1, hvorved anordningen imidlertid er vist med
pasatt lokk.

Fig. 3 viser anordningen i perspektiv og delvis i
snitt etter linjen II-II i fig. 1.

Fig. 4 viser et snitt etter linjen IV-IV i fig. 1 og
viser to bunnelementer i en beholder.

Fig. 5 viser et snitt etter linjen V-V i fig. 1 og
viser to andre bunnelementer i beholderen.

Fig. 6 viser et snitt etter linjen VI-VI i fig. 2 og
viser et innferingsrer, et i dette anordnet stempel og et
oppdelingscorgan.

Fig. 7 viser stempelet 1 perspektiv.

Fig. 8 viser et ekspandert riss av et fordelings-
organ.

Anordningen som er vist pd tegningene har en beholder
1, som har seks sidevegger 2 og som i horisontalt snitt
har form av en regelmessig sekskant. Beholderen 1 har
dessuten en bunn som er oppbygget av seks like kakestykke-
lignende, ytre bunnelementer 3 og et sirkelrundt, indre
bunnelement 4. Bunnelementene 3 og 4 er sammensatt med
hverandre pa nedenfor beskrevet mate for & danne behold-
erens 1 bunn. Beholderen 1 har ogsd et avtakbart lokk 5.

Det indre bunnelement 4 utgjeres av en sirkelrund
plate av plastmateriale, som i n@rheten av sin omkrets har
et rundtgdende ryggparti 4a med U-formet tverrsnitt. Det
indre bunnelement 4 har utenfor ryggpartiet 4a seks tapp-
formede oppheyninger 4b som er jevnt fordelt langs omkret-
sen.

De ytre bunnelementer 3, som ogsd er fremstilt av
plastmateriale, har ved sin indre ende et sirkelbueformet
ryggparti 3a, som har stort sett samme radius som det
indre bunnelements 4 ryggparti 4a. Hvert ytre bunnelements
3 ryggparti 3a danner en nedad apen kanal med U-formet
tverrsnitt. Hvert ytre bunnelement 3 har i sin ytre ende
en vertikalt oppadragende flens 3b, som bestar av to deler
som er vinkelforskijevet 120° i forhold til hverandre og som
har et oppad apent spor 6, som rager langs flensdelenes
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gvre kant. Hvert ytre bunnelements 3 ene flensdel danner
sammen med det tilstetende ytre bunnelements 3 andre
flensdel den nedre del av en av beholderens 1 seks side-
vegger 2. Hvert ytre bunnelement 3 har ved den ene av sine
"radielle"” sidekanter et ryggparti 3¢, som gar langs denne
kant og som danner en nedad apen kanal som har avrundet U-
formet tverrsnittsform som rager inn i den av det sirkel-
bueformede ryggparti 3a dannede kanal i sin indre ende.
Kanalen som dannes av det radielle ryggparti 3c rager som
vist 1 fig. 3 gjennom flensen 3b og star derved med sin
ytre ende i forbindelse med beholderens 1 ytre omgivelse.
Hvert ytre bunnelement 3 har ved nevnte radielle sidekant
to innenfor ryggpartiet 3¢ utformede hull 3d, ved sin
andre radielle sidekant to tappformede opphsyninger 3e
samt ved sin indre ende et hull 3f som er utformet radielt
utenfor det sirkelbueformede ryggparti 3a.

Bunnelementene 3 og 4 er plassert pd et horisontalt
underlag, som i det viste eksempel og i den vanligste
anvendelsessituasjon utgjeres av bakken. Det indre bunn-
element 4 er festet til bakken ved hjelp av forankrings-
spikre 7. Hvert ytre bunnelement 3 er i det parti som
ligger mellom det sirkelbueformede ryggparti 3a, det
radielle ryggparti 3¢, oppheyningene 3d og flensen 3b
utformet som et relativt finmasket nett. Det indre bunn-
element 4 er i det parti som befinner seg innenfor rygg-
partiet 4a cgsd utformet som et relativi finmasket nett.
Maskevidden i de relativt finmaskede nett er imidlertid sa
stor at makker, som er vesentlige for komposterings-
prosessen, kan passere gjennom nettet.

De ytre bunnelementers 3 radielle ryggparti 3c er
plassert over et tilstetende ytre bunnelements 3 radielle
sidekant, som er utformet med oppheyninger 3e, slik at
disse oppheyninger 3e danner inngrep i hullene 3d (se fig.
4). De ytre bunnelementers 3 sirkelbueformede ryggparti 3a
er plassert slik over det indre bunnelements sirkelrunde
ryggparti 4a at det indre bunnelements oppheyninger 4b
danner inngrep i respektive ytre bunnelementers 3 hull 3f
(se fig. 5). Ryggpartiene 3a og 4a er dimensjonert og ut-
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formet slik at en rundtgdende spalte 8 med stort sett
radielt innadrettet spalteédpning 9 foreligger mellom rygg-
partiene 3a p& den ene side og ryggpartiet 4a pa den andre
side. Via de kanaler som er dannet av de radielle rygg-
partier 3c og som stidr i forbindelse med omgivelsene, den
rundtgiende spalte 8 og dennes spalteapning 9 innferes
luft i beholderens 1 indre.

Den gvre del av hver av beholderens 1 seks sidevegger
2 dannes av en rektangular veggplate 10. Veggplatene 10 er
plassert i respektive flensformet spor & og er i behold-
erens 1 hjgrne forbundet med hverandre langs sine verti-
kale sidekanter ved hjelp av kjente not- og -fjarforbind-
elser (ikke vist). Hver veggplate 10 bestdr av to ytre lag
av plastmateriale og et mellomliggende lag av varmeisoler-
ende materiale.

Lokket 5, som er plassert pa veggplatenes 10 svre
kant, er fremstilt av plastmateriale og har form av et
finmasket nett, som danner beskyttelse mot skybrudd-
lignende regn, men slipper gjennom vann i normalt regnvar.

Anordningen har dessuten en materialinnferingsenhet
11, som har et innferingsrer 12, et innlepsrer 13 og et
pressorgan l4.

Innferingsreoret 12 er fremstilt av metalliplate og har
rektangulert tverrsnitt. Reret 12 rager gjennom en side-
vegg 2 inn i beholderen 1, hvori det i sin indre ende
understettes av det indre bunnelement 4 via et nedenfor
narmere beskrevet fordelingsorgan 15, som er festet pad det
indre bunnelement 4 ved hjelp av spikrene 7. Reret 12
rager derved gjennom et hull 16 i et ytre bunnelements 4
vertikale flens 3b. Rwret 12 er litt skrastilt i forhold
til horisontalplanet og heller i det viste eksempel 5-10°
nedad mot beholderens 1 sentrum. Rerets 12 indre er av-
faset ca. 45° i forheold til rerets lengdeakse og danner
derved en oppad-innad apen materialutmatningsapning.

Innferingsreret 12 har innenfor beholderens 1 side-
vegyg 2 en stort sett kvadratisk innlepsépning 17, som er
utformet i den svre vegg og omsluttes av fire vertikale
flenser 18 som er forbundet med rsret 12. Innlepsreret 13,
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som er fremstilt av plast og har stort sett kvadratisk
tverrsnitt, er plassert mellom f;ensene 18 og er slik
festet til disse at dets nedre ende, som er avfaset mot-
svarende innfsringsrerets 12 helning, befinner seg i niva
med rerets 12 evre vegg. Innlegpsregret 13 har i sin evre
ende en derpa anordnet innmatningstrakt 19 av plast, som
befinner seqg umiddelbart under lokket 5. Lokket 5 har en
luke 5a, som kan &pnes pd enkel mate og som er plassert
rett over innlepsreret 13 og dettes trakt 19.

Innferingsreret 12 hviler utenfor beholderen 1 pé et
rampeelement 20 i form av et bpyet plateelement, som har
en pvre rampeflate 21 hvis helning tilsvarer innferings-
rerets 12 helning. Rampeelementet 20 er festet til under-
laget (bakken) ved hjelp av forankringsspikre 22.

Fordelingsorganet 15 bestdr i det viste utferings-
eksempel av fire metallelementer (se fig. 8), nemlig et
stotteelement 23, to lefteelementer 24 og et knivelement
25. Stetteelementet 23 utgjeres av et plateelement som er
beyet langs fem parallelle linjer cg som har to horison-
tale endepartier 23a og 23b, som danner anlegg mot det
indre bunnelement 4 og hvorav det ene 23a er festet til
dette ved hjelp av spikrene 7, som er slatt ned i under-
laget (bakken) via det indre bunnelement 4. Det andre
horisontale parti 23b befinner seg under innferingsreret
12. Stetteelementet 23 har dessuten et skrastilt parti 23c
hvis helning tilsvarer innferingsrerets 12 helning.
Innfpringsregret 12 danner i sin indre ende anlegg mot
dette parti 23c og er festet pad dette ved hjelp av skruer.
Stetteelementet 23 har ogsa et med partiet 23c direkte
forbundet og i forhold til dette i motsatt retning skratt-
stilt 23d hvorpa de to lefteelementer 24 er festet ved
hjelp av skruer. Hvert lefteelement 24 har en skratt
oppad-utad vendende lgfteflate 24a. Knivelementet 25 er
fastklemt mellom to vertikale flenser 24b pa legfte-
elementene 24. Disse flenser klemmes sammen ved hjelp av
skruer. De to lgfteelementer 24 er symmetrisk plasserte i
forhoid til innferingsrerets 12 vertikale midtplan hvori
knivelementet 25 saledes befinner segq.
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Pressorganet 14 omfatter et stempel 30 som er for-
skyvbart frem og tilbake i innferingsreret 12 mellom en
bakre endestilling, som er vist med strekede linjer 1 fig.
2 og hvor stempelets 30 fremre ende befinner seg utenfor
innlepsapningen 17, og en fremre endestilling som er vist
med prikkstrekede linjer i fig. 2 og hvor stempelets 30
fremre ende befinner seg innenfor innlepsapningen 17 i av-
stand fra innferingsrerets 12 indre ende.

Pressorganet 14 omfatter ogsd en maneveranordning 31,
som her har en hevarm 32 som er svingbart forbundet med
rampeelementet 20 om en horisontal aksel 33. Hevarmen 32
er svingbar mellom en bakre stilling, som er vist med
heltrukne linjer i fig. 2 og 3, og en fremre stilling, som
er vist ved prikkstrekede linjer i fig. 2 og 3. To ledd-
armer 34 er om en felles, horiscntal aksel 35 svingbart
forbundet med hevarmen 32 1 sin ene ende og er om en
felles, horisontal akse 36 svingbart forbundet med
stempelet 30 i sin andre ende. Akselen 36 rager gjennom et
hull 37 1 stempelets 30 bakre pafti og rager ut pa begge
sider av innferingsreret 12 via en styresliss 38, som er
utformet i hver av innferingsrerets sidevegger og som
rager et stykke langs reret 12 i det parti av dette som
befinner seg utenfor beholderen 1. N&r hevarmen 32
befinner seg i sin bakre stilling danner akselen 36 anlegg
mot slissenes 38 bakre endevegg, hvorved stempelet 30
befinner seg i sin bakre endestilling, og nar hevarmen 32
befinner seg i sin fremre stilling danner akselen 36
anlegg mot slissenes 38 fremre endevegg, hvorved stempelet
30 befinner seg i sin fremre endestilling (se fig. 2 og
3).

Stempelet 30 har et beyet plateelement 39 som har U-
formet tverrsnitt, hvorved U-ens ryggparti vender oppad.
Dette ryggparti har deri formede spor 40 som har V-formet
tverrsnitt og rager i stempelets 30 lengderetning.
Stempelet 30 har dessuten et sett ovenfra V-formet front-
stykke 41 av metall, som er fastsveiset pad elementet 39
til dannelse av stempelets 30 frontparti. Frontstykkets 41
spiss vender mot elementet 39, slik at stempelet 30 er
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utformet med en ovenfra sett V-formet utsparing i sin
fremre del. Frontstykket 41 har 1 sin evre flate et antall
spor 42, som har samme tverrsnittsform som sporene 40 i
elementets 39 ryggparti og utgjer en forlengelse av disse
spor.

En kniv 43, som har form av en rektanguler metall-
plate, har ved en av sine sidekanter en sagtannsformet
knivegg 43a. Kniven 43 er ved hjelp av skruer 44 slik
montert pd innferingsrerets 12 fremre flens 18 mellom
denne og innlepsregret 13 at den rager pa tvers av innfer-
ingsreret 12 med kniveggen 43a liggende i dettes ovre
parti. Kniveggens 43 sagtenner har samme form som sporene
40 og 42 i stempelets 30 element 39 respektivt front-
stykket 41 for & danne inngrep i disse spor (se fig. 6).

N&ar organisk materiale, sd& som husholdningsavfall,
som skal komposteres, skal innferes i anordningen, Apnes
den i lokket 5 anordnete luke 5a, hvoretter materialet
helles eller stappes ned i trakten 19. Stempelet 30
befinner seg derved i dets bakre endestilling som det er
fert til ved at hevarmen 32 er svinget til dens bakre
stilling. Dersom det er nedvendig presses materialet som
befinner seg i innlepsreret 13 og trakten 19 ned i
innferingsreret 12, hvis innlegpsapning 17 er apen néar
stempelet 30 befinner seg i dets bakre endestilling, ved
hjelp av en stang (ikke vist). Hevarmen 32 svinges
deretter fremover til dens fremre stilling, hvorved den
skyver stempelet 30 til dets fremre endestilling. N&r
stempelet 30 skyves fremover samvirker det med kniven 43
for fra materialseylen som stér i innlepsreret 13 og
fraskille en materialpropp som tilsvarer innfegringsrerets
12 tverrsnitt og som drives fremover i innferingsreret 12.
Materialet oppdeles derved pd slik midte at sterre
materialstykker, som er innfert i innferingsreret 12,
rives eller skjares i stykker ved stempelets 30 samvirke
med kniven 43 og at visse bestanddeler, sa som
vekstfibrer, i materialet presses i stykker og knuses
under fremdrivningen av materialproppen i innferingsreret
12. Denne oppdeling av materialet er vesentlig for at det
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skal oppnds en hurtig komposteringsprosess. I sin fremre
endestilling befinner stempelet 30 seg i slik avstand fra
innferingsrerets 12 fremre eller indre ende at
materialproppen ikke nar frem til innferingsrarets 12
utmatningsapning i det beskrevne ferste stempelslag, men
bare presses fremover mot to eller tre materialpropper som
tidligere er blitt presset inn i innferingsreret 12 og
fremdeles bhefinner seg 1 dette. Disse to eller tre
materialprcpper gir en gkt motstand for stempelet 30 ved
dettes forskyvning mot den fremre endestilling, noe som
fremmer den etterstrebede knusing og derved oppdeling av
materialet. Hevarmen 32 svinges frem og tilbake for &
frembringe flere stempelslag inntil alt materialet i oven-
nevnte materialseyle er sammenpresset til materialpropper.
For hvert fremadrettet stempelslag som oppnas ved
svinging av hevarmen 32 fra dens bakre stilling til dens
fremre stilling presses en materialpropp inn 1 innferings-
reret 12 samtidig som den materialpropp som befinner seg
lengst fremme i reret mates ut fra rerets 12 fremre ende.
Den utmatede materialpropp klegyves derved av knivelementet
25, hvorved de to materizlproppdeler som er dannet ved
klgyvingen steter an mot respektive lefteelements 24
lefteflate 24a for 4 leftes skridtt oppad-utad. Derved
foregdr det ved innfering av materialet i beholderen 1 en
hensiktsmessig fordeling av materialet, og det blir les-
ere. Materialet som skal komposteres innferes pd ovenfor
beskrevne mdte i beholderens 1 sentrale, nedre del og
derved i en ansamling av komposteringsmaterialet som
tidligere er innfert i beholderen og befinner seg der og
som ved oppstarting av anordningen kan utgjeres av en
jordhaug som ved avtatt lokk 5 er direkte innfert i
behoclderen 1 og som dekker innferingsrerets 12 fremre ende
og det indre bunnelement 4 godt. Etter hvert som nytt
materiale innferes nedenfra i materialansamlingen i
beholderen 1 flyttes det tidligere innferte materiale
oppad og i viss grad utad i beholderen 1. Det oppdelte
materiale som er innfert i beholderen brytes derved ned i
soner som flyttes oppad i beholderen etter hvert som nytt
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materiale innferes i denne via innferingsreret 12. Jo
heyere oppe i beholderen 1 en sone befinner seg desto
lengre har komposteringsprosessen nddd i denne sone. Det
ferdigkomposterte materiale, som er i forholdsvis terr
tilstand, kan etter avtaking av lokket 5 tas ut av
materialansamlingens @vre del.

Den biclogiske nedbrytning av materialet i de for-
skjellige soner, mellom hvilke det selvfslgelig ikke fore-
ligger ncoen skarpe grenser, foregdr under innvirkning av
nedbrytende organismer, sa som termofile, mesofile og
sykrofile mikroorganismer, forskjellige sopparter, makk,
skrukketroll m.m., som er s&rlig aktive i forskjellige
soner avhengig av hvilke temperatur-, fuktighet- og luft-
forhold som hersker i den respektive sone.

Oppfinnelsen kan modifiseres pd& mange forskjellige
mater innen for rammen av de etterfmlgende patentkrav. Den
ovenfor beskrevne anordning er s&rlig beregnet for &
anvendes i en villahage for kompostering av husholdnings-
avfall og hageavfzll. Den beskrevne anordniﬁg og den
beskrevne fremgangsmdte kan f.eks. modifiseres for a
anvendes i sterre skala, f.eks. for kompostering av avfall
fra flere husholdninger 1 én eller flere utleieboliger. I
den beskrevne anordning mangvreres pressorganet for hand,
men 1 en mer storskala anvendelse av oppfinnelsen kan det
vere hensiktsmessig & anvende et motordrevet pressorgan og
et organ for a frembringe regulert lufttilfersel til
beholderen.
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PATENTI KRAV.

1. Fremgangsmdte for kompostering av organisk materiale,
srlig husholdningsavfall, hvor materialet som skal
komposteres i oppdelt form anbringes i en beholder (1) for
4 nedbrytes biclogisk under innvirkning av nedbrytende
crganismer, karakterisert ved at det
oppdelte materiale anbringes i beholderen (1)} ved &
innferes i den indre, nedre del av en i beholderen fore-
liggende ansamling av deri tidligere innfert, oppdelt
materiale for & nedbrytes i soner, som etter hvert som
ocppdelt materiale innferes i beholderen flyttes oppad i
denne, hvoretter ferdig kompostert materiale kan uttas fra
materialansamlingens evre del.

2. Fremgangsmidte i samsvar med krav 1, karak-
terilsert ved at luft innferes i beholderen
(1) i dennes nedre del.

3. Anordning for utferelse av fremgangsmaten ifelge krav
1, karakterisert v & d en beholder (1) og
en materialinnferingsenhet (11) som har et innferingsrer
(12) hvis ene ende munner ut stort sett sentralt i
beholderen i dennes nedre del, et materialinnlep (13,17)
som stdr i forbindelse med innferingsreret (12) og som er
innrettet til a motta det materiale som skal komposteres,
samt et presscorgan (l4) som er innrettet til & presse det
i innferingsreret (12) via innlepet {13,17) innferte
materiale i retning mot rerets (1l2) nevnte ene ende.

4. Anordning i samsvar med krav 3, karakteri-
sert ved at et oppdelingsorgan (43) er anordnet i
innferingsreret (12} for i samvirke med pressorganet (14)

4 rive eller skjere i stykker sterre materialstykker, som

via innlepet (13,17) er innfert i innferingsreret (12).
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5. Anordning i samsvar med krav 4, karakteri-
sert v ed at oppdelingsorganet utgjeres av en kniv
(43) som rager inn i1 innferingsreret (12) og som rager pa
tvers av innferingsreret (12).

6. Anordning i samsvar med krav 35, karakteri-
sert ved at kniven (43) rager inn i innferings-
reret (12) med en stort sett sagtannformet egg (43a), og
at pressorganet (14) har et stempel (30) som er forskyv-
bart frem og tilbake i innfegringsreret (12) og som har en
for samvirke med kniveggen utformet flate med langsgdende
spor (40,42}, som gir denne flate en tverrsnittsform som
stort sett tilsvarer den sagtannformede kniveggs (43a)
form.

7. Anordning i samsvar med krav 6, karakteri-
Sert v ed at stempelet (30) i sitt frontparti (41)
har en V-formet utsparing for skjezrende samvirke med
kniven (43).

8. Anordning i samsvar med et av kravene 3-7,
karakterisert v ed at et fordelingsorgan
(5) av materialet som er innpresset i behplderen (1) og
for & gjore dette lgsere er anordnet i beholderen i ner-
heten av innferingsrerets (12) nevnte ene ende.
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