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Sposédb wytwarzania komérkowego silikatu wolno
tezejqcego
Patent trwa od dnia 5 kwietnia 1957 r,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania komérkowego, silikatu
wolno tezejacego. Jak wiadomo dotychczas tworzywo budowlane -tego typu otrzy-
muje sie przez zmieszanie rozdrobnionego materiatu kruszywowego jak piasek,
Pyt kwarcowy, gliny lessowe, pyly dymnicowe itd, z rozdrébnionym wapnem pa-
lonym i wodq przy zastosowaniu dodatkéw gazotwérczych oraz szeregu Srodkéw
regulujqcych sposéb tézenia masy. Po zwigzaniu 1 wstepnej obrébce materiaty
te poddawane s4 hartowaniu wysoko- lub niskopreznemu,

Sposobami tymi otrzymuje sie caty szereg ndmian lekkiego silikatu
spulchnionego, noszacego nazwy takie jak: pianosilikat, planogazoiilikat,
ytong 1 inne, Sposoby te wykazuja podstawowq niedogodnodé w procukecji, a
mlanowicie gbyt gwaitowne lub zbyt péZne tezenie masy, Zalezy to od jakosdel, -
stopnia jednorodnodci i1 stopnia zhydratyzowanin wapna palonhgo ¥ momencie
‘zarobu w mleszance, - i ’ o T oo s

x/ Wiadcielel patentu oéwiadczyl, ze wspéltwércami wynalazku sq inz, mgr -
Antoni Paprocki, inz. Waclaw Géra, lizadystaw Madejski i Karol Ronowicz,



.:A;q;'AJgkwyi‘donquntn.unaﬁbhzdﬁiej starannego 57palu wapna w piecach, jego
Jjeakoéé :’ﬁzio ulegaia wahaniom przy wypale ze wzgledu na potozenie w piecu,
wielko§é bryt kamienia wapiennego, temperatury w ernych Jego czedciach itp,
Po wyjéeiu = pleca wapﬁo palone chlonie wilgoé z powietrza, a zwlaszcza nas-
tepuje to podozas przetadunkéw, 1 tranaportu powodujqe dodé znacznq hydrata-
cJe wapna,

W wyniku tego stanu, zaktad produkeyjny komérkowy silikat musi liczyé
sie ze znacznymi rétnicami w zachowaniu sie wapna w produkcji, co zmusza
zaktad do stosowania niedogodnych zablegéw i szeregu dodatkéw regulujgcych
czas tezenia zapraw, Dodatki te jak cukier, cement, suzel, siarczan potasu;'
slarczan sodu itp.,, ktére komplikujq proces technologiczny, zwiekszajg kosz-
ty produkcji i powodujq czesto ujemne skutki w wytrzymatoéel gotowego wyrobu,

. a nawet Jjak cukier 'ply'ajq niekorzystnie na mrozoodpornosé. wyrobdw,

~Mimo stosowania $rodkéw regulujqcych czas tqienia zaprawy zdarza sie.
czasami gwattowne twardnienie lub rozpiywanie sie masy tak, e nawet nie
zdgqza sie niekiedy wylaé szybko gestniejgqcej masy z mieszarki, albo tez nie
nastepuje oczekiwane stezenie masy 1 nie mozna wykonaé obrébki krojenia,

Sumujqc powyssze naletiy stwierdzid, se zagadnienie skutecznego i nie
szkodliwego oraz taniego sposobu regulacji proceséw technologicznych przy
produke i kom&rkowego silikatu stanowl powazny i nie rozwiazany dotjchczaa
w skeli przemyalowej -problem, Wynalazak ninlejszy podaje technologie, ktéra
w odréznieniu od wszystkich dotychczasowych rozwiqzuje wymienione niedogod-
nodci, dajqc nelezycie tezejqcq mase, z ktérej produkuje sie jednorodny 1
dobrze wymieszany silikat komérkowy, odznaozajqcy sie wyzszg vytrzymaloéciq
i mrozoodpornodcig. :

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, 2e kruszywo krzemianowe uzupel-
nia sig 10%-owym dodatkiem zutla kottowego, odsianego od poploiu 1 wegla
(przy kruszywie Pytowym, pyl dymnicowy odgrywa role kompleksowego kruszywa
2 mikrozuzlem 1 miele sig razem na mokrd na Jednorodny szlam, Do szlamu tego
dodaje sie okoxo 7% wapna hydratyzowanego {(co stanowl okolo 23% caodci wap-
na koniecznego do wytworzenia iilikatu) i razem wszjstko homogenizuje sie
w ciggu okoto 12 godzin, Dzieki takiemu pootqpbwaniu nastepuje czgdclowe
wyzwolenie wtasciwodci hydrauliczaych zuzla lub mikrosuzla wobec krgemionki
przy jednoczesnym wytworzeniu zdolnosci szlamu do nalezytego przyjecia spoi-
wa waplennego w mieszarce wediug prawidiowego przebiegu hydratacji w czasie,

asa tg droggq ucyskana zostaje w znany dotychczas sposéb zmieszana z '
wapnem palonym 1'spulchniaczem, przy czym nie zachodzi potrzedba stosowania
zwykle uszywanych érodkéw regulujacych cgas teiepia masy, Iloéé wapna palo-
nego zmniejsza 8i@ o 1losé wapna dodanego do szlamu pcd postacig hydratu -
(w przeliczeniu ne CaO,Mg0), Jak stwierdzono, dodawane wapno palone moze by¢é
réznych gatunkéw, co umozliwi wykorzystanie wapna gorszego gatunku, ktére.
dotycihczas nadawato sig do produkcji'ailikatﬁ komérkowego, Stwierdzdno



jednoczeénie powolne i réwnomierne tezenie mafy, pogwalajgce na uzycie do
Je} roswosenia po hali produkcy;lnej ruekuweh mieszarek, Przy pytach lub )
zuzlaeh o znaczne) zavmoéei‘gmy &_O atosuje sie dodawanie do mieszarki .
mielonegoe anhydrytu lub surowego kamienia gipsowegn, ;

Preyktad. @Wariant kruszywa plaskowego). Piasek miele sie na mokro z

lo#-o'rym dodatkiem zuzla kotlowego odsianego na sicie 4 mm, na szlam do
miatkodéci okoto 1800 cmz/g. Tak przygotowany szlam bezpodrednio’po wyjéclu
z miyna miesza sie z 7%-owym dodatkiem wapna rydratyzowanego w stosunku do
wagl plasku 1 calo$é homogenizuje sie w zbiornikach szlamu w siggu o-olo
8-12 godzin, T§ droggq otrzymaje sie szlam o éiezarze objetosdciowym 1,62 -
-1,65 g/cmz'. Okolo 500 1 tak przygotowanego szlamu (110601 podane na 1 m5
gotowego wyrobu) zlewa si¢ do mieszarki ruchomej, dodajgqc wode w- ilosci oko-

P &)

20 1, a nastgpnie bezposrednio wsypuje siq do mieszarki wapno palone mie-

lone w 1losci ok 110 - 140 kg (w zaleznosel od jakodei wapna) i ~iekicdy

. mielony anhydryt i miesza sie w mieszarce w ciggu okoto 2-3 minut, Czas ten
w zupeino$cl wystarcza na potaczenie :51e i dokiadne zmieszanie sbLladnikéw,
W koricu do mieszarki dodaje sig spulchniacza rozmieszanego w okoio 3-S 1lit-
rach wody miolznjqo -wszystko razem w ciggu 1,5-3 minut, Otrzymuje sle jedno-
rodngq mase, ktérq moina rozwozié po hali do form. Mase moina kroié po okoo
3 godzinach,

‘Zachowanie silg catodci warunkéw obrébki masy przypomina betony komérkowe

na spoiwach hydraulicsnych,

1.

Zaatrs‘ezon'i‘a patento'we

Sposéb 'ytn.runic komérkowego silikatu wolno tetejqcego, znamienny tym,
e krzemianowe kruszywa miele siq na mokro na szlam z oloXo 10%-owym do-
datkiem zuzla kotlowego, odsianego od popioku i wegla, po czym dv masy
dodaje sie okoio 7% wapna hydratyzowanego i homogenizuje w ciggu 8-12 .
godzsin & tak przygotowana mieszanke utywa sie zamiast zwyklego szlamm do
wytwarzania silikatu komérkowego, dodajgqc wapna palonego % ilosci zmniej-
szonej o 1loéé wapna hydratyzowanego zawartego w szlamie, oraz w przypad-
ku znacznej zawartodcl grup Al;_.g3 w pytach lub :utlach dodaje sie mielo-
nego anhydrytu lub surowego kamienia gipsowego,
Sposédb wediug ustrz.l' znamienny tym, 2e stosuje sig@ wapno paione rét-
nych gatuakéw, . ' ’ '
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