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‘Sposéb kierowania procesem ustalania sie wspélczynnika zalamania $wiatla
w péifabrykatach ze szkla optycznego, otrzymywanych przez prasowanie
. z kostek . *

Patent trwa od dnia 2 grudnia 1959 r.

Sposéb wedilug wynalazku pozwala na za-
chowanie wspbélczynnika zalamania S§wiatla ng4
w granicach * 0,001 w péifabrykatach ze szkla
optycznego, otrzymywanych przez prasowanie
-z kostek "drogg wlasciwej obrébki termicznej.

Dotychczas przy produkeji poélfabrykatow
prasowanych postegpowano w  ten spos6b, :ze
-ze szkla o tolerancji katalogowej pod wzgle-
-dem wspllczynnika zalamania $wiatla ng wy-
-konywalo sie poifabrykaty prasowane przyj-
-mujac, 2ze wspélezynnik zalamania $wiatla
w nich po wyprasowaniu jest identyczny ze
wispbéiezynnikiem zatamania §wiatla szkla wyj-
Sciowego. W praktyce stwierdzono, ze wspdlezyn-

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl, ze wspotwor-
cami wynalazku sg inz. Zbigniew Lubos i mgr
Florian Ratajczyk.

nik zatamania swiatla wyrob6w prasowanych jest
zawsze nizszy od wspdtezynnika zalamania §wiat-
la szkla wyjsciowego. Nieznajomo§é wielkosei
spadku wspéiczynnika zalamania ng powodo-
wala przekraczanie dopuszczalnej tolerancji
wspllczynnika zalamania $wiatla w niektd-
rych partiach poéifabrykatéw prasowanych,
ktore po zastosowaniu w ukladach optycznych
psuly ich korekcje, w przypadku za$§ zauwa-
zenia bledu i reklamowania go, wobec nie-
znajomo$ci sposobu naprawienia, pdéHabryka-
ty te stawaly sie nie dajgcymi sie naprawié
brakami. Uzyskiwanie dobrych poéifabrykatéow

- prasowanych bylo czystym przypadkiem.

Cyfrowe ujecie zjawiska spadku wspéiczyn-
nika zalamania $wiatla ng lub jego wzrostu
w zalezno$ci od sposobu odprezenia pozwala

-§wiadomie uzywaé do produkcji péifabrykatéw



prasowanych wytopéw szkia o okreslonym ng4.
Mozna tez z géry koryxoyaé. sklad chemiczny
wytopéw na  wydszy wspélcaynnik zatamania
ng po to, aby w wyrobach prasowanych uzy-
skaé nizszy wspblczynnik zalamania, lezacy
w obszarze tolerancji katalogowej. Eliminuje
si¢ w zupemo$ci przypadkowoéé ugyskiwania
dobrych danych optycznych w wyfpbach pra-
sowanych. W przypadku gdy p&tlbrykaty pra-
sowane po odprezeniu uzyskaly za niski wspél-
czynnik zalamania $wiatla, sposéb wedlug wy-

nalazku pozwala na przywrécei\ié im dobrych

danych optycznych przez wlaicim obrébke
termiczng.

Istota wynalazku jest wykorzyMe zjan-
ska ustabilizowania sie réinego wspblezynnika

_zalamania $wiatla w szkle w zaleinﬁiex od te- -

go, w jaki sposéb przeprowadzono proces od-
prezania szkla po prasowaniu. Jeieli odpreia-
nie przeprowadzono przy gbrmej -temperaturze
odprezania Tg, to w szkle ustala sie luZniej-
sza struktura, ktoérej odpowiada nizszy wspél-
g?nnjl(\ zalamania $wiatla i odwrotnie, jegeli

preianie przeprowadzono przy dolnej. tem-
peraturze odprezania Te, to w szkle ustaﬁ sle
struktura bardziej zwarta o odpowiednio wyz-
szym wspélczynniku zalgmania Swiatla.

Droga doswiadczalng wustalono zakresy spa-
dania wspélezynnikéw gzalamania Swiatla ng
w pélfabrykatach prasgwanych w procesie od-
prezania po prasowaniu (pmces A), jak r&w—
niez zakresy podnoszenia si¢ ng w tych pot-
fabrykatach w procesie odprezania stabilnego
(proces B). Dla szkiel o zakresie transformacji
(obszar pomiedzy Tg i Te) '

. spadek w procesie A lub
od 90 do 100°C wynosi 0,0007 do 0,0010
zwyzka w procasie B
spadek w proces;e A lub
od 80 do 90°C wynosi 0,0005 do 0,0007
zwyzka w procesie B
spadek w procegle A lub
od 60 do 80°C wynosi 0,0002 do 0,0005
zwyzka w procesie B
gdzie Tg — jest to gorma temperatura odpre-
zania odpowiadajaca
lgpkoic_l:_ lgn = 134
Te — jest to dolna temperatura odpre-
zania odpowiadajgca
lepkosdci 1gn = 14,6
ng — jest to wspdlczynnik zalamania

Swiatla dla ZzéHtej linii helu o dhu-
" gofci fali $wiatla = 5876 mu.

Proces odprezania A — polega na odprezaniu
szkla na gérnej tem-
peraturze odprezania
Tg i przejSciu za-
kresu transformacji
z szybkosciag 4°C na
godzine. Dalszy spa-
dek temperatury do-
wolny.

Proces odprezania B — polega na odprezaniu

. szkla na dolnej tem-
peraturze odpre¢zania
Te, a dalszy spadek

. temperatury jest do-
W praktyce nalezy postapié w ten sposoéb,
ze jezeli szklo wyjsciowe, uzyte do produkecji
poHfabrykatéw prasowanych, mialo wspélczyn-
nik zalamania $wiatla ng taki, ze po odjeciu
od tej wartoSci wielko$ci spadku ng wartosé
wynikowa miedci si¢ w granicach + 0,001 (to-
lerancja w stosunku do wartosci nominalnej —
katalogowej dla danego rodzaju szkla), to péi-
fabrykaty po prasowaniu nalezy poddaé pro-
cesowi odprezania A. Jezeli natorniast szklo
wyjsciowe, uzyte do produkcji pbiabrykatow
prasowanych, mialo wspélczynnik zalamania
swiatla nq taki, Ze po odjeciu od tej wartosci
wielko$ci spadku ng warto§é wynikowa lezy po-
nizej — 0,001 (tolerancja jak wyzej) ale réznica
pomiedzy wartoScia ng dla dolnej tolerancji
(— 0,001) a otrzymang wartoScig wynikowg
miesci sie w obszarze zwyzki ng, to pétabryka-
ty po prasowaniu naﬂezy poddaé procesowi od-
prézania B.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b kierowania procesem ustalania sie
wspélczynnika zalamania $wiatla ng w péifa-
brykatach ze szkla optycznego, otrzymywa-
nych przez prasowanie z kostek w granicach
* 0,001, znamienny tym, ze przy uzyciu jako
materialu wyjéciowego - do produkcji p6ifa-
brykatéow prasowanych szkla optycznego odpre-
zanego stabilnie, ktérego warto$¢ wspélezyn-
nika zalamania $wiatla ng w stosunku do war-
toéci nominalnej miefci sie w granicach:

- dla szkiel o zakresie transformecji od 90 do

100°C od — 0,0000 do + 0,0020,
dla szkiel o zakresie transformacji od 80 do
90°C od — 0,0003 do + 0,0017,
dla szkiel o zakresie transformacji od 60 do
80°C od — 0,0005 do + 0,0015,
nalezy po wyprasowaniu péifabrykatow odpre-



zaé je na gbérnej temperaturze odprezania Tg,
odpowiedniej lepkosci lgn = 13,4, jezeli zas
jako materialu wyjsciowego do produkeji tych
pélfabrykatéw uzyto szkla optycznego odpre-
zanego stabilnie, ktérego warto§é wspolczynni-
ka zalamania Swiatla ng mieSci sie w grani-
cach:

dla szkiel o zakresie transformacji od 90 do
100°C od — 0,0010 do 0,0000,

dla szkiel o zakresie transformacji od 80 do
90°C od — 0,0010 do — 90,0003,

dla szkiel o zakresie transformacji od 60 do
80°C od — 0,0010 do — 0,0005,

to po wyprasowaniu péifabrykatéow nalezy od-
prezaé je na dolnej temperaturze odprezania
Te, odpowiadajgce lepko$ci 1gn = 14,6.
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