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A taldlmany tdrgya centrifuga féleg gyiimdalcslevek
készitéséhez, melynek feliil nyitott, hengeres paldstu,
perfordlatlan kosdrfenékkel ellitott forgathaté kosara
van, a paldston a kicentrifugdlt gylimélcslevet kiengedd
és centrifugaldsi maradékot visszatarté nyildsokkal, és a
kosarfenékhez rogzitett lényegében véve sik reszelGvel.

A kosdr oldhatéan hajtétengelyen van elhelyezve egy
gyimolcslevet felfogé gytijtdedényben,amelynek fedelén
a centrifugdland6é anyag behelyezéséhez és a reszel6hoz
valé nyomdsahoz toltécsatorna van elrendezve. Ugyan-
csak a fedélen (19) a forg6 kosdrba (9) benyulé tartdly
(20) van. A tartdly (20) kiilsé faldn (16) megszakitds (29)
van kialakitva, amelyhez kaparé penge (30) van tdrsit-
va, és amely penge (30) a fedélen (19) kiviilr6l meneszt-
hetGen a forgé kosdr (9) paldstjdhoz (10) kozelithetd és
eltavolithaté. A pengével (30) idénként eltdvolithatjuk a
paldstrél (10) a centrifugéldsi maradékot, amely a fedé-
len (19) levd tartdlyba (20) keriil. Az anyagok igy alapo-
san ki lesznek préselve. A taldlmdny szerinti centrifuga
keresztirdnyd mérete csokkentett, és kiillonosen alkalmas
héztartdsi alkalmazisra.
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A taldlméany tédrgya centrifuga, féleg gyiimolcslevek
készitéséhez, amellyel a gytimoleslevet centrifugdlis erd
segitségével készitik, és a gyiimolcsmaradéktdl forgé, per-
fordlt kosdrral vdlasztjdk el.

A taldlmédny szerinti fajtdju centrifugdkat féleg, de
nem kizdrélag hdztartdsi készilékként haszndljik, és
szokdsos kiviteli formdinak forgathaté, perfordlatlan fe-
nékkel elldtott, nyitott tetejli, hengeres paldstu kosara
van. Paldstjuk nyildsokkal van elldtva, amelyek mérete
olyan, hogy a gytimolcslevet dtengedik, de a kipréselt
anyagmaradékokat visszatartjdk. A perfordlatlan kosdr-
fenékhez lényegében véve sik reszel§ van rogzitve. A re-
szelovel elldtott kosar fiiggdleges hajtotengellyel van
bonthat6 hajtékapcsolatban, amely hajtétengely a gyi-
moleslé felfogdsdra szolgdlé gytijtSedény hosszkozép-
vonaldn koaxidlisan helyezkedik el. A gyljtéedény zd-
rdsira fedél szolgdl, amely a kipréselendd anyag behe-
lyezésére és a kosdr perfordlatlan fenekéhez rogzitett
reszel6hoz valé nyomdsdra szolgdlé toltGesatorndval
van elldtva.

A fenti kiviteli formdju centrifugdkndl nehézkes a pré-
selési, centrifugdldsi maradékok eltdvolitdsa a forgé ko-
sarbdl. A maradék a kosdr paldstjihoz tapad, eltémi rajta
a nyildsokat és ezzel akaddlyozza a tovibbi préselési
folyamatot.

A maradék eltdvolitdsdra kialakitott egyik ismert meg-
olddsnal megfelels, dllandéan a kosdrba meriils tartok al-
tal hordozott kaparét alkalmaznak, amelyet kézzel idén-
ként kapcsolatba hoznak a kosir paldstjdnak feliiletével.
fgy az utébbihoz tapadé maradékokat a kapar6 letolja a
feliiletrl és a hozzd csatlakozé és a forgd kosdrbdl ki-
nyulé vezetéken 4t eltavolitja a kosdr felsg éle felett.
A vezeték példdul oldalt elhelyezett, préselési maradékot
gyUjts jarulékos edényhez kapcsolddik.

Ennek az ismert megolddsnak a szerkezeti felépitése
bonyolult, elsGsorban az alkalmazott maradékot eltivo-
lité vezeték és a jarulékos tartdly alkalmazdsa kovetkez-
tében, amely ezenkiviil noveli a gyiimdolcscentrifuga mé-
retét.

Egy midsik ismert megolddsndl a préselési maradékot
kozvetlenil maga a préselést végzs centrifugdlis erd tévo-
litja el a forgé kosdr oldalfaldrdl. Ez esetben a kosdr for-
méja lefelé 6blosodd, és also fenékrészénél nagyobb nyi-
ldssal van ellitva. Abban az iitemben, ahogy a préselési
maradék képzdik, mindjért felfelé emelkedik a fels§ él
irdnydban és azon tilfolyva a kosir koriil elhelyezett
gytr(s gydjtébe hullik.

Ennek a megoldasnak is vannak hidnyossdgai, mint
példdul az, hogy nagy a centrifuga keresztirdnyi mérete
a kosdr koré kiviilr6l elrendezett maradék gy(ijt6 miatt,
tovdbbd a maradéknak a kosdr lyukacsos faldn valé kor-
ldtozott tartdzkodasi ideje miatt csekély a gyiimaolcslé ki-
hozatal.

A taldlmédnnyal célunk a fenti hidnyossdgok kikiiszo-
bolése, és annak a feladatnak a megoldasa, hogy olyan
centrifugat hozzunk létre, amelyiknél a préselési mara-
dék eltdvolitdsa a keresztirdnyd méretek novelése nélkil
is megoldhatd, és ugyanakkor a préselendd anyag alapos
kicentrifugdldsdval nagymennyiségd gyiimélcslé nyerhe-
6.

A taldlmény szerint a feladatot az ismert centrifugdk
tovdbbfejlesztésével oldottuk meg. A tovdbbfejlesztésnél
olyan centrifugdbdl indultunk ki, amelynek forgathatd,
perfordlatlan kosdrfenékkel elldtott, feliil nyitott, hen-
geres paldstu kosara van. A palast nyildsokkal van elldtva,
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amelyek olyan méretiiek, hogy a gytimélcslevet atenge-
dik, de a kipréselt anyagmaradékokat visszatartjdk.
A perfordlatlan kosérfenékhez lényegében sik reszel§ van
ersitve. A reszelGvel elldtott kosdr fiiggdleges hajto-
tengellyel van oldhaté hajtékapcsolatban, amely hajtd-
-engely koaxidlisan helyezkedik el a gyimolcslé felfogd-
séra szolgdlé gytijtéedénnyel. A gyfijtGedény fedéllel van
clldtva, amelyen a kipréselends anyag behelyezésére és a
kosdr perfordlatlan fenekéhez erdsitett reszel6héz vald
nyomdséra szolgalé toltScsatorndval van elldtva. A taldl-
ndny szerint a fedélen a kosdrba benyulé tartdly van
kialakitva a kosdrfenékhez képest tdvkozzel elrendezett
rartdlyfenékkel. A tartdly kiils6 faldn legaldbb egy meg-
szakitds van, amelyhez rugé ellenében elmozdithaté ka-
aré penge tartozik. A penge kaparé élével a kosdr pa-
léstjatol eltdvolitott helyzetbél azt lényegében véve érin-
10 helyzetbe fedélen kiviilrsl meneszthets médon van ki-
alakitva.

El6nyos, ha a tartilyfenék legaldbb részben nyithaté
médon van kialakitva a centrifugdldskor felgyiilemlett
anyagmaradékok kitiritéséhez,

Célszerii, ha a tartaly a kosdr hengeres paldstjénak ke-
riileti ive mentén koncentrikusan helyezkedik el.

Célszerli az is, ha a penge tengelyhez kapcsolddik, a-
mely a tartdlynak a kosdr hengeres paldstja kozelében le-
6 kiils6 faldval van kapcsolatban és paldsttal pirhuza-
mos.

Célszerii kiviteli alak az is, ha a penge tengelyének
egyik vége kinyilik a fedélbdl és forgatokarral van elldt-
va.

A taldlminyt a tovdbbiakban a rajzon dbrdzolt példa-
kénti kiviteli alak kapcsdn ismertetjiik részletesen.

Az 1. dbra a centrifugdt felilnézetben,

a 2. dbra oldalnézetben, részben metszetben mutatja.

A 3. dbra a fedelet a hozzd kapcsolédé maradékgyi-
t6 tartdllyal dbrdzolja nézetben.

A 4, dbra a kosarat és a pengét dbrdzolja mikodés
kozben, kosarfaltdl eltdvolitott helyzetii kapa-
16 éllel,

az 5. dbra a kosarat és a pengét mutatja mitk 6dés koz-
ben, a kosdrfalat érints helyzet(i kapar6 éllel,
feliilnézeti vézlatban.

A rajzon példaként dbrdzolt centrifuga 1 késziilékh4-
7a tartalmazza a mikodtetéshez sziikséges elemeket. Ezek
az elemek, mint példdul a villamos motor, nem keriiltek
dbrdzoldsra, mert ismertek és szokdsosak.

Az 1 késziilékhdz 2 ldbakon all, és vizszintes 3 feliilet
van kiképezve rajta, amelybdl 4 hajtétengely 4ll ki figgd-
legesen. A 4 hajtétengely valamilyen szokdsos megoldds-
sal az tireges 1 készilékhdzban elhelyezett motorral 4ll
hajtékapcsolatban.

A 4 hajtétengely 5 kapesoldelemben végzadik, amely
9 kosdr 8 kosdrfenekéhez rogzitett 7 csapon levs megfe-
116 kapcsol6dé 6 elemmel van kapcsolatban.

A 9 kosdr a 8 kosdrfenékkel ellentétes felén feliil nyi-
tott és hengeres formdjti. A 9 kosar hengeres 10 paldstja
perforélt és fémbdgl van elkészitve, a perforacié 11 nyil-
sai Uigy vannak méretezve, hogy a kicentrifugilandé anyag
lavét dteresszék, de visszatartsdk a 9 kosdr forgatdsakor
visszamaradé anyagmaradékot, amint az a késGbbiekbél
ryilvdnval6vi vélt.

A 9 kosarat 12 gyiimoleslé gy(jtGedény fogadja be,
amely példdul 4tldtsz6 anyagbol késziil, és az 1 késziilék-
haz 3 feliletén nyugszik. A 12 gy(djtGedény emeléshez
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13 fogantyuval van elltva és centrikusan 15 fenékbdl
felfelé kidllé csdves 14 része van, amelyen a 4 hajtéten-
gely dt tud nyulni, és amely elég magas, hogy visszatartsa
a kivint mennyiség{ gyumolcslevet. A 12 gylijtéedény
15 fenekének kiilss részén 16 perem van, amelyik a 3 fe-
lileten kialakitott korkéros 17 mélyedéssel hozhat6 kap-
csolatba.

A 9 kosdrban 8 kosdrfenékhez rogzitve lényegében vé-
ve sik 18 reszelS van elhelyezve.

A 12 gytijtéedényt 19 fedél zdrja le, amelyhez 20 tar-
tdly van régzitve. A 20 tartdly tengelyirdnyban benytilik
a 9 kosdrba. A 20 tartdly 21 tartdlyfeneke a 18 reszeld-
hoz kozel van elhelyezve, de ugyanakkor elég tdvol téle,
hogy engedje a 9 kosarat megfelelden forogni, ha a 4 haj-
tétengely forgdsba hozza.

A 19 fedélhez 22 toltScsatorna van rogzitve, amely-
nek a 9 kosirhoz kozeli végén a centrifugdland6 anyag
bevezetéséhez nyildssal van elldtva. A 22 toltéesatorna
nyildsa f6lott a gy(riialaki teriilet f6lott helyezkedik el,
amelyen a 9 kosdr forgdsakor a 18 reszel6 mozog.

A 22 toltScsatorndba szokdsos médon 23 nyomo he-
lyezhets a centrifugdlandé anyagnak a 8 kosdrfenék ird-
nydba valé toldsdhoz és a 18 reszels miik6dé feliletéhez
valé nyomdsdhoz.

A 3. dbra szerinti megolddsndl a 21 tartalyfenék ajto-
szer(ien van kialakitva, és csukldsan kapcsolddik a 20
tartdly 25 tartdlyfalanak 24 helyéhez.

Ennek kovetkeztében a 20 tartdly a 21 tartdlyfenék-
nél nyithaté és zdrhaté. A 21 tartdlyfenék zdrt allapot-
ban val6 rogzitéshez reteszel elemmel van elldtva, amely
szokdsos médon van kialakitva és ezért nincs dbrdzolva.

A 20 tartdlyt oldalirdnyban a 9 kosdr 10 paldstja ko-
zelében kiilsé 26 fal, kozépfelé belss 27 fal és a kettt
osszek 6t keresztirdnyu 28 fal hatdrolja.

Ahogyan az 1., 4. és 5. dbran ldthaté a kiils§ 26 falon
29 megszakitdssal nyilds van kialakitva, amelynek kozelé-
ben kaparé 30 penge van elrendezve.

A 30 penge 32, 33 tdmaszokkal elldtott 31 tengelyhez
kapcsolddik, a fels6 32 tdmasz a 19 fedéthez, az alsé 33
tdmasz pedig a 21 kamrafenékhez van erdsitve.

A 31 tengely egyik része kinynlik a 19 fedélbdl és 34
forditékarral van ellitva, amellyel azt kézzel el lehet for-
ditani. A 31 tengelyen hengeres csavarrugéként kivitele-
zett 35 rugé van elrendezve, amelynek egyik vége az alsé
33 tdmasz kiilsé faldnak tdmaszkodik, mig mdsik vége
magdhoz a 31 tengelyhez van rogzitve.

A 35 rugé rugalmasan a 20 tartalyhoz erdsitett 36 bor-
déhoz szoritja a 30 pengét, és ennek kovetkeztében a 30
penge olyan helyzetben marad, hogy szabadon dllé 37
éle és a 9 kosdr 10 paldstja kozott sugdrirdnyu rés van,
mint ahogyan ez a 4. dbrdn is lathat6. A 31 tengely 19
fedélen kiviilre nyilé végén 34 forditdkar van erdsitve.

A 31 forditdkarra a 35 rugé erejénél nagyobb erGt
gyakorolva a 30 penge szabadon dllé 37 éle a 9 kosdr 10

paldstjdnak bels§ felilletével surléddsba hozhats. Az 5. 3

dbra ilyen mikddési dllapotot mutat.

Amint az az el6z8ekbd] nyilvanvaldvd vilik, gyiimolcs-
1é készitésénél a kovetkezSképpen kell a taldlmény sze-
rinti centrifugdt m{kodtetni. A kicentrifugdlandé anya-
got, pl. gyiimdles6t, darabokban a 22 toltGcesatorndba
kell helyezni, és a kéz 23 nyomoval a 18 reszeldnek kell
nyomni.

A 9 kosarat és ezzel egyiitt a 18 reszel6t a 4 hajtéten-
gely valamilyen 7 csappal forgatja.

A centrifugdlandé anyag 18 reszel§ dltal felapritott
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részecskéit a centrifugdlis er§ a 9 kosdr 10 paldstjihoz
sodorja, ahol a gyiiméleslé dtjut a 11 nyilisokon, de a
maradék a 10 paldsthoz tapadva a 9 kosdron beliil marad.

A centrifugdldssal kipréselt 16 a 12 gy(jtdedényben a
csoves 14 rész koriil a 15 fenék folott osszegyfilik.

A centrifugdldst tovdbbi gyiimédlcsdarabok behelyezé-
sével kell folytatni, melynek sordn a 10 paldston felgyii-
lemld centrifugdldsi maradék egyre szaporodik, mig vé-
giil a kialakuld réteg vastagsdga lényegében eléri a 20 tar-
tdly kiils§ 25 fala ésa 9 kosdr 10 paldstja kozotti tdvkozt.

A 10 paldston levd centrifugdldsi maradék tovébbi je-
lenléte akaddlyozza a tovibbi gyiimolcsmennyiség meg-
felel6 kipréselését, mivel a 11 rések eltomdGdnek, ekkor
mikodtetni kell a 34 forditokart. Ezaltal a 30 penge 16-
vid ideig ugy kertl elmozditdsra, hogy 37 éle a 9 kosdr
10 paldstjanak belsg feliiletéhez sirlodik.

A 30 penge mikodésének és a 9 kosar forgdsdnak
egyiittes kovetkezményeként a 10 paldsthoz tapadt cent-
rifugdldsi maradék levdlik és a 20 tartdlyba keriil.

A tovdbbi anyagmennyiségek ezutdn ismét hatéko-
nyan centrifugdlhatok.

A centrifugdldsi maradékok 10 paldstrdl valé levd-
lasztdsa mindaddig ismételhets, amig azt a 20 tartdly
térfogata lehet§vé tesz.

Ezutdn a centrifugat meg kell dllitani és a 19 fedelet
le kell emelni a 12 gyijtGedényr6l. A 21 tartdlyfenék
nyitdsdval a centrifugdldsi maradék eltdvolithaté a 20
tartilybol.

A 12 gyfijtéedény az Osszegytilt 1ével egyiitt a 3 fe-
liletr&l és a 4 hajtotengelyrdl leemelhetd.

Amint az beldthatd, a taldlmdny szerinti centrifuga a
centrifugdlt anyagok maradékénak jé kihaszndldsdt teszi
lehetsvé, mivel mikodés kozben a maradék a 10 paldst-
hoz tapadva marad, és ugy centrifugdlis erének van ki-
téve. Ezen tulmenden a centrifugdlds tulajdonképpen
megszakitds nélkil végezhet§ annak koszonhetden, hogy
a maradékok a 9 kosdr 10 paldstjarol eltdvolithatdk, és
ezdltal a 1 nyildsok kitisztulnak és a 1é 4t tud folyni
rajtuk.

Elonye a taldlmdny szerinti centrifugdnak, hogy a ma-
radékokat gyjts 20 tartdly, lévén a 9 kosar belsejében,
nagymértékben jarul hozzd a centrifuga keresztirdnyd
méreteinek csokkenéséhez.

Szabadalmi igenypontok

1. Centrifuga féleg gyiimolcslevek készitéséhez felil
nyitott, forgathaté kosdrral, amelynek perfordlatian ko-
sarfeneke és hengeres paldstja van, és a paldst gytimolcs-
levet dtengedd, de a kipréselt anyagmaradékokat vissza-
tarté nyildsokkal van ellitva, és a perfordlatlan kosarfe-
nékhez rogzitett, lényegében sik reszelGvel, a reszelGvel
ellatott kosdr pedig fiiggdleges hajtétengellyel van oldhaté
hajtékapcsolatban, amely hajtétengely gytimoleslé gydj-
téedénnyel koaxidlisan helyezkedik el, valamint a gytij-
téedény fedéllel van ellitva, amelyen a kipréselends
anyag behelyezésére toltGcsatorna van elrendezve, azzal
jellemezve, hogy a fedélen (19) a kosdrba (9) benyilé
tartdly (20) van kialakitva a kosdrfenékhez (8) képest
tdvkozzel elrendezett tartdlyfenékkel (21), és a tartdly
(20) kiils6 faldn (26) legaldbb egy helyen megszakitds
(29) van, amely a fedélen (19) kiviilr6l és rugé (35) el-
lenében elmozdithaté kaparé pengével (30) van térsitva,
amely kapard élével (37) a kosdr (9) paldstjitdl (10) el-
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tavolitott helyzetb8l a paldstot (10) lényegében véve
érint$ helyzetbe hozhaté médon van kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti centrifuga kiviteli alakja,
azzal jellemezve, hogy a tartdlyfenék (21) a tartdlyban
(20) miikodéskor felgyilleml§ maradvanyok kiiiritéséhez
legaldbb részben nyithato.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti centrifuga kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a tartdly (20) a kosdr (9)
hengeres paldstjdnak (10) keriileti ive mentén, koncent-
rikusan helyezkedik el.

4. Az 1-3. igénypontok bdrmelyike szerinti centri-
figa kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a penge (30)
tengelyhez (31) kapcsolGdik, amely a tartdlynak (20) a
kosér (9) hengeres palastja (10) kozelében levs kiilsé fa-
lival (26) van kapcsolatban, és a paldsttal (10) parhuza-
mos.

5. Az 14. igénypontok birmelyike szerinti centrifu-
ga kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a penge (30) ten-
galyének (31) egyik vége kinyulik a fedélbsl (19) és for-

10 egatdkarral (34) van elltva.

4db dbra
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