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Apparat for trekking av fine glassfibre.

Foreliggende .oppfinnelse angar et apparat
for trekking av fine kontinuerlige fibre frem-
stilt av i varme mykbart mineralskt materiale
og omfatter en utmatningsanordning for strgm-
mer av glassmateriale, hvilken utmatningsan-
ordning er anordnet til & inneholde et forrad.
av det ved hjelp av varme flytendegjorte mate-|
riale og hvilken utmatningsanordning er for-|
synt med en bunn med et antall nedoverret-
tede stusser med lik lengde.

Trader av kontinuerlige glassfibre er frem-
stilt kommersielt og brukes til fremstilling av
tgyer, som har den fordelen at de er meget’
sterke og stabile. Kommersiell trad av konti-
nuerlige fibre har hittil hatt en midlere fiber-
finhet over 0,0050 mm. Til tross for at disse
fibre er meget sterke, har det vist seg gnskelig
med stgrre smidighet ved finere fibre i fine
stoffer, seerskilt da disse stoffer skal veere sdkalt
krgllfrie.

Stoffer som er fremstilt ay glassfibergarn,
har selv om .de forgvrig har vist seg & veere me-
get holdbare dérlig slitestyrke og smidighet. Det
har vist seg at man ved & gke finheten vesent-
lig p& de kontinuerlige fibrene i tradene .som
stoffene er vevet eller pa annen mate fremstilt,
oppnir man stoffer med meget stgrre holdfast-
het og bedre krglleegenskaper, smidighet og sli-
testyrke enn tidligere stoffer. De har ogsid meget
bedre fall og er mykere og oppnir et «kost-
barere utseende», samtidig med stgrre slitestyr-
ke og dermed meget stgrre levetid.

‘Det er tidligere blitt kommersielt produsert
kordeler eller garn av kontinuerlige glassfibre,
men fibrene har ikke veert fine nok for effektivt
4 motstd opprulling og ikke fine nok til &
sikre en god bgyelighet eller foldekarakteristikk
i garnet. Videre er det konstatert at strekkstyr-
ken pa garn av kontinuerlige glassfibre og tek-
stiler vevet av slike gker ved bruk av finere



fibre av glass. Meget fine fibre av glass kan
fremstilles i1 laboratorier, men en slik frem-
gangsmate kan ikke brukes ved kommersiell
fremstilling p& grunn av alt for hgye omkost-
ninger. Ved produksjon av garn av meget fine
kontinuerlige fibre er det viktig & ¢ke an-
tallet fibre i hver kordel eller garn i forhold
til det som har veert tilfelle fgr. En ¢@gkning
av antallet fibre i en trad ngdvendiggior et
tilsvarende antall utlgpsipninger pa matean-
ordningen for & oppni det ngdvendige antall
glass-strgmmer for forming av fibre. I indu-
striell fremstilling- m4i alle stremmene av kon-
tinuerlige fibre til en trad flyte fra en enkel
utmatningsanordning og dette ngdvendiggigr en
meget tett plassering av utlgpsapningene. Nar
de har veert plassert s tett inntil hverandre har
de tidligere konstruksjoner av dyser hatt en ten-
dens til 4 forarsake at glasset flgt pa tvers av
utlgpene langs bunnen av utmatningsanordnin-
gen.

Ifglge neerveerende oppfinnelse oppnas en
kontinuerlig og kommersielt forsvarlig trekking
av fine glassfibre ved et apparat som er ka-

rakterisert ved at stussens ytre ringformede.

endeflaters ytre diameter ikke er mer enn 0,508
mm stgrre enn den samme flatens indre diame-
ter og at stussen har en maksimal ytre diameter
pa 1,778 mm. Videre har stussen en sa stor
innbyrdes avstand at draper av det mykgjorte
materiale som henger ned fra stussene ligger
ner hverandre, men ikke bergrer hverandre
slik at sammenflyting forhindres. Hver av stus-
senes ringformede endeflater har en indre dia-
meter som ikke overstiger 1,524 mm i innven-
dig diameter, og en ytre diameter som ikke over-
stiger 1,778 mm.

Glasset ledes nedover i hovedsaken jevnt
giennom en mater til et munnstykke eller an-
ordning av fine utmatningshull, slik at glas-
sets «kanellering» eller tendens til & spre seg
giennom neerbeliggende skikt i hovedsaken eli-
mineres. Videre forholder det seg slik at sam-
menflytningen som foriarsakes av et uheldig ut-
formet matningsmunnstykke og fine hull, vil
overvinnes i foreliggende tilfelle ved at materens
munnstykkespiss avpasses slik at drapedannel-
sestid og drapefalltid minskes til et minimum og
drapens tverrmal minskes, slik at mange munn-
stykker kan plasseres tett inntil hverandre med
minimal tendens til sammenflytning. Derved

- blir det mulig & dra et forholdsvis stort antall yt-
terst fine fibre, som samles til en trad, og samti-
dig minske tendensen til fiberbrudd, hvorved
opprettholdes en kontinuerlig trekning.

Oppfinnelsen angér en fremgangsmite til
4 fremstille fine kontinuerlige fibre av i varme-
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myket mineralskt materiale, som er finere enn
0,0045 mm, ifpige hvilket et forrad av det gjen-
nom varme mykede materiale holdes flytbart i
en mater og strgmmer av materialet ledes inn
gjennom fine hull i materen og gjennom en
trang sone i disse til en utside av hvert av de
fine hull hvilken ligger i det vesentlige vinkel-
rett mot materialets gjennomstrgmningsretning,
for 4 oppnad at en driape av det ved varme my-
kede materiale raskt dannes ved hullet, og dra-
pens falltids forkortes derved, hvoretter fibrene
som trekkes ut av de fallende drapene samles til
en trad, hvilken trad spoles pi et oppsamlings-
organ.

En videre hensikt med oppfinnelsen er a til-
veiebringe et apparat for & danne de fine kon-
tinuerlige fibrene av det ved varme mykede
mineralske materiale, hvilket apparat omfatter
en mater som er innrettet til & inneholde et for-
rad av det gjennom varme materiale i flytbar
tilstand, og er forsynt med en bunn utformet
med et flertall like lange, nedoverrettede tap-
per som inneholder hver sin trange kanal som
slutter i et utlgp, hvis diameter er maksimum
1,524 mm.

Patentkrav:

1. Apparat for trekking av fine glassfibre
omfattende en utmatningsanordning for strgm-
mer av glassmateriale, hvilken utmatningsan-
ordning er anordnet til & inneholde et forrad
av det ved hjelp av varme flytendegjorte mate-
riale, hvilken utmatningsanordning (90) er for-
synt med en bunn (92) med et antall nedover-
rettede stusser (100) med samme lengde, k a-
rakterisert ved at stussenes ytre ringfor-
mede endeflaters (112) ytre diameter ikke er
mer enn 0,508 mm stgrre enn den samme flates
(112) indre diameter og at stussene (100) har
en maksimal ytre diameter pa 1,778 mm.

2. Apparat ifglge krav 1, karakterisert
ved at stussene (100) har si stor innbyrdes
avstand at draper (130) av det mykgjorte ma-
teriale (29) som henger ned fra stussene (100)
ligger nzer hverandre, men ikke bergrer hver-
andre slik at sammenflytning forhindres.

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, karakte-
risert ved at stussenes (100) ringformede
endeflater (112) har en indre diameter som ikke
overstiger 1,524 mm,
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fibre av glass. Meget fine fibre av glass kan
fremstilles 1 laboratorier, men en slik frem-
gangsmidte kan ikke brukes ved kommersiell
fremstilling p& grunn av alt for hgye omkost-
ninger. Ved produksjon av garn av meget fine
kontinuerlige fibre er det viktig 34 gke an-
tallet fibre i hver kordel eller garn i forhold
til det som har veert tilfelle fgr. En gkning
av antallet fibre i en trad ngdvendiggjor et
tilsvarende antall utlgpsipninger pi matean-
ordningen for &4 oppnd det ngdvendige antall
glass-strgmmer for forming av fibre. I indu-
striell fremstilling-m4a alle strgmmene av kon-
tinuerlige fibre til en trad flyte fra en enkel
utmatningsanordning og dette ngdvendiggjgr en
meget tett plassering av utlgpsapningene. Nar
de har veert plassert sa tett inntil hverandre har
de tidligere konstruksjoner av dyser hatt en ten-
dens til 4 forarsake at glasset flgt pa tvers av
utlgpene langs bunnen av utmatningsanordnin-
gen.

Ifglge neervaerende oppfinnelse oppnis en
kontinuerlig og kommersielt forsvarlig trekking
av fine glassfibre ved et apparat som er ka-

rakterisert ved at stussens ytre ringformede.

endeflaters ytre diameter ikke er mer enn 0,508
mm stgrre enn den samme flatens indre diame-
ter og at stussen har en maksimal ytre diameter
pPa 1,778 mm. Videre har stussen en si stor
innbyrdes avstand at draper av det mykgjorte
materiale som henger ned fra stussene ligger
ner hverandre, men ikke bergrer hverandre
slik at sammenflyting forhindres. Hver av stus-
senes ringformede endeflater har en indre dia-
meter som ikke overstiger 1,524 mm i innven-
dig diameter, og en ytre diameter som ikke over-
stiger 1,778 mm.

Glasset ledes nedover i hovedsaken jevnt
gjennom en mater til et munnstykke eller an-
ordning av fine utmatningshull, slik at glas-
sets «kanellering» eller tendens til & spre seg
gjennom neerbeliggende skikt i hovedsaken eli-
mineres. Videre forholder det seg slik at sam-
menflytningen som forarsakes av et uheldig ut-
formet matningsmunnstykke og fine hull, wvil
overvinnes i foreliggende tilfelle ved at materens
munnstykkespiss avpasses slik at drapedannel-
sestid og drapefalltid minskes til et minimum og
drapens tverrmél minskes, slik at mange munn-
stykker kan plasseres tett inntil hverandre med
minimal tendens til sammenflytning. Derved

- blir det mulig & dra et forholdsvis stort antall yt-
terst fine fibre, som samles til en trad, og samti-
dig minske tendensen til fiberbrudd, hvorved
opprettholdes en kontinuerlig trekning.

Oppfinnelsen angdr en fremgangsmate til
4 fremstille fine kontinuerlige fibre av i varme-

myket mineralskt materiale, som er finere enn
0,0045 mm, ifglge hvilket et forrad av det gjen-
nom varme mykede materiale holdes flytbart i
en mater og strgmmer av materialet ledes inn
gjennom fine hull i materen og gjennom en
trang sone i disse til en utside av hvert av de
fine hull hvilken ligger i det vesentlige vinkel-
rett mot materialets gjennomstrgmningsretning,
for 4 oppné at en drape av det ved varme my-
kede materiale raskt dannes ved hullet, og dra-
pens falltids forkortes derved, hvoretter fibrene
som trekkes ut av de fallende driapene samles til
en trad, hvilken trad spoles pd et oppsamlings-
organ. )

En videre hensikt med oppfinnelsen er & til-
veiebringe et apparat for & danne de fine kon-
tinuerlige fibrene av det ved varme mykede
mineralske materiale, hvilket apparat omfatter
en mater som er innrettet til & inneholde et for-
rad av det gjennom varme materiale i flytbar
tilstand, og er forsynt med en bunn utformet
med et flertall like lange, nedoverrettede tap-
per som inneholder hver sin trange kanal som
slutter i et utlgp, hvis diameter er maksimum
1,524 mm. .

Patentkrav:

1. Apparat for trekking av fine glassfibre
omfattende en utmatningsanordning for strgm-
mer av glassmateriale, hvilken utmatningsan--
ordning er anordnet til & inneholde et forrdd
av det ved hjelp av varme flytendegjorte mate-
riale, hvilken utmatningsanordning (90) er for-
synt med en bunn (92) med et antall nedover-
rettede stusser (100) med samme lengde, ka-
rakterisert ved at stussenes ytre ringfor-
mede endeflaters (112) ytre diameter ikke er
mer enn 0,508 mm stgrre enn den samme flates
(112) indre diameter og at stussene (100) har
en maksimal ytre diameter pa 1,778 mm.

2. Apparat ifglge krav 1, karakterisert
ved at stussene (100) har s&a stor innbyrdes
avstand at drdper (130) av det mykgjorte ma-
teriale (29) som henger ned fra stussene (100)-
ligger neer hverandre, men ikke bergrer hver-
andre slik at sammenflytning forhindres.

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, karakte-
risert ved at stussenes (100) ringformede
endeflater (112) har en indre diameter som ikke
overstiger 1,524 mm.
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