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Sposdb pokrywania powierzchni walcowych lakierem, szczegélnie
ferromagnetycznym i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ciaglego po-
krywania powierzchni walcowych lakierem, szcze-
gblnie ferromagnetycznym i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu. Dotychczas stosowane metody
pokrywania powierzchni walcowych lakierem pole-
galy na natryskiwaniu przy pomocy pistoletu lub
nakladaniu lakieru przy pomocy listwy ustawionej
roéwnolegle do tworzgcej walca. Przy stosowaniu
znanych metod walec podczas pokrywania go la-
kierem ustawiany by! poziomo, co utrudnialo opra-
cowanie metody pokrywania ciggtego.

Nalozona warstwa lakieru byla niejednorodna,
grubo$é jej byla zmienna i rézna dla poszczegol-
nych egzemplarzy walcéw, z wyraznymi, charakte-
rystycznymi zgrubieniami w obszarze, w ktorym
nastepuje odsuniecie listwy od powierzchni la-
kierowanej. Ze wzgledu na opisane wady metody
te przewidywaly dodatkowa obrdébke poprzez to-
czenie nozem diamentowym, powodujaca w efek-
cie mechaniczne odksztalcenie struktury warstwy,
objawiajgce sie czestym zluszczeniem, odrywaniem
lub odgniataniem warstwy lakieru. Precyzyjne to-
czenie warstwy wymagalo uzycia specjalnego
przyrzadu, co w polgczeniu z kosztem zuzycia nozy
bylo drogie i pracochlonne. )

Spos6b wedlug wynalazku polega na umieszcze-
niu lakierowanego przedmiotu o powierzchni wal-
cowej w specjalnym szczelnie zamykanym pojem-
niku wypelnianym lakierem i dodatkowo gazem,
najkorzystniej azotem.

57736

10

15

20

25

30

2

Po catkowitym zanurzeniu walca w lakierze usu-
wa sie lakier z pojemnika utrzymujgc, dzieki re-
gulacji -ciSnienia gazu doprowadzanego do pojem-
nika i predko$ci wyplywu lakieru z pojemnika sta-
13 predko$¢é opadania lustra lakieru. Grubos¢ otrzy-
manej na powierzchni walca warstwy lakieru za-
lezna jest wylacznie od lepkoSci i przyczepnoS$ci la-
kieru.

W przypadku pokrywania powierzchni lakierem
ferromagnetycznym, naniesiong na przedmiot war-
stwe lakieru poddaje sie dzialaniu stalego strumie-
nia magnetycznego. W tym celu na pojemniku,
wspoOlosiowo z pokrywanym przedmiotem umiesz-
czono cewke, zasilang ze Zrédla pradu stalego.

Otrzymana sposobem wedlug wynalazku warst-
wa lakieru nie wymaga stosowania dalszej obrobki
mechanicznej, jest jednorodna i posiada jednakowa
grubo$é na calej powierzchni przedmiotu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wediug wy-
nalazku pokazane jest na rysunku. Urzadzenie to
stanowi wykonany z materialu niemagnetycznego
pojemnik 1 z pokrywg 2. Na pojemniku 1 nawi-
nieta jest cewka 6 elektromagnesu, zasilana pradem
o stalym napieciu ze zr6dla 7 poprzez wylgcznik 8
i regulowany opornik 9. Pokrywa 2 pojemnika 1
zaopatrzona jest w zawér 10 regulujgcy ciSnienie
gazu w pojemniku, natomiast w dnie pojemnika 1
znajduje sie zawér 11 regulujgcy przeplyw lakieru
3, ktéry to lakier przez przewd6d 12 doprowadzony
zostaje ze zbiornika 13.

Clule



57736

3

Zbiornik 13 wykonany jest rowniez z materialu
niemagnetycznego i zaopatrzony w zawér 14 regu-
lujacy ci$nienie gazu znajdujacego si¢ nad lustrem
lakieru 3 w zbiorniku 13.

Przykladowy spos6b zastosowania opisanego urzg-
_ dzenia do cigglego nakladania lakieru ferromagne-
tycznego na powierzchnie walcowe polega na umie-
szczeniu przedmiotu 4 z trzpieniem prowadzgcym
5 w nakrytym szczelnie pokrywag 2 pojemniku 1,
zamknieciu zaworu 11 i otwarciu zaworu 10. Po
wlaniu odpowiedniej iloSci lakieru 3 do zbiornika
13, zbiornik ten umieszcza sie na takiej wysokosci
aby lustro lakieru 3 w zbiorniku 13 znajdowalo sig
na poziomie wyzszym od gbérnej krawedzi przed-
miotu 4 w pojemniku 1.

Przez otwarcie zaworu 11 lakier 3 doprowadza
sie przewodem 12 do pojemnika 1, a po uzyskaniu
zgdanego poziomu lustra lakieru 3 w pojemniku 1
zamyka sie zawér 1€ regulujacy ci$nienie azotu nad
lustrem lakieru w pojemniku 1 a nastepnie prze-
nosi sie zbiornik 13 w dolne polozenie. Teraz
otwiera sie zawory 10, 11 i 14, ktorych od-
powiednie wyregulowanie pozwala zapewnié stalg
szybko$§é opadania lakieru 3 w zbiorniku 1 i jego
przepltyw przez przew6d 12 do pojemnika 13. RO6w-
nocze$nie z otwarciem zaworu 11 zamyka sie przy
pomocy wylacznika 8 zasilanie cewki 6 ustalajgc za
pomocg opornika 9 wielko§¢ plyngcego w obwodzie
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pradu. Po przelaniu lakieru do zbiornika 13 od-
1acza sie od pojemnika 1 przewédd 12. Pokryty la-
kierem przedmiot 4 poddaje si¢ procesowi susze-
nia.

" Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pokrywania powierzchni walcowych la-
kierem, szczegb6lnie ferromagnetycznym, zna-
mienny tym, Zze w pojemniku zamykanym szczel-
nie pokrywg i napelnianym lakierem umieszcza
sie lakierowany przedmiot a nastepnie usuwa
sie z pojemnika lakier, przy czym predkosé
opadania lustra lakieru w pojemniku jest stala.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze po-
jemnik z lakierem ferromagnetycznym poddalje
sie dziataniu stalego strumienia magnetycznego.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz.

1—2 znamienne tym, Ze stanowi je pojemnik
(1) z pokrywa (2) zaopatrzong w zawoér (10)
stuzacy do regulacji ciS$nienia gazu znajdujgcego
sie nad lustrem lakieru (3), ktéry to pojemnik
zaopatrzony jest w zawor (11) i polgczony jest
ze zbiornikiem (13), zaopatrzonym w zawoér re-
gulacyjny (14).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym, ze
na pojemniku (1) nawinieta jest cewka (6) elek-
tromagnesu polgczona ze Zrédlem pradu (7) po-
przez wylacznik (8) i opornik (9).
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