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(54) VERFAHREN ZUM ZUSAMMENBAU ZWEIER NICHT KOPLANARER HOLZBAUTEILE

(57 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zusammen-
bau zweier Holzbauteile (1 und 2) durch Einflgen eines ) -.._...
Zapfens (la,b), der an einem Ende eines ersten Bauteils
(1) ausgeblldet ist, in einen Zapfenausschnitt (2a,b),

Das Verfahren besteht darin, daBl einerseits im
zweiten Bauteil (2) ein gitterformiger Zapfenausschnitt
(2a,b) eingearbeitet wird mit Stegen (2b) und Ausspa-
rungen (an die sich in diesen Bauteilen abwechseln, |

der im zweiten Bautezl (2) vorgesehen ist. //////

~ andererseits im Zapfen (la,b) des ersten Bauteils
(1) Schlitze (la) eingearbeitet werden, zwischen denen
Stege (1b) bestehen, wobei die Schlitze und Stege der-
art ausgebildet sind, daB sie in die Stege (2b) bzw.
Aussparungen (2a) des Zapfenausschnitts (2a,b) des
zweiten Bauteils (2) eingreifen kéinnen und daB

- schlieBlich die beiden Bauteile aus Holz (1 und
2) zusammengefligt werden, indem Klebstoff auf die sich
spater beriihrenden Fliachen aufgebracht wird, wonach der
Zapfen (la,b) des ersten Bauteils (1) in den Zapfenaus-
schnitt (Za b) des zweiten Bauteils eingreift.

Die Erf1ndung eignet sich insbesondere zur Herstel-
1lung von Mobelverbindungen, bei denen ein Teil freitra-
gend ist, wie z.B., ein Stuhlsitz oder eine Treppenstu-
fe.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zusammenban zweier nicht koplanarer Holzbauteile durch Ein-
fiigung eines zapfenférmigen Teils, der an einem Ende des ersten Bauteils ausgebildet ist, in Zapfenausschnitte,
die im anderen Bauteil, der aus zwei Halbbauteilen zusammengesetzt ist, vorgesehen ist, wobei

- einerseits in die zwei Halbbauteile gitterférmige Zapfenausschnitte eingearbeitet werden, die aus
abwechselnd angeordneten Stegen und Aussparungen bestehen, daB

- andererseits in den zapfenfSrmigen Teil des ersten Halbbauteils Schlitze eingearbeitet werden, zwischen
denen Stege vorhanden sind, wobei die Schlitze und die Stege derart ausgebildet werden, daB sie in die
Stege bzw. in die Aussparungen der Zapfenausschnitte der zwei Halbbauteile eingreifen, und daB

- schlieBlich der Zusammenbau der Holzbauteile mittels einer geeigneten Befestigungseinrichtung, wie etwa
einer Zwinge durchgefiihrt wird, indem der zapfenférmige Teil des ersten Holzbauteils in die
Zapfenausschnitte der zwei Halbbauteile eingreift.

Aus der DE-OS 20 33 581 ist ein Verfahren riumlicher Verbinde und Bauelemente aus Profilen von Holz
bekannt. Die in diesem Vorhalt dargestellte Eckverbindung weist gegeniiber der erfindungsgemiBen
Eckverbindung eine Reihe von Nachteilen auf. Die Zinkung des Bretts (3) ist bei der in der DE-OS 20 33 581
beschriebenen Verbindung von beiden Seiten sichtbar. Selbst wenn die dem Brett (1) gegeniiberliegende Seite
bedeckt sein sollte, bleibt die Zinkung auf der anderen Seite, die zumeist die Innenseite des hergestellten
Gegenstandes ist, sichtbar. Weiters sind nach der bekannten Verbindung die Bretter (2) und (3) nicht gleich, was
die Zahl der benttigten verschiedenen Teile und damit die Stiickliste vergréBert und die Produktion und die
Lagerhaltung erschwert.

Aufgabe der Erfindung ist s, ein Verfahren zum Zusammenbau von Holzteilen zu schaffen, bei dem diese
Nachteile vermieden werden und das eine groBe Widerstandsfihigkeit und Steifheit der erhaltenen Verbindung
gewihrleistet.

Diese Aufgabe wird dadurch gel6st, daB der zweite Holzbauteil in die zwei Halbbauteile auf Hhe des
Mittelpunktes der Stege sowie der Aussparungen der Zapfenausschnitte unterteilt wird, daB die Schlitze und die
Stege in die sich gegeniiberliegenden Enden der beiden Halbbauteile eingearbeitet werden, daB diese geschlitzten
sich gegeniiberliegenden Enden zusammengefiigt werden, um so den zweiten Holzbauteil wieder zu bilden, indem
die aneinanderstoBenden Schlitze und die aneinanderstoBenden Stege die entsprechenden Aussparungen und Stege
der Zapfenausschnitte begrenzen.

Ein solches Verfahren bietet betréchtliche Vorteile hinsichttich der Dauerhaftigkeit der Verbindung der beiden
rechtwinkelig miteinander verbundenen Bauteile. Diese Dauerhaftigkeit ist insbesondere erforderlich bei der
Ausbildung von Mbelverbindungen bei denen ein Bauteil ein freitragender Teil ist.

Mit dem erfindungsgeméBen Verfahren ist es moglich, solche freitragenden Bauteile, wie z. B. den Sitz eines
Stuhls oder die Stufen einer Treppe in #uBerst solider Form auszufiihren und gleichzeitig eine optisch
ansprechende Form zu erreichen.

Eine besonders einfache Herstellung. der Bauteile ist gegeben, wenn die Stege und die Aussparungen der
Zapfenausschnitte in Richtung der Lingsausdehnung des zweiten Holzbauteils ansgebildet werden.

Eine weitere Steigerung der Festigkeit bei gleichzeitiger Schaffung einer stoBfreien Oberfliche wird erzielt,
wenn auf derjenigen Oberfliche der beiden Halbbauteile, die derjenigen entgegengesetzt liegt, von der aus der
zapfenftrmige Teil des ersten Holzbauteils eingreift, eine Verstirkung befestigt wird, deren Linge gleich
derjenigen des zweiten Holzbauteils ist und die zur Stirkung der Verbindung der beiden ancinanderstoBenden
Halbbauteile dient.

Besonders giinstig ist, wenn die Verstirkung der beiden Halbbauteile aus einem Holzbrett besteht, dessen
Breite gleich derjenigen des zweiten von ihm bedeckten Holzbauteils ist. Es konnen dann die Bauteile aus dem
selben Ausgangsmaterial hergestellt werden,

Eine weitere Steigerung der Festigkeit wird erreicht, wenn in das Deckbrett der beiden Halbbauteile ein
weiterer Zapfenausschnitt eingearbeitet wird, um wenigstens einen Steg des zapfenférmigen Teils des ersten
Holzbauteils aufzunehmen, der beziiglich der anderen Stege hervorspringt und dessen Hohe gréBer als die Dicke
des zweiten Holzbauteils ist.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsvariante der Erfindung kann vorgesehen sein, daf

- der weitere Zapfenausschnitt die gesamte Dicke des Abdeckbretts fiir die beiden Halbbauteile durchsetzt, da

- in den Zapfen des ersten Holzbauteils Schlitze eingearbeitet werden, zwischen denen wenigstens zwei
zentrale Stege stehen, deren Hohe gleich der Summe der Dicken des zweiten Holzbauteils und des
Abdeckbretts ist, daB

- zum Zeitpunkt des Zusammenbaus die zentralen Stege des Zapfens des ersten Holzbauteils in die
Zapfenausschnitte des zweiten Holzbauteils und in den weiteren Zapfenausschnitt des Abdeckbretts
eingreifen, daB

- ein Klotz zwischen die beiden zentralen Stege des Zapfens des ersten Holzbauteils, die in den weiteren
Zapfenausschnitt des Abdeckbretts eingreifen, eingetrieben wird. Auf diese Weise kann insbesonders eine
gewisse Keilwirkung, die zusétzlich zur Klebewirkung auftritt, erreicht werden.
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Das erfindungsgemiBe Verfahren kann besonders 6konomisch und vorteilhaft durchgefiihrt werden, wenn so
vorgegangen wird, daB

- in einem ersten Schritt die sich spéter beriihrenden Oberflichen der beiden Halbbauteile und des Abdeck-
brettes mit Klebstoff versehen werden, daB

- in einem zweiten Schritt das Abdeckbrett auf die beiden aneinanderstoBenden Halbbauteile aufgeklebt wird,
da8

- in einem dritten Schritt die Stege des Zapfens, der Klotz, das Innere der Zapfenausschnitte des zweiten
Holzbauteiles und des weiteren Zapfenausschnitts mit Klebstoff versehen werden, daB

- ineinem vierten und letzten Schritt der Zapfen des ersten Holzbauteils in die Zapfenausschnitte des zweiten
Holzbauteils und den weiteren Zapfenausschnitt des Abdeckbretts eingesetzt und dort verklebt werden und
daB der Klotz zwischen die beiden zentralen Stege des Zapfens eingefiigt wird, die in den weiteren
Zapfenausschnitt des Bretts eingreifen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung n#her erliutert, in der ein bevorzugtes Ausfiihrungs-
beispiel fiir den Zusammenbau zweier Holzbauteile unter Verwendung des erfindungsgemiBen Verfahrens
dargestellt ist.

In der Figur ist eine perspektivische Ansicht verschiedener Bauteile dargestellt, mit denen ein derartiger
Zusammenbau erfolgen kann.

Die in der Figur mit (1) und (2) bezeichneten beiden Holzbauteile werden rechtwinkelig zueinander
zusammengebaut um eine Mobelverbindung zu bilden und werden im folgenden als erstes und zweites Bauteil
bezeichnet. Das zweite Bauteil (2) ist in Richtung seiner Lingsausdehnung in zwei Halbbauteile (2') und (2'*)
unterteilt, um so ohne weiteres an den beiden sich gegeniiberliegenden Enden rechtwinkelige Schlitze (2'a) und
(2''a) auszubilden, zwischen denen ebenfalls rechtwinkelige Stege (2'b) und (2''b) stehen. Nach dem
Zusammenfiigen der Schlitze (2'a) und (2"a) sowie der Stege (2'b) und (2'"b) entsteht ein nicht dargestellter
Zapfenausschnitt, der zum besseren Verstindnis der Erfindung mit (2a, b) bezeichnet ist. Dieser Zapfen-
ausschnitt besitzt also Gitterform, dessen Stibe durch die aneinanderstoBenden Stege (2'b) und (2''b) gebildet
werden und mit (2b) bezeichnet sind (jedoch nicht dargestellt) und wobei die Aussparungen zwischen den Stegen
(2b), die durch die aneinanderstofienden Schlitze (2'a) und (2"a) gebildet werden, mit (2a) bezeichnet sind.

Im ersten Bauteil (1) ist an seinem Ende ein Zapfen (1a, b) vorgesehen, in dem rechtwinklige Schlitze (1a)
und Stege (1b) vorgesehen sind, die sich regelmiBig abwechseln um in die Stege (2b) und die Aussparung (2a)
des gitterformigen Zapfenausschnitts (2a, b) des zusammengesetzten Bauteils (2) eingreifen zu kénnen und
zwar rechtwinklig zur Ebene des zweiten Bauteils (2). Vorzugsweise ist die Linge der Stege (2b) gleich
derjenigen der Stege (1b) des Zapfens, so daB kein Spiel zwischen den sich beriihrenden Teilen auftreten kann
und die Festigkeit des zusammengebauten Aufbaus erhtht wird, insbesondere, wenn das erste Bauteil (1) von
seitlich auftretenden Kréften beaufschlagt wird, wie es durch den Pfeil (C) angedeutet ist.

Es sei betont, daf§ die beiden zentralen Stege (1'b) des Zapfens (1a, b) beziiglich der anderen verlingert sind
(deren Hohe gleich derjenigen der Dicke des zweiten Bauteils (2) entspricht) um die Dicke des Bauteils (2) zu
durchsetzen und mit ihrem Oberteil in einen zweiten Zapfenausschnitt (3a) eindringen zu kénnen, der in einem
Brett (3) vorgesehen ist, das zur Verstiirkung und zur Abdeckung der beiden aneinanderstoenden Halbbauteile
(2') und (2") dient. Dieses Bret (3), das vorzugsweise aus Holz besteht und dessen Breite gleich derjenigen des
Bauteils (2) ist um den 4sthetischen Anblick der zusammengebauten Teile nicht zu beeintréichtigen, ermoglicht
eine Verstirkung der Verbindung der beiden Halbbauteile (2') und (2'*). AuBerdem erhoht diese zweite
Eckverzapfung, die durch die oberen Teile der beiden zentralen Stege (1'b) mit dem zweiten Zapfenausschnitt
(3a) gebildet wird, die Steifigkeit der ersten Eckverzapfung zwischen dem unteren Teil der zentralen Stege (1'b)
und dem ersten Zapfenausschnitt (2a, b) des zweiten Bauteils (2). Durch einen zwischen die beiden zentralen
Stege (1'b) des Zapfens (1a, b) eingetriebenen Klotz (4) im zweiten Zapfenausschnitt (3a) des Bretts (3) wird
die Widerstandsfhigkeit des erfindungsgemi8 hergesteliten Aufbaus noch weiter erhtht.

Der Zusammenbau der beiden Holzbauteile (1) und (2) in zueinander rechtwinkligen Ebenen erfolgt dadurch,
daf;

- ineinem ersten Schritt Klebstoff auf diejenigen Oberfliichen der beiden Halbbauteile (2') und (2) und des
Verstiirkungsbretts (3), die sich spiter beriihren, aufgebracht werden, daB

- in einem zweiten Schritt das Brett (3) auf die beiden aneinanderstoBenden Halbbauteile (2*) und (2")
aufgeklebt wird, wobei sie solange miteinander vereinigt bleiben, bis der Klebstoff durchgehirtet ist, daB

- in einem dritten Schritt die Stege (1b, 1'b) des Zapfens (1a, b), der Klotz (4), das Innere des ersten
Zapfenausschnitts (2a, b) und des zweiten Zapfenausschnitts (3a) mit Klebstoff versehen werden, daB

- in einem vierten Schritt der Zapfen (1a, b) des ersten Bauteils (1) in den ersten Zapfenausschnitt
(2a, b) und den zweiten Zapfenausschnitt (3a) des zweiten Bauteils (2) bzw. des Verstirkungsbretts (3)
eingesetzt werden mit ihnen durch Klebung verbunden werden, da ein Klotz (4) zwischen die beiden
zentralen Stege (1'b), die in den zweiten Zapfenausschnitt (3a) des Bretts (3) eingreifen, eingetrieben
wird, wonach der Klebstoff aushértet.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 396 565 B

Zwar ist die Erfindung nur in einem Ausfiihrungsbeispiel beschrieben worden, wobei jedoch klar ist, daB die
Form, die Abmessungen, die Anzahl der Schlitze und der Stege jeweils an die Gegebenenheiten der miteinander
zusammenzubauenden Teile angepaBt werden kénnen,

Die Erfindung eignet sich insbesondere fiir Mbelverbindungen, wobei ein Teil freitragend ist, wic z. B. ein
Stuhlsitz oder die Stufen einer Treppe ohne jedoch darauf beschrinkt zu sein.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Zusammenbau zweier nicht koplanarer Holzbauteile durch Einfiigen eines zapfenférmigen
Teils, der an einem Ende des ersten Bauteils ausgebildet ist, in Zapfenausschnitte, die im anderen Bauteil, der aus
zwei Halbbauteilen zusammengesetzt ist, vorgesehen ist, wobei

- einerseits in die zwei Halbbauteile gitterformige Zapfenausschnitte eingearbeitet werden, die aus abwechselnd
angeordneten Stegen und Aussparungen bestehen, daB

- andererseits in den zapfenférmigen Teil des ersten Halbbauteils Schlitze eingearbeitet werden, zwischen denen
Stege vorhanden sind, wobei die Schlitze und die Stege derart ausgebildet werden, daB sie in die Stege bzw. in
die Aussparungen der Zapfenausschnitte der zwei Halbbauteile eingreifen, und daB

- schlieBlich der Zusammenbau der Holzbauteile mittels einer geeigneten Befestigungseinrichtung, wie etwa
einer Zwinge durchgefiihrt wird, indem der zapfenformige Teil des ersten Holzbauteils in die Zapfenausschnitte
der zwei Halbbauteile eingreift,

dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Holzbauteil (2) in die zwei Halbbauteile (2' und 2'*) auf Hohe des
Mittelpunktes der Stege (2b) sowie der Aussparungen (2a) der Zapfenausschnitte (2a, b) unterteilt wird, daB
die Schlitze (2'a, 2"a) und die Stege (2'b, 2"b) in die sich gegeniiberliegenden Enden der beiden Halbbauteile
(2" und 2") eingearbeitet werden, daB diese geschlitzten sich gegeniiberliegenden Enden zusammengefiigt
werden, um so den zweiten Holzbauteil wieder zu bilden, indem die aneinanderstoBenden Schlitze (2'a und 2"'a)
und die aneinanderstoBenden Stege (2'b und 2"b) die entsprechenden Aussparungen (2a) und Stege (2b) der
Zapfenausschnitte (2a, b) begrenzen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die beiden Holzbauteile rechtwinkelig zueinander zusammengebaut
werden, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (2b) und die Aussparungen (2a) der Zapfenausschnitte
(2a, b) in Richtung der Léngsausdehnung des zweiten Holzbauteils (2) ausgebildet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB auf derjenigen Oberfliche der beiden
Halbbauteile (2' und 2"), die derjenigen entgegengesetzt liegt, von der aus der zapfenformige Teil (1a, b) des
ersten Holzbauteils (1) eingreift, eine Verstirkung befestigt wird, deren Linge gleich derjenigen des zweiten
Holzbauteils (2) ist und die zur Stérkung der Verbindung der beiden aneinanderstoBenden Halbbauteile (2' und
2") dient.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstirkung der beiden Halbbauteile
(2', 2"") aus einem Holzbrett (3) besteht, dessen Breite gleich derjenigen des zweiten von ihm bedeckten
Holzbauteils (2) ist.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB in das Deckbrett (3) der
beiden Halbbauteile (2' und 2") ein weiterer Zapfenausschnitt (3a) eingearbeitet wird, um wenigstens einen
Steg (1b) des zapfenformigen Teils (1a, b) des ersten Holzbauteils (1) aufzunehmen, der beziiglich der anderen
Stege hervorspringt und dessen Hohe groBer als die Dicke des zweiten Holzbauteils (2) ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB

- der weitere Zapfenausschnitt (3a) die gesamte Dicke des Abdeckbretts (3) fiir die beiden Halbbauteile (2' und
2") durchsetzt, daB

- in den Zapfen (1a, b) des ersten Holzbauteils (1) Schlitze (1a) eingearbeitet werden, zwischen denen
wenigstens zwei zentrale Stege (1'b) stehen, deren Héhe gleich der Summe der Dicken des zweiten Holz-
bauteils (2) und des Abdeckbretts (3) ist, daB
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zum Zeitpunkt des Zusammenbaus die zentralen Stege (1'b) des Zapfens (1a, b) des ersten Holzbauteils (1)
in die Zapfenausschnitte (2a, b) des zweiten Holzbauteils und in den weiteren Zapfenausschnitt (3a) des
Abdeckbretts (3) eingreifen, daf

ein Klotz (4) zwischen die beiden zentralen Stege (1'b) des Zapfens (1a, b) des ersten Holzbauteils (1), die
in den weiteren Zapfenausschnitt (3a) des Abdeckbretts (3) eingreifen, eingetrieben wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 der Zusammenbau der beiden Holzbauteile
(1 und 2) darin besteht, daB

8.

in einem ersten Schritt die sich spiter berithrenden Oberfldchen der beiden Halbbauteile (2' und 2") und des
Abdeckbrettes (3) mit Klebstoff versehen werden, daB

in einem zweiten Schritt das Abdeckbrett (3) auf die beiden aneinanderstoenden Halbbauteile (2 und 2')
anfgeklebt wird, daf§

in einem dritten Schritt die Stege (1b, 1'b) des Zapfens (1a, b), der Klotz (4), das Innere der Zapfen-
ausschnitte (2a, b) des zweiten Holzbauteiles (2) und des weiteren Zapfenausschnittes (3a) mit Klebstoff
versehen werden, da8

in einem vierten und letzten Schritt der Zapfen (1a, b) des ersten Holzbauteils (1) in die Zapfenausschnitte
(2a, b) des zweiten Holzbauteils (2) und den weiteren Zapfenausschnitt (3a) des Abdeckbretts (3) eingesetzt
und dort verklebt werden und daB der Klotz (4) zwischen die beiden zentralen Stege (1'b) des Zapfens (1a, b)
eingefiigt wird, die in den weiteren Zapfenausschnitt (3a) des Bretts (3) eingreifen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in den Zapfen (1a, b) des

ersten Holzbauteils (1) rechtwinkelige Schlitze (1a) und Stege (1b) eingearbeitet werden, deren Lénge gleich
der Linge der Stege (2b) der Zapfenausschnitte (2a, b) des zweiten Holzbauteils (2) entspricht, die recht-
winkelig im zweiten Holzbauteil (2) eingearbeitet sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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