B

AT 398 979

Republik

Patentamt

w PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 1958/92 (s1) Int.cL.5 :  CO9D 167/00
(22) Anmeldetag: 5.10.1992 '
(42) Beginn der Patentdauer: 15. 7.1994

(45) Ausgabetag: 27. 2.1995

Usterreich (11) Nummer: AT 398 979 B

(73) Patentinhaber:

VIANOVA KUNSTHARZ AKTIENGESELLSCHAFT
A-8402 WERNDORF, STEIERMARK (AT).

(72) Erfinder:

STARITZBICHLER WERNER DR.
GRAZ, STEIERMARK (AT).
DWORAK GERT DR.

GRAZ, STEIERMARK (AT).
BERG VOLKMAR DR.

GRABEN (DE).

MOLZER PETER ING.
GIAVEND (IT).

(54) WASSERVERDUNNBARE BINDEMITTELZUSAMMENSETZUNGEN UND DEREN VERWENDUNG ZUR FORMULIERUNG VON
DICKSCHICHT-BESCHICHTUNGSMATERIALIEN

(57) Die Erindung betrifit wasserverdiinnbare Bindemittel-
zusammensetzungen auf der Basis von Kombinationen
wasserverdannbarer urethanmodifizierter Polyesterharze
mit waBrigen Polymendispersionen auf der Basis von chlor-
freien  Copolymerisaten aus (Meth)acrylsaureestem
und/oder styrol und/oder Butadien und gegebenenfalls mit
Vemetzungskomponenten auf der Basis eines Aminoharzes
und/oder eines blockierten Polyisocyanates, Wachsdisper-
sionen und Entschaumem.

Mit derartigen Bindemittelzusammensetzungen kon-
nen umwelivertragliche Dickschicht-Beschichtungsmateria-
lien, insbesonders Produkte fir den Unterbodenschutz oder
fir Antidrohnbeschichtungen von Kraftfahrzeugen, formu-
liert werden.
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Die Erfindung betrifft wasserverdinnbare Bindemitielzusammensetzungen auf der Basis von Kombina-
tionen wasserverdinnbarer urethanmodifizierter Polyesterharze mit wéBrigen Polymerdispersionen und
gegebenenfalls mit Vernetzungskomponenten, Wachsdispersionen und Entschdumern, sowie deren Verwen-
dung zur Formulierung von Dickschichi-Beschichtungsmaterialien.

Als Unterbodenschutz, Antidrdhnbelag u. 4. werden in der Kraftfahrzeugtechnik gegenwdrtig vor allem
Produkte auf Basis von Polyvinylchlorid (PVC) eingesetzt, welche mit ihrem Eigenschafisbild alle wesentli-
chen Anforderungen der Verarbeiter erfillen. Die Industrie wird jedoch zunehmend dazu angehalten, diese
Produkte durch vor allem fiir die Entsorgung umweltvertréglichere Beschichtungsmaterialien zu ersetzen.

Dieser Ersatz ist durch Kombinationen von wasserverdiinnbaren urethanmodifizierten Polyesterharzen
mit wiBrigen Polymerdispersionen und gegebenenfalls mit Vernetzungskomponenten, Wachsdispersionen
und Entschdumern, unter Berlicksichtigung bestimmter Auswahlkriterien mdglich. ‘

Die Erfindung betrifft demgem&8 wasserverdiinnbare Bindemittelzusammensetzungen auf der Basis von
Kombinationen wasserverdiinnbarer urethanmodifizierter Polyesterharze mit wéBrigen Polymerdispersionen
und gegebenenfalls zusétzlichen Komponenten, bestehend aus, jeweils bezogen auf den Feststoffgehalt,

(A) 40 bis 90 Gew.%, vorzugsweise 60 bis 80 Gew.-%, eines nach volistdndiger oder teilweiser
Neutralisation der Carboxylgruppen wasserverdinnbaren urethanmodifizierten Polyesterharzes, welches
erhalten wurde durch die Umsetzung von
(Aa) 10 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 40 Gew.-%, eines Polyurethanharzes, welches Carboxyl-
gruppen entsprechend einer SHurezahl von 70 bis 160 mg KOH/g und im Molekll mindestens eine
endsténdige blockierte Isocyanatgruppe, jedoch weder freie Hydroxylgruppen noch Fettsdurereste mit
mehr als 12 C-Atomen enthlt, und eine Grenzviskositdtszahl von 6,5 bis 12,0 ml/g, vorzugsweise von
8,0 bis 11,0 ml/ig, gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF) bei 20 ° C, aufweist, mit
(Ab) 20 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 85 Gew.-%, eines gegebenenfalls urethanmodifizierten
Polyesterharzes mit einer Hydroxylzahl von 50 bis 500 mg KOH/g, einer Sdurezahl von weniger als 20
mg KOH/g und einer Grenzviskositétszahi von 8,0 bis 13,0 mi/g, vorzugsweise von 9,5 bis 12,0 ml/g,
gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF) bei 20°C,

* wobei die Umsetzung bei einer Temperatur zwischen 90 und 170°C, vorzugsweise bei einer Tempera-
tur, die 10 bis 20°C Uber der Abspaltungstemperatur des Blockierungsmittels flir die endstdndigen
Isocyanatgruppen der Komponente (Aa) liegt, bis zu einer Grenzviskositétszahi von 13,5 bis 18,0 ml/g,
vorzugsweise von 14,5 bis 16,5 mlig, gemessen in N,N-Dimethyliormamid (DMF) bei 20°C, gefihrt
wurde,

(B) 10 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%, einer wéBrigen Polymerdispersion auf der Basis
von chlorfreien Copolymerisaten aus (Meth)acrylsdureestern und/oder Styrol und/oder Butadien mit einer
mittleren TeilchengrdBe von 200 bis 800 nm und einer Oberfléchenladung von 100 bis 500 uMol/g,

sowie, bezogen auf die Mischung von (A) mit (B),

(C) gegebenenfalls bis zu 40 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 30 Gew.-%, einer Vernetzungskomponente
auf der Basis eines Aminoharzes und/oder eines blockierten Polyisocyanats,

(D) gegebenentfalls bis zu 40 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-%, einer wéBrigen Wachsdispersion
auf der Basis von Polyethylen und/oder Polypropylen und/oder Naturwachsen mit einer mittleren
TeilchengrBe von 200 bis 800 nm und einer Oberfldchenladung von 100 bis 500 1Mol/g und

(E) gegebenentalls bis zu 30 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 20 Gew.-%, eines Schaumreduzierungsmit-
tels auf der Basis eines Fettsdureoligoesters mit einer Sdurezahl von weniger als 10 mg KOH/g.

Die Erfindung betrifft weiters die Verwendung dieser Bindemittelzusammensetzungen, zusammen mit
Pigmenten, Flillstoffen und Lackhilfsmitieln, zur Formulierung von w&Brigen Dickschicht-Beschichtungsma-
terialien, insbesonders von Produkten fiir den Unterbodenschutz oder fiir Antidréhnbeschichtungen von
Kraftfahrzeugen.

Als wasserverdiinnbares urethanmodifiziertes Polyesterharz (A) werden Produkie eingesetzt, wie sie in
der AT-PS 396 245 beschrieben sind. Es handelt sich dabei um nach volisténdiger oder teilweiser
Neutralisation wasserverdiinnbare urethanmodifizierte Polyesterharze, die durch eine partielle Umsetzung
eines Carboxyigruppen und blockierte Isocyanatgruppen aufweisenden Polyurethanharzes mit einem Hy-
droxylgruppen tragenden, gegebenentalls urethanmodifizierten Polyesterharz erhalten werden.

Diese Bindemittel bringen besonders interessante lacktechnische Eigenschaften flir Dickschicht-Be-
schichtungsmaterialien ein, wie eine verbesserte. Haftung auf ETL-Grundierungen, sowie eine Strukturvisko-
sitdt und eine gute Pigmentierbarkeit.

Als wiBrige Polymerdispersion (B) werden Handelsprodukte verwendet, die als wesentiiche Rohstoff-
komponenten (Meth)acrylsdureester und/oder Styrol und/oder Butadien enthalten. AnspruchsgeméB werden
dabei Polymerdispersionen ausgewihlt, die eine mittlere Teilchengréfe von 200 bis 800 nm und eine
Oberflachenladung von 100 bis 500 wMol/g aufweisen. Durch diese Auswahlkriterien ist einerseits eine gute
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Verirdglichkeit mit der Komponente (A) gegeben, andererseits wird aufgrund der hohen Scherstabilitdt die
einwandfreie Einarbeitung von Pigmenten und Fllistoffen sichergestellt.

Weiters kdnnen die erfindungsgem#Ben Bindemittelzusammensetzungen folgende Komponenten ent-

halten:
Soferne das urethanmodifizierte Polyesterharz (A) selbst nicht tiber ein ausreichendes MaB an vernetzenden
Gruppen verfiigt, ist die Mitverwendung zusétzlicher Vernetzungskomponenten (C) erforderlich. Dafiir
kdnnen entweder Aminoharze, wie Melamin-, Harnstoff-, Benzoguanamin-Formaldehyd-Kondensate, ver-
schiedener Reaktivitdt oder blockierte Polyisocyanatverbindungen eingesetzt werden.

Zur Verhinderung des Absetzens von Pigmenten und Fllstoffen ist es vorteilhaft, da8 die Bindemittel-
zusammensetzung gegebenenfails eine handelstibliche wiBrige Wachsdispersion (D) auf der Basis von
Polyethylen und/oder Polypropylen und/oder Naturwachsen enthdlt. Vorzugsweise werden Wachsdispersio-
nen auf Basis von oxidierten Polyethylenen eingesetzt, welche eine mittlere TeilchengréBe von 200 bis 800
nm und eine Oberfldchenladung von 100 bis 500 wMol/g aufweisen.

Gegebenenfalls enthalien die Bindemittelzusammensetzungen ein handelstibliches Schaumreduzie-
rungsmittel (E) auf Basis eines Fettsdure-Oligoesters mit einer Sdurezahi von weniger als 10 mg KOH/g.

Die Bindemittelzusammensetzungen bestehen erfindungsgemés aus folgenden Komponenten, jeweils
bezogen auf den Feststoffgehalt:

Komponentie (A) 40 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise
60 bis 80 Gew.-%
Komponente (B) 10 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise
20 bis 40 Gew.-%
sowie, bezogen auf die Mischung von (A) und (B), )
Komponente (C)  gegebenentalls bis zu Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 30 Gew.-%
Komponente (D)  gegebenenfalls bis zu 40 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-%
Komponente (E) gegebenenfalls bis zu 30 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 20 Gew.-%.

Die mit den erfindungsgemiBen Bindemittelzusammensetzungen formulierten Dickschicht-Beschich-
tungsmaterialien enthalten meist Pigmente, Flllstoffe und gegebenenfalls Lackhilfsmittel.

Als Pigmente werden Ublicherweise Titandioxid und RuB, als Fiilistoffe vorzugsweise Talkum, Calcit,
Aluminiumoxihydrat und feines Gummimehl, etwa aus recyclierten Autoreifen, eingesetzt. Die Kornfeinheit
sollte unter 500 wm liegen. Eine entsprechende Auswahl der Filllstoffe bezliglich ihrer Form (kugelig,
faserig, réhrenférmig etc.) kann Uberdies die Verdunstung des Verdiinnungswassers beglinstigen.

Die Menge der eingesetzten Pigmente bzw. Fillstoffe richtet sich nach dem Verwendungszweck und
liegt zwischen 0 und 500 Gew.-Teilen, bezogen auf 100 Teile Feststoffgehalt der Bindemittelzusammenset-
zung.

Die Herstellung der Beschichtungsmassen und ihre Verarbeitung erfolgt nach bekannten Methoden.

Die folgenden Beispiele erldutern die Erfindung, ohne sie in ihrem Umfang zu beschrénken. Alle
Angaben in Teilen oder Prozenten beziehen sich, soferne nichts anderen angegeben ist, auf Gewichtsein-
heiten.

1. Bindemittelzusammensetzungen (Beispiele 1 bis 5) und damit formulierte Unterbodenschutzmassen

Komponente (A1):  Wasserverdlinnbarer, urethanmodifizierter, geséttigter Polyester, Lieferform: 35%ig
in Wasser, neutralisiert mit Dimethylethanolamin (RESYDROL® VWA 5490/35,
Hersteller: VIANOVA KUNSTHARZ AG, AT).

Komponente (A2):  Wasserverdiinnbarer, urethanmodifizierter, geséttigter Polyester geméB AT-PS
396 245, Beispiel I/4 (Herstellung siehe weiter unten).

Komponente (B1):  W#Brige Polymerdispersion auf der Basis von Acrylsdureestern, Feststoffgehalt:
ca. 60 %, (MOWITON® VDM 3750, Hersteller: HOECHST AG, DE).

Komponente (B2): ~ W4Brige Polymerdispersion auf der Basis eines carboxylgruppenhaltigen Styrol-
Butadien-Copolymerisats, Feststoffgehalt: ca. 50 % (LIPATON® X5521, Hersteller:
HULS AG, DE).

Komponente (C1): Hexamethoxymethylmelamin, I3semittelfrei, Feststoffgehalt: ca. 95 % (MAPRE-
NAL® MF 904, Hersteller: HOECHST AG, DE).

Komponente (C2):  Mit Butanonoxim blockiertes Polyisocyanat (trimeres Hexamethylendiisocyanat mit
Biuretstruktur), 18semittelfrei, Feststoffgehalt: 100 % (DESMODUR® N 100, Her-
steller: BAYER AG, DE).

Komponente (D1):  Wé&Brige Wachsdispersion auf Basis von Naturwachsen, Feststoffgehait: ca. 30 %
in Wasser (LUBA-print® CA 30, Hersteller: L. P. BADER + CO. GMBH, DE).
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Komponente (E1): Wasserunldslicher, oligomerer Fettsiureester, Lieferform: niedrigviskose Fllssig-
keit (ADDITOL® VXW 4026, Hersteller: VIANOVA KUNSTHARZ AG, AT).

Herstellung der Komponente (A2)

Polycarboxylkomponente

Folgende Abkilirzungen werden verwendet:

DGM Diethylenglykoldimethylether

MIBK Methylisobutylketon

- TDH Toluylendiisocyanat (handelsiibliches Isomerengemisch mit ca. 80 % 2,4-TDI und ca. 20 %
2,6-TDI)

In einem geeigneten ReaktionsgefdB wird eine Losung von 810 Tlen (6 Mol) Dimethylolpropionséure in 946
Tlen DGM und 526 Tlen MIBK vorgelegt. Innerhalb von 4 Stunden wird zu dieser L&sung bei 100°C eine
Mischung aus 870 Tien (5 Mol) TDI und 528 Tlen (2 Mol) eines mit Ethylenglykolmonoethylether
halbblockierten TDI gleichzeitig zugegeben. Sobald alle NCO-Gruppen umgesetzt sind, wird der Ansatz mit
einer Mischung aus DGM und MIBK (2 : 1) auf einen Feststoffgehalt von 60 % verdinnt. Die Komponente
(A1) weist eine Sdurezahl von 140 mg KOH/g und eine Grenzviskositdtszahl, gemessen in N,N-Dimethyifor-
mamid (DMF) bei 20°C, von 9,3 ml/g auf.

Das halbblockierte TDI wird durch Zugabe von 90 Tlen (1 Mol) Ethylenglykolmonoethyiether zu 174
Tlen (1 Mol) TDI innerhalb von 2 Stunden bei 30°C und anschlieBender Reaktion bis zu einem NCO-Wert
von 16 bis 17 % hergestelit.

Polyhydroxylkomponente

259 Tle (1,35 Mol) Tripropylenglykol, 25 Tle (0,15 Mol) Isophthalsdure und 97 Tle (0,5 Mol) Trimellith-
sdureanhydrid werden in Gegenwart von 0,2 Tlen Dibutylzinndilaurat bei 220 °C bis zu einer S&urezahl von
15 mg KOH/g verestert. Die Viskositdt nach DIN 53211/20°C einer 50%igen L&sung in Ethylenglykolmono-
butylether betrigt 60 Sekunden. Die Grenzviskositédtszahl, gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF) bei
20°C, betrdgt 11,4 ml/g.

Komponente (A2)

Die Polycarboxylkomponente und die Polyhydroxylkomponente werden im Verhditnis 23 : 77 Teile
(bezogen auf den Feststoffgehalt) miteinander gemischt. Das L&sungsmittel wird wihrend des Aufheizens
auf 150 - 160°C unter Vakuum weitgehend entfernt. Diese Reaktionstemperatur wird gehalten, bis eine
Ssurezahl von ca. 35 mg/KOH und eine Grenzviskositdtszahl von ca. 15,5 ml/ig, gemessen in N,N-
Dimethylformamid (DMF) bei 20°C erreicht worden ist, wobei eine Probe nach der Neutralisation mit
Dimethylethanolamin einwandirei wasserverdiinnbar ist.

Die Komponente (A2) wird bei 40 - 100 ° C mit der Komponente (C2) gemischt und mit Dimethylethano-
lamin auf einen Neutralisationsgrad von ca. 90 % eingestellt. Es ist auch mdglich, das Reaktionsprodukt vor
der Zugabe der Komponente (C2) zu neutralisieren. AnschlieBend wird mit deionisiertem Wasser auf den
gewiinschien Feststoffgehalt, z.B. 35 Gew.-%, verdiinnt.

Die Bindemittelzusammensetzungen werden durch Mischen der Komponenten hergestellt, wobei die
Komponenten (C) und (E) zuerst in die Komponente (A) eingemischt werden, bevor Uber die Komponente '
(B) und gegebenenfalls tiber die Komponente (D) weitere Anteile an Wasser in die Bindemittelzusammen-
setzung eingebracht werden.

Die Mengenverhiltnisse und Kennzahlen sind in der Tabelle 1 zusammengefast.

Die Unterbodenschutzmassen werden entsprechend den Rezepturen in Tabelle 1 zusammen mit den
erforderlichen Mengen an Verdiinnungswasser und Dimethylethanolamin zur Nachstellung des pH-Werts
am Dissolver hergestellt. Die Kennzahlen der Unterbodenschutzmassen sind ebenfalls in Tabelle 1 zusam-
mengefaBt.

2. Lacktechnische Priifung der Unterbodenschutzmassen

Die pastdsen Unterbodenschutzmassen werden mit einer Aufziehrakel auf grundierte Bleche (katho-
disch abscheidbare ETL-Grundierung, 20 min 180°C) in Trockenfilmstérken von ca. 200 wm aufgebracht.
Nach einer Vortrocknung von 5 min bei 100°C wird die Klebfreiheit beurteilt, anschiieBend werden die
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Tabelle 1
Beispiele 1 bis 5 (Bindemittelzusammensetzungen, Rezepturen
und Kennzahlen der Unterbodenschutzmassen)
Bindemittelkomponenten Beispiel
1 2 3 4 5
Mischung (A2) : (C2) = 65 70 60 60 55
125
(A1) 55
(B1) 30 30 30 25
(B2) 30
(€1) 15
(D1) 20
(E1) 10 10
Titandioxid Rutiltyp 50 50 50 50 50
Millicarb 150 200 150 50
Mikrotalkum 20 20 10 30 30
Gummimehil 40 40
RuB 0.2 0.2 0,2
Pigment/Bindemittel 1/2,2 12,7 1/2,5 11,2 11,3
Feststoffgehalt in 70 76 75 59 61
Gew.-%
pH-Wert (10%ig in 84 -8 8 7.8 82
Wasser)
Viskositét pastOs pastOs pastds pastés pastds
Prifmethoden
Klebfreiheit:

Priifung mit der Zeigefingerkuppe, 1 = klebirei, 5 = noch vdllig klebrig.
Steinschlagtest:

Das Priifblech wird auf einer Fidiche von 85 x 75 mm mit 1 kg Stahlschrott (kantig, 4 bis 5 mm) unter
einem Druck von ca. 3.10° Pa beschossen, Kennzahlen 1 (keine Absplitterungen) bis 10 (Totalabldsung).
Nach der ersten Bewertung wird das Priifblech 240 Stunden in einer Feuchtkammer bei 40°C und 100 %
relativer Luftfeuchtigkeit gelagert und anschlieBend noch einmal unter denselben Bedingungen beschossen,
siehe 2. Bewertung.

Als Vergleichsbeispie! wurde ein handelsiiblicher PVC-Unterbodenschutz herangezogen.
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Tabelle 2

Ergebnisse der lacktechnischen Auspriifung von Unterbodenschutzmassen

Beispiel Nr. Kleber Steinschlag
1. Bewertung 2. Bewertung

Beispiel 1 1-2 1 2
Beispiel 2 2 2 2-3
Beispiel 3 1 1 1
Beispiel 4 1 2 3
Beispiel 5 2-3 2 3
Vergleich 1 1 2-3

Patentanspriiche

1. Wasserverdiinnbare Bindemittelzusammensetzungen auf der Basis von Kombinationen wasserverdinn-
barer urethanmodifizierter Polyesterharze mit wéBrigen Polymerdispersionen und gegebenentalls zu-

sitzlichen Komponenten, bestehend aus, jeweils bezogen auf den Feststoffgehalt,

(A) 40 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 80 Gew.-%, eines nach volistdndiger oder teilweiser
Neutralisation der Carboxylgruppen wasserverdiinnbaren urethanmodifizierten Polyesterharzes, wel-
ches erhalten wurde durch die Umsetzung von
(Aa) 10 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 40 Gew.-%, eines Polyurethanharzes, welches
Carboxylgruppen entsprechend einer S#urezahl von 70 bis 160 mg KOH/g und im Molekiil
mindestens eine endstindige blockierte Isocyanatgruppe, jedoch weder freie Hydroxylgruppen
noch Fettsdurereste mit mehr als 12 C-Atomen enthilt, und eine Grenzviskositétszaht von 6,5 bis
12,0 mi/g, vorzugsweise von 8,0 bis 11,0 mi/g, gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF) bei
20 ° C, aufweist, mit
(Ab) 20 bis 90 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 85 Gew.-%, eines gegebenenfalls urethanmodifizier-
ten Polyesterharzes mit einer Hydroxylzahl von 50 bis 500 mg KOH/g, einer Sdurezahl von
weniger als 20 mg KOH/g und einer Grenzviskositétszahl von 8,0 bis 13,0 ml/g, vorzugsweise von
9,5 bis 12,0 mlig, gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF) bei 20°C,
wobei die Umsetzung bei einer Temperatur zwischen 90 und 170°C, vorzugsweise bei einer
Temperatur, die 10 bis 20°C Uber der Abspaltungstemperatur des Blockierungsmittels flir die
endstidndigen Isocyanatgruppen der Komponente (Aa) liegt, bis zu einer Grenzviskositdtszahl von
13,5 bis 18,0 ml/g, vorzugsweise von 14,5 bis 16,5 ml/g, gemessen in N,N-Dimethylformamid (DMF)
bei 20 ° C, geflhrt wurde,
(B) 10 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%, einer waBrigen Polymerdispersion auf der
Basis von chiorfreien Copolymerisaten aus (Meth)acrylséureestern und/oder Styrol und/oder Buta-
dien mit einer mittleren TeilchengrdBe von 200 bis 800 nm und einer Oberfldchenladung von 100 bis
500 Mol/g,

sowie, bezogen auf die Mischung von (A) mit (B),

(C) gegebenentalls bis zu 40 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 30 Gew.-%, einer Vernetzungskompo-
nente auf der Basis sines Aminoharzes und/oder eines blockierten Polyisocyanats,

(D) gegebenentalls bis zu Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 30 Gew.-%, einer wéBrigen Wachsdisper-
sion auf der Basis von Polyethylen und/oder Polypropylen und/oder Naturwachsen mit einer
mittleren TeilchengrdBe von 200 bis 800 nm und einer Oberfléchenladung von 100 bis 500 uwMol/g
und

(E) gegebenenfalls bis zu 30 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 20 Gew.-%, eines Schaumreduzierungs-
mittels auf der Basis eines Fettsdureoligoesters mit einer Sdurezahl von weniger ais 10 mg KOH/g.

Verwendung der Bindemittelzusammensetzungen gem&B Anspruch 1, zusammen mit Pigmenten,
Fillstoffen und Lackhilfsmittein, zur Formulierung von wiBrigen Dickschicht-Beschichtungsmaterialien,
insbesonders von Produkten fiir den Unterbodenschutz oder fiir AntidrShnbeschichtungen von Kraft-
fahrzeugen.
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