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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest uktad przeptywowy pompy wirowej zaréwno jedno- jak i wielo-
stopniowej. Pompy wirowe stanowig zasadniczg odmiane wszelkiego typu pomp. Pompy te sg powszechnie
stosowane w réznych gateziach przemystu takich jak: gérnictwo, energetyka, hutnictwo, cementow-
nie, przemyst chemiczny i spozywczy. Zastosowanie tego typu pomp wynika z ich waloréw uzytko-
wych takich jak:

— wysoka sprawnosg,
— korzystne gabaryty,
— akceptowalne koszty produkciji i eksploatacii,
— trwato$¢ i pewnos¢ ruchu dostosowana do wymagan.
Wyznacznikiem wielkosci pomp sg parametry przeptywowe to jest:
— wydajnosc,
— wysokos¢ podnoszenia.
Zakres parametrow przeptywowych pomp wirowych obejmuje:
— wydajnos¢ od utamka litréw na sekunde (I/s) do kilkuset I/s,
— wysokos$¢ podnoszenia od kilku metrow do kilku tysiecy metrow,
— sprawnosc¢ od 30% do 90%,
— moc od utamka kilowata do kilku megawatéw.
W pompach wirowych a zwlaszcza duzej mocy istotng role odgrywaja takie wskazniki jak:
— uzyskana sprawnosc,
— wysoko$¢ podnoszenia ze stopnia.

Sprawnos$¢ rzutuje na koszty eksploatacji a wysokos¢ podnoszenia wptywa na gabaryty. Oznacza
to konieczno$¢ uzyskiwania przez pompe jak najwyzszych sprawnosci oraz duzych wysokosci pod-
noszenia ze stopnia. Te wskazniki wptywajg na konstrukcje i technologie wytwarzania pomp
a w szczegolnosci uktadéw przeptywowych to jest wirnikdw i kierownic. Dotychczas rozpowszechniona
jest metoda wytwarzania wirnikéw i kierownic w formie odlewéw poczawszy od odlewdw piaskowych,
kokilowych a skonczywszy na precyzyjnych — metodg wytapianych rdzeni. Wybér metody wytwarzania
odlewow zalezy od:

— wielkosci produkciji,
— gabarytow,
— mozliwosci i kosztéw produkciji.

Praktyka wskazuje, ze dos¢ czesto uzyskiwana doktadnos¢ wykonania odlewdw nie spetnia wy-
magan stawianych przez konstruktora pompy. Zanizona doktadnos$¢ wykonania wptywa na spadek
sprawnosci pompy a to przy wysokich kosztach energii elektrycznej nie jest to akceptowalne przez uzyt-
kownikéw pomp. Nastepnym niekorzystnym czynnikiem jest dostosowywanie konstrukcji uktadow prze-
ptywowych do technologii wytwarzania. Przy metodach odlewniczych niezbedne sg pewne naddatki,
ktére podwyzszajg mase elementéw. Wzrost masy wirnika wptywa niekorzystnie na obcigzenie watu
i tozysk a to skutkuje wzrostem srednicy watu i gabarytow tozysk. Korzystniejszg metodg od odlewania
jest wykonanie w szczegolnosci wirnikéw — z elementéw sktadanych. Przyktadem takiego rozwigzania
konstrukcyjnego jest miedzy innymi wzor uzytkowy Nr 69360 pt. ,Uktad przeptywowy pompy wirowej”.

Przyjete rozwigzanie wedtug w/w wzoru zapewnia poprawe doktadnosci wykonania, lecz stwarza
trudnos$¢ w projektowaniu wirnika pod wzgledem wytrzymatosciowym. Stad wynika konieczno$¢ udo-
skonalenia tego rozwigzania, co jest przedmiotem wzoru uzytkowego przedstawionego ponizej.

Ukfad przeptywowy pompy wirowej wedtug wzoru charakteryzuje sie tym, ze wirnik, ktérego tar-
cza nosna od strony kanatu posiada rowek o gtebokosci grr réwnej od 0,1 do 0,5 grubosci gr tarczy
nosnej o zarysie topatki od strony tarczy nosnej w ktory wpasowana jest fopatka a nastepnie potgczona
spoing obwodowg oraz w pokrywie od strony kanatu rowek o gtebokosci gre rownej od 0,1 do 0,5 gru-
bosci ge pokrywy o zarysie topatki od strony pokrywy w ktéry wpasowana jest topatka a nastepnie po-
tgczona spoing obwodowa.

Rozwigzanie konstrukcyjno-technologiczne wedtug wzoru gwarantuje wysokg doktadnos¢ wyko-
nania wirnika i zapewnia wymagang trwatosc¢ i pewnos¢ ruchu zwtaszcza wirnika. Przedmiot wzoru uzyt-
kowego uwidoczniony jest na rysunkach, na ktorych fig. 1 przedstawia przekroj osiowy wirnika,
fig. 2 — przekrdj merydionalny wirnika, fig. 3 — widok tarczy nosnej z piastg od strony kanatu, fig. 4 — widok
pokrywy od strony kanatu.
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Uktad przeptywowy pompy wirowej wedtug wzoru posiada wirnik 1, ktérego tarcza nosna (2) od
strony kanatu 3 posiada rowek 4 o gtebokosci grt rownej od 0,1 do 0,5 grubosci gr tarczy nosnej 2
o zarysie topatki 5 od strony tarczy nosnej (2) w ktéry wpasowana jest topatki 5 a nastepnie potgczona
spoing obwodowg 6 oraz w pokrywie 7 od strony kanatu 3 rowek 8 o gtebokosci grp réwnej od 0,1 do
0,5 grubosci gr pokrywy 7 o zarysie topatki 5 od strony pokrywy 7 w ktéry wpasowana jest topatka 5
a nastepnie potgczona spoing obwodowg 9.

Zastrzezenie ochronne

1. Uktad przeptywowy pompy wirowej znamienny tym, ze posiada wirnik (1), ktérego tarcza no-
$na (2) od strony kanatu (3) posiada rowek (4) o gtebokos¢ grr rownej od 0,1 do 0,5 grubosci
gr tarczy nosnej (2) o zarysie topatki (5) od strony tarczy nosnej (2) w ktéry wpasowana jest
topatka (5) a nastepnie potgczona spoing obwodowg (8) oraz w pokrywie (7) od strony kanatu
(3) rowek (8) o gtebokosci gre réwnej od 0,1 do 0,5 grubosci ge pokrywy (7) o zarysie topatki
(5) od strony pokrywy (7) w ktéry wpasowana jest topatka (5) a nastepnie potgczona spoing
obwodowg (9).

Rysunki

Fig. 1
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