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(57)摘要

本申请公开了一种塑粉金属杂质清除装置，

涉及塑粉加工技术领域，包括装置本体和收集

仓，收集仓的内腔上端安装有放置板，推板可以

利用下端的耙齿在放置板上进行往复移动，使耙

齿可以对放置板上的塑粉进行翻动，从而可以将

掺杂在塑粉内部的金属杂质进行吸附清理，电磁

铁为中空型筒状结构，方便将电磁铁活动套装在

连杆上，当连杆在移动的过程中可以带动电磁铁

同步移动，同时电磁铁可以通过转轴发生滚动，

当需要电磁铁吸附金属杂质时，只需将电磁铁通

电即可，当电磁铁吸附杂质后，可以使其移动到

集杂仓的上端，随后对其断电，被电磁铁吸附的

金属杂质将下落到集杂仓的内侧进行收集，避免

金属杂质掺杂在塑粉的内部，影响塑粉后期在喷

涂时的效果。
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1.一种塑粉金属杂质清除装置，包括装置本体（1）和收集仓（2），其特征在于：所述收集

仓（2）开设在装置本体（1）的一侧，装置本体（1）远离收集仓（2）的一侧开设有集杂仓（3），收

集仓（2）远离集杂仓（3）的一侧下端开设有出料口（4），收集仓（2）的内腔上端安装有放置板

（5），放置板（5）与装置本体（1）的上端则安装有除杂器（6）；

所述除杂器（6）包括安装在装置本体（1）上端两侧的无杆气缸（61），无杆气缸（61）的中

间安装有滑块（62），滑块（62）的中间安装有连杆（63），连杆（63）位于放置板（5）的上端。

2.根据权利要求1所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述放置板（5）远

离出料口（4）的下端一侧铰接有支撑杆（51），放置板（5）靠近出料口（4）的下端一侧安装有

气缸（52），放置板（5）靠近集杂仓（3）的一侧则安装有定位板（53）。

3.根据权利要求2所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述定位板（53）的

上端安装有缓冲弹簧（531），缓冲弹簧（531）的上端安装有向上倾斜的挡板（532），并且挡板

（532）的一侧与放置板（5）的一侧绞合连接。

4.根据权利要求1所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述滑块（62）的上

端安装有固定板（621），固定板（621）靠近集杂仓（3）的一侧安装有连接板（622），连接板

（622）的中间安装有推板（623）。

5.根据权利要求4所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述推板（623）的

下端间隔安装有耙齿（6231），并且耙齿（6231）活动贴合在放置板（5）的上端。

6.根据权利要求1所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述连杆（63）的中

间套装有电磁铁（631），电磁铁（631）的两侧安装有转轴（632）。

7.根据权利要求6所述的一种塑粉金属杂质清除装置，其特征在于：所述电磁铁（631）

为中空型筒状结构，并且电磁铁（631）与连杆（63）活动连接。
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一种塑粉金属杂质清除装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及塑粉加工技术领域，尤其是涉及一种塑粉金属杂质清除装置。

背景技术

[0002] 塑粉是喷塑工艺的材料，简单来说就是塑料粉末经过高温加热之后通过压缩空气

给的风喷到材质表面。

[0003] 塑粉的生产时先将固体树脂原料、填料、助剂以及颜料等按比例混合再进行轧片

以及粉碎操作；而塑粉在生产加工过程中都是在金属材质的设备中进行加工生产；在生产

出的塑粉颗粒中往往会残留金属设备脱落的金属颗粒杂质；若无法将这些金属杂质分离清

除，参杂的金属杂质会影响塑粉在喷涂时的效果，影响塑粉的喷涂使用。

实用新型内容

[0004] 为了改善上述提到的问题，本实用新型提供一种塑粉金属杂质清除装置。

[0005] 本实用新型提供一种塑粉金属杂质清除装置，采用如下的技术方案：

[0006] 一种塑粉金属杂质清除装置，包括装置本体和收集仓，所述收集仓开设在装置本

体的一侧，装置本体远离收集仓的一侧开设有集杂仓，收集仓远离集杂仓的一侧下端开设

有出料口，收集仓的内腔上端安装有放置板，放置板与装置本体的上端则安装有除杂器；

[0007] 所述除杂器包括安装在装置本体上端两侧的无杆气缸，无杆气缸的中间安装有滑

块，滑块的中间安装有连杆，连杆位于放置板的上端。

[0008] 通过采用上述技术方案，当塑粉生产加工后将下落到放置板的上端，除杂器可以

对放置板上端塑粉进行金属杂质的吸附清除，当塑粉内部金属杂质被清除后，无杆气缸可

以驱动滑块进行往复移动，当滑块在移动时将同步带动连杆进行移动，使除杂器可以移动

到集杂仓的上端，这时将清除后的金属杂质排到集杂仓的内部进行收集，而塑粉将通过出

料口向外排出，提高塑粉的加工精度。

[0009] 可选的，所述放置板远离出料口的下端一侧铰接有支撑杆，放置板靠近出料口的

下端一侧安装有气缸，放置板靠近集杂仓的一侧则安装有定位板。

[0010] 通过采用上述技术方案，当放置板上端的塑粉进行杂质清除后，可以利用气缸将

放置板变为倾斜状态，倾斜后的放置板一侧将会与出料口对齐，这时放置板上端的塑粉将

向下滑落通过出料口排出。

[0011] 可选的，所述定位板的上端安装有缓冲弹簧，缓冲弹簧的上端安装有向上倾斜的

挡板，并且挡板的一侧与放置板的一侧绞合连接。

[0012] 通过采用上述技术方案，当塑粉落到放置板的上端后，向上倾斜的挡板可以对塑

粉进行限位，避免塑粉落到集杂仓的内部，而当滑块带动连杆移动时，一旦挡板上端受到压

力压制，挡板将会进行下降挤压缓冲弹簧与放置板平行，这时方便除杂器带动吸附的金属

杂质到达收集仓的上端。

[0013] 可选的，所述滑块的上端安装有固定板，固定板靠近集杂仓的一侧安装有连接板，
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连接板的中间安装有推板。

[0014] 通过采用上述技术方案，当滑块进行往复移动时，滑块将带动固定板进行移动，这

时固定板将通过连接板带动推板在放置板上同步移动。

[0015] 可选的，所述推板的下端间隔安装有耙齿，并且耙齿活动贴合在放置板的上端。

[0016] 通过采用上述技术方案，当推板在移动的过程中，推板可以利用下端的耙齿在放

置板上进行往复移动，使耙齿可以对放置板上的塑粉进行翻动，从而可以更好的将掺杂在

塑粉内部的金属杂质进行吸附清理。

[0017] 可选的，所述连杆的中间套装有电磁铁，电磁铁的两侧安装有转轴。

[0018] 通过采用上述技术方案，当连杆在移动的过程中可以带动电磁铁同步移动，同时

电磁铁可以通过转轴发生滚动，当需要电磁铁吸附金属杂质时，只需将电磁铁通电即可，当

电磁铁吸附杂质后，可以使其移动到集杂仓的上端，随后对其断电，这时被电磁铁吸附的金

属杂质将下落到集杂仓的内侧进行收集。

[0019] 可选的，所述电磁铁为中空型筒状结构，并且电磁铁与连杆活动连接。

[0020] 通过采用上述技术方案，方便将电磁铁活动套装在连杆上，使连杆在移动的过程

中筒状的电磁铁可以在放置板的表面进行滚动吸附金属杂质。

[0021] 综上所述，本实用新型包括以下有益效果：推板可以利用下端的耙齿在放置板上

进行往复移动，使耙齿可以对放置板上的塑粉进行翻动，从而可以更好的将掺杂在塑粉内

部的金属杂质进行吸附清理，电磁铁为中空型筒状结构，方便将电磁铁活动套装在连杆上，

当连杆在移动的过程中可以带动电磁铁同步移动，同时电磁铁可以通过转轴发生滚动，当

需要电磁铁吸附金属杂质时，只需将电磁铁通电即可，当电磁铁吸附杂质后，可以使其移动

到集杂仓的上端，随后对其断电，这时被电磁铁吸附的金属杂质将下落到集杂仓的内侧进

行收集，避免金属杂质掺杂在塑粉的内部，影响塑粉后期在喷涂时的效果。

附图说明

[0022] 图1是本实用新型的整体结构示意图；

[0023] 图2是本实用新型的放置板结构图；

[0024] 图3是本实用新型的除杂器结构图。

[0025] 附图标记说明：

[0026] 1、装置本体；2、收集仓；3、集杂仓；4、出料口；5、放置板；51、支撑杆；52、气缸；53、

定位板；531、缓冲弹簧；532、挡板；6、除杂器；61、无杆气缸；62、滑块；621、固定板；622、连接

板；623、推板；6231、耙齿；63、连杆；631、电磁铁；632、转轴。

具体实施方式

[0027] 以下结合附图1‑3对本实用新型作进一步详细说明。

[0028] 请参阅图1、图2和图3，本实用新型提供的一种实施例：一种塑粉金属杂质清除装

置，包括装置本体1和收集仓2，收集仓2开设在装置本体1的一侧，装置本体1远离收集仓2的

一侧开设有集杂仓3，收集仓2远离集杂仓3的一侧下端开设有出料口4，收集仓2的内腔上端

安装有放置板5，放置板5远离出料口4的下端一侧铰接有支撑杆51，放置板5靠近出料口4的

下端一侧安装有气缸52，放置板5靠近集杂仓3的一侧则安装有定位板53，定位板53的上端
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安装有缓冲弹簧531，缓冲弹簧531的上端安装有向上倾斜的挡板532，并且挡板532的一侧

与放置板5的一侧绞合连接，放置板5与装置本体1的上端则安装有除杂器6；

[0029] 除杂器6包括安装在装置本体1上端两侧的无杆气缸61，无杆气缸61的中间安装有

滑块62，滑块62的上端安装有固定板621，固定板621靠近集杂仓3的一侧安装有连接板622，

连接板622的中间安装有推板623，推板623的下端间隔安装有耙齿6231，并且耙齿6231活动

贴合在放置板5的上端，滑块62的中间安装有连杆63，连杆63位于放置板5的上端，连杆63的

中间套装有电磁铁631，电磁铁631的两侧安装有转轴632，电磁铁631为中空型筒状结构，并

且电磁铁631与连杆63活动连接。

[0030] 当塑粉生产加工后将下落到放置板5的上端，无杆气缸61可以驱动滑块62进行往

复移动，当滑块62在移动时将同步带动连杆63进行移动，当滑块62进行往复移动时，滑块62

将带动固定板621进行移动，这时固定板621将通过连接板622带动推板623在放置板5上同

步移动，当推板623在移动的过程中，推板623可以利用下端的耙齿6231在放置板5上进行往

复移动，使耙齿6231可以对放置板5上的塑粉进行翻动，从而可以更好的将掺杂在塑粉内部

的金属杂质进行吸附清理，电磁铁631为中空型筒状结构，方便将电磁铁631活动套装在连

杆63上，当连杆63在移动的过程中可以带动电磁铁631同步移动，同时电磁铁631可以通过

转轴632发生滚动，当需要电磁铁631吸附金属杂质时，只需将电磁铁631通电即可，当电磁

铁631吸附杂质后，可以使其移动到集杂仓3的上端，随后对其断电，这时被电磁铁631吸附

的金属杂质将下落到集杂仓3的内侧进行收集，当塑粉落到放置板5的上端后，向上倾斜的

挡板532可以对塑粉进行限位，避免塑粉落到集杂仓3的内部，而当滑块62带动连杆63移动

时，一旦挡板532上端受到压力压制，挡板532将会进行下降挤压缓冲弹簧531与放置板5平

行，这时方便电磁铁631带动吸附的金属杂质到达收集仓2的上端，当放置板5上端的塑粉进

行杂质清除后，可以利用气缸52将放置板5变为倾斜状态，倾斜后的放置板5一侧将会与出

料口4对齐，这时放置板5上端的塑粉将向下滑落通过出料口4排出。

[0031] 以上均为本实用新型的较佳实施例，并非依此限制本实用新型的保护范围，故：凡

依本实用新型的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本实用新型的保护范围之

内。
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图1

图2
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图3
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