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Niniejszy wynalazek detyczy przysposo-
bienia rud w celu uzyskania cennych mine-
ralnych sktadnikéw tychze z bezwartoscio-
wego ziemistego i skalnego zloza, z ktérem
rudy zespolily si¢ w stanie pierwotnym, za-
pomocg, spesocbu sptawiania, podtug ktérego
rude delikatnie rozdrobniona miesza sie wo-
da tak, ze powstaje papka, ktéra nastepnie
wystawia si¢ na dziatanie powietrza lub ga-
zu w obecno$ci materjatu, ktory wytwarza
barki w wcdzie, do ktoérych przyczepiajg sig
sktadniki mineralne. Wskutek tego sktadni-
ki te wyplywaja na powierzchnie papki i
tworza tam pienista mase, podczas gdy
sktadniki zloza nie podlegaja dzialaniu
wspcmnianego materjalu, a nawet zostaja
odepchniete, i opadaja na dno. Szumcwiny
zawierajace czeéci mineralne usuwa sig z

powierzchni papki i wydcbywa z nich cenne
skladniki.

Niniejszy wynalazek polega na odkryciu
nowych §rcdkéw tworzacych szumowiny i
przyciagajacych mineraty lub na kembinacji
mieszanin takich $rcdkéw, zapomoca kté-
rych udaje si¢ otrzymaé procentowo wigce]
cennych sktadnikéw, niz przy dotychczas
znanych sposobach splawiania. N niejszy
wynalazek moze znalezé zastosowanie da
wszystkich pctaczefi mineralnych, ktore mo-
ga byé takze przysposabiane znanym od-
dawna sposobem sptawiania, Przez zastoso-
wanie tego nowego sposobu mozliwe jestda-
lej uzyskaé¢ pewne wolne lub surcwe meta-
le, dalej weglany, tlenki i krzemiany pew-
nych metali, jak réwniez siarczki tychze.

Oprécz wyciagania metalicznych sklad-



nikéw z polaczen tychze, moga r6wniez,
przy niniejszym sposobie, i pewne nie me-
" taliczne skladniki, np. grafit, siarka i t. d.,
wydzielaé sie¢ na powierzchni i zgrupowaé.

‘Celem wynalazku jest stworzenie proste-
go, taniego i czynnego odczynnika, ktéry
moze byé zastosowany wprost w papce, bez
mieszania tej ostatniej i ktéry posiada duze
powinowactwo skladnikéwmineralnychuzy-
tej rudy, a zarazem wytwarza gesta, cigzka,
malo porowata piane, utrzymujaca sktadni-
ki mineralne na powierzchni papki, przy-
czem piana ta wynosi na powierzchni¢ nie-
tylko te mineralne polaczenia, ktére mozna
takze wydobyé przez splawianie olejem,
lecz takze te metale i mineraly, do ktérych
znane dotychczas sposoby splawiania ole-
jem nie mogly byé stosowane.

Dalszym celem wynalazku jest wytwo-
rzenie piemiacego sie odczyiiika, ktéry mo-
Ze znalezé zastosowanie w polaczeniu z ole-
jowemi materjatami zbiorczemi, uzywanemi
przy splawianiu olejem, lecz jest tafiszy ed
uzywanych dotad, pieniacych sie olejéw i
jest lepszy od tych ostatnich, ze wzgledu na
wieksza zdolno$é przyciagania i zbierania
oddzielanych sktadnikéw papki.

Wrynalazek obejmuje zastosowanie smo-
ly zZywicznej lub drzewnej, lub polaczenia
ich, albo tez wigkszej liczby réznych smét
w galaretowatym roztworze, jako $rodka
szumujacego i przyciagajacego, a takze zbie-
rajacego pewne sktadniki. Smota, w znacze-
‘niu uZywanem w tym opisie, jest stala pozo-
statoécia suchej destylacji Zywicy i moze
byé sporzadzona ze wszystkich gatunkéw
drzew; najlepsza jest jednak smota pocho-
dzaca z suchej destylacji tej zywicy, ktéra
sama jest pozostaloscia destylacji parowej
pinus latex.

W praktyce rozpuszcza si¢ smola zapo-
moca mieszania jej z jakim§ rozpuszczalni-
kiem. O ile dotychczas wiadomo, do rozpu-
szczania smoly zywicznej moze byé zasto-
sowany jakikolwiek §rodek rozpuszczajacy.
Nastepujace substancje stosw;e sie z korzy-

§cia: kaustyczna soda, potaz zracy, weglany
i dwuweglany sodu i potasu, amonjak pota-
sowy, sole amonowe i fosforany sodu i pota-
su, w polaczeniu z jednym z poprzednio

. wspomnianych zwiazkéw.

Stosunki ilo§ciowe rozpuszczalnika mo-
ga sie zmieniaé w szerokich granicach; za-
lezy to od rodzaju przysposabianej rudy i
od gatunku rudy, a takze od rozmaitych po-
aczen tejze samej rudy,

Znakomicie nadajacym sie rozpuszczal-
nikiem jest wodny rozczyn kaustycznej so-
dy i weglanu sodowego, Najpierw przygoto-
wuje sig rozczyn sody, a nastepnie gotuje
si¢ mala cze§¢ smoly zywicznej w roztwo-
rze, dopoki mieszanina nie osiagnie gestosci
syropu., Ten rozczyn, ktéry moze byé nazwa-
ny rozczynem zapasowym, rozcieficza sie go-
raca woda, az do takiego stopnia, ktéry jest
pozadany dla odczynnika, dzialajacego w
papce. _

Celem otrzymania pieniacego sie albo
przyciagajacego zwigzku lub mieszaniny,

»sporzagdza.' sie nastepnie rozczyn odczynnika

przez rozpuszczenie alkalij, najlepiej kau-
stycznej sody w wodzie. Do tego rozczynu
dodaje si¢ nastepnie jakas metaliczng sél,
weglan sodowy, fosforan sodowy i t. d.

W pewnych jednak wypadkach dla o-

trzymania rozczynu odczynnika nie dodaje
sig alkalij, lecz poprzestaje sie na rozczynie
metalicznej soli. W tym razie mniej lub
wigcej silna zawartosé alkalij w soli uczyni
rozczyn alkalicznym, jednak wtedy potrzeb-
na jest wieksza ilosé soli, niz przy réwno-
czesnem dodaniu do rozczynu kaustycznej

sedy.

O ile byloby to pozadane, mozna réwniez
doda¢ do rozczynu zapasowego jakiego$
$rodka utleniajacego. Stosowanym tu $rod-
kiem utleniajacym jest nadtlenek wodoru;
matla ilo§¢ stabego rozczynu wodorowego
nadtlenku w wodzie, po dodaniu do miesza-
niny smoty i alkalij, przyczynia si¢ do tego,
ze smola tatwiej sig rozpuszcza, a réwnocze-
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énie zwieksza si¢ w odczynniku zdolnosé
pienienia si¢ i przyciagania. .

Azeby przysposobi¢ pewne rudy, np, ta-
kie, ktore zawieraja zwiazki zelaza niepoza-
dane w wyplawkach, dcdaje si¢ do miesza-
niny smoty i sody amonjaku lub jego pota-
czen,, Amonjak podwyzsza alkalicznoéé od-
czynnika, a w polaczeniu z pewnemi rudami
dziala w ten spos6b, ze mozna zmniejszy¢
procentcwy sklad sody, ewentualnie az do
zera. Jesli oprocz soli lub sody i soli uzywa
sie jeszcze amonjak, to mozna go dodawaé
wprost do papki przed dodawaniem mie-
szaniny sody i smoly, w czasie dodawania
lub tez po dodawaniu.

Jesli sig uzywa amonjaku bez sody zra-
cej, jako $rodka rozpuszczajacego smole,
to najlep.ej jest doda¢ jeszcze do rozpu-
szczalnika maly procent nadmanganianu po-
tasu, ktory dziata w rozczynie utleniajaco i
wywoluje wraz z amonjakiem szybki roz-
klad smoty. ‘

Amonjak dziala w papce w ten sposéb
na polaczenia zelaza, ze oslabia ich powino-
wactwo albo catkowicie je znosi, co zalezy
od ilosci uzytego amonjaku. Amonjak po-
siada réwniez te wlasciwos$é, ze odpycha
zloze, wskutek czego otrzymuje si¢ wyplaw-
ki czyste, -

Amonjakalny skladnik odczynnika do-
stosowuje si¢ do rodzaju rud. W razie gdy
dana ruda zawiera np. zwiazki cynku i zela-
za, przyczem w rudzie tej niema cynku u-
zytecznego, to amonjakalny sktadnik od-
czynnika moze byé tego rodzaju, ze zelazo
ze zlozem rudy zostamie odepchnigte, a tyl-
ko cynk si¢ wydobywa, Jesli natomiast w
zlozu zelazistem znajduje sig cynk uzytecz-
ny w polaczeniu z Zelazem lub przyczepio-
ny do niego mechanicznie, to zawarto§¢ a-
monjakalnego skladnika odczynnika, lub i-
lo§¢ amonjaku w papce—moga byé zmniej-
szone, ewentualnie az do zera, Ztoza zela-

ziste razem z cynkiem mozna potem wydzie-

lié na powierzchnie i oddzieli¢ cynk od ze-
laza zapomoca dalszych proces6w, .

Stosunek ilosciowy rozmaitych skladni-
kéw odczynnika moze byé w szerokich grani-
cach zmieniany. Odczynnik moze by¢ spo-
rzadzony w stanie zgeszczonym w celu
zmniejszenia kosztéw przesylki, a przy uzy-
ciu mozna gorozciericzaé¢ wedlug potrzeby.
Potrzebng ilo§¢ cdczynnika do przeprowa-
dzenia procesu mozna okreslié z wygladu
piany, znajdujacej si¢ na powierzchni. Jesli
piana jest rzadka, slaba i wodnista lub je-
$li jest slabo zmineralizowana, to stosunek
odczynnika do papki musi byé zmieniony.

Przy sporzadzaniu wyzej opisanego od-
czynnika mozna dodaé maty, ilo§é krzemia- -
nu sodu, albo tez domiesza¢ go do gotowe-
go juz rozczynu odczynnika, wzglednie do-
daé go do papki przed, podczas lub po do-
daniu odczynnika. Krzemian scdu przeszka-
dza podnoszeniu si¢ krzemowych skladni-
kéw zloza na powierzchnig, czyli przeszka-
dza podnoszeniu si¢ jakich$ zwiazkow zela-
zowych, ktére przypadkowo moga sie tam
znajdowag. o :

Tak diugo jak opisany odczynnik jest
wolny od oleju i substancyj zawierajacych
oleje mozna go uzyé razem z takiemi wla-
$nie substancjami i jego zuzycie (jako $rod-
ka pieniacego), w polaczeniu z jakiemis ze -
znanych olejow lub substancyj olejowych,
stosowanych w metodzie splawiania olejem,
jest korzystniejsze, niz uzywanie samych
tylko znanych olejéw pieniacych.

W tym ostatnim wypadku bierze si¢ np.
mieszaning smoly weglowej i kreozotu smo-
ly weglowej, robi sie z niej zwyktym sposo-
bem papke, do ktérej nowy odczynnik do-
daje si¢ wedtug potrzeby, W poréwnaniu z
dzisiejszemi sposobami splawiania olejem,
oznacza to znaczny postep, a mianowicie z
tego pcwodu, ze przy dotychczasowych spo-

- sobach olej pienigcy musi byé ubijany celem -

utworzenia emulsji, Z tego powodu koniecz-
ne jest réwnoczesne dodawanie oleju zbior-
czego i pieniacego do papki lub do wody tej



papki, przyczem niema ércdka umczliwiaja-
cego przemiane oleju pienigcego i zbiorcze-
go, wtedy gdy sie juz wytworzyla papka.

" Poniewaz odczynnik, podtug wynalazku,
znajduje sig w stanie galaretowatym i daje
sie miesza¢ z woda, wiec mozna go w kazdej
chwili dodawaé do wody w papce, przed
lub podczas splawiania. Jest to nadzwyczaj
korzystne, gdyz jesliby piana w czasie pro-
cesu wykazywala niekorzystne zmiany, wte-
dy moina tak uregulowa¢ doprowadzanie
srodka pieniacego; aby otrzymaé pozadane
warunki pracy, ktérej nie potrzeba przy-
tem przerywaé. Przy uzyciu nowego od-
czynnika, jako $rodka pieniacego w tem za-
stosowaniu, mozna dodawaé srodki zbiorcze
i pieniace w kazdej chwili. Odczynnik sme-
towy dziala przy tem zastosowaniu nietylko
jako §rodek pieniacy, lecz, wskutek swych
wlasnoéci zbiorczych, przyczynia si¢ znacz-
nie do ulatwienia zbierania.

- Odezynnik smotowy moze byé domiesza-
ny do cleju lub $rodka zbiorczego zawiera-
jacego olej, przed jego wprowadzeniem do
aparatu splawiajacego. W takiej mieszaninie
znajduje si¢ olej lub clejowe substancje lub
substancje w stanie galaretowatym, przy-
czem mieszanina jest rozpuszczalna w wo-
dzie i moze byé dodana do papki, bez po-
przedniego wstrzasania lub ubijania tak, ze
papke trzeba tylko tyle mieszaé, ile potrze-
ba do rozdzielenia rudy w-wodzie, i aby od-
czynnik mogl sie zetknaé ze wszystkiemi
czastkami rudy, :

Uzywanie nowego odczynnika smolowe-
go w polaczeniu z olejem, stosowanym po-
dlug znanych sposobéw sptawiania, daje nie-
tylko wyzej opisane korzysci, lecz nadaje
olejowi lub olejowej substancji zdolnosci
zbierania metali, weglanéw, tlenkéw, krze-
mianéw oraz siarczkéw metali,

Ogélne wskazéwki o stosunkach rozmai-
tych sktadnikéw odczynnika podaje naste-
Pujace zestawienie:

0,172 kg
1,421

1. smola
roztwér wody Zracej

Reczezyn cdezynnika sporzadza si¢ mnaj-
lepiej, jesli sie rozpusci 0,228 kg sody zra-

~cej w 9 1 wody.

Mieszaning gotuje si¢ tak dtugo, az smo-
ta stanie si¢ ptynna, o gestosci syropu. Ciecz
te mozna dowolnie rozcieficzaé w celu o-
trzymania zadanej mieszaniny, Poniewaz w
sposcbie splawiania stosuje si¢ nadzwyczaj
mala ilc§é czynnego materjatu (smoty),
wigc tem latwiej jest odmierzyé czynny ma-
terjat zawarty w papce, im wiecej mieszani-
na jest rozcieficzona, Jezeli za$ mieszanina
ta jest zgeszczona, to ilo§é potrzebna na: jed-
na tonne rudy cdmierza sie w cm?,

Zaleznie od potrzeby mozna tez dedaé
do mieszaniny jakikolwiek srodek utleniaja-
cy, np, wodorowy nadtlenek, przez co osia-
ga si¢ szybkie rozdzielanie si¢ smoly 1 czyst-
sze wyptawki, ,

Zamiast sody zracej jako rozpuszczalni-
ka smcly, mozna tez uzy¢ soli takiego alka-
licznego metalu, jak weglan sodowy lub
mieszaning alkalij i soli.

Jesli uzywa sie amonjaku, jako rozpu-
szczalnika smoty, to odpowiedni sktad mie-
szaniny jest nastepujacy: .

2. smota 0,057 kg
amonjak 12% % 0,043 ,,
nadmanganian potasu w roztwo-
rze’ 0,029 ,,
woda 0,115 ,,
Mieszanine te gotuje sie i miesza doktad-

nie, az do rozpuszczenia si¢ smoly, poczem

rozciericza si¢ ja woda, do pozadanej gesto-

§ci,

W celu sperzadzenia rozczynu nadman-
ganianu potasu, rozpuszcza si¢ 0,008 kg
nadmanganianu potasu w 1,14 1 goracej
wody.

Do sporzadzania odczynnika pieniacego
i zbierajacego przy uzyciu oleju lub olejo-
wej substancji, wzigto dla przyktadu smote
z wegla i kreozot smoly weglowej, jako o-
lej. Rozumie sie jednak, ze zamiast smoty z
wegla lub kreozotu mozna uzyé innych, zna-
nych olejéw zbiorczych lub ich mieszanin,

—
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3. smota z wegla 5cm3
kreozot smoty weglowe;j : 5 cm?
smola - 0,015 kg
soda zZraca 0,005 ,,
krzemian sodu 2,5 cm?

woda : 200 cm3

Sode zraca rozpuszcza sie w wodzie ido-
daje krzemianu sodcwego. Smote z wegla i
kreczot miesza sie razem, Smote dodaje sig
do roztworu sody i gotuje mieszanineg, az
smola bedzie plynna, a nastepnie studzi si¢
te mieszanine. Mieszaning smoly i kreozotu
wprowadza si¢ do uprzednio wskazanej
mieszaniny, a skoro masa zostanie gruntow-
nie wymieszana, rozcieficza si¢ ja przez dc-
danie 200 cm?®wody. Smote i kreozot mozna
dodaé do zimnej mieszaniny smoty, jednak
lepiej dodawaé do tejie mieszaniny jeszcze
cieptej. Uzyskana mieszanina jest odczynni-
kiem pieniacym i zbiorczym. Zamiast smoly
z wegla i kreozotu smoly z wegla, jak w
w przykladzie 3, mozna zastosowaé smclg
gazu wodnego, w nastepujacy sposéb:

4, smola 0,050 kg
smota gazu wodnego 30 cm3
soda zraca 10 cm?
krzemian sodu 2,5 cm3
woda 1 litr.

Smote gazu wodnego, smole i sode zra-
ca topi sig¢ razem i dodaje powoli goraca
wode. Krzemian sodu moze by¢ stopiony ra-
zem z innemi skladnikami, jednak lepiej dc-
da¢ go po dodaniu goracej wody,

Zamiast sody Zracej mozna uzy¢ wegla-
nu sodowego, W tym wypadku daje si¢ go
20 cm3, Jesli uzywa sig obydwa te érodki
réwnoczesnie, to nalezy wziaé 5 cm3 sody
zracej i 10 cm3 weglanu sodu,

Wraz ze smola z wegla lub z kreozotem
lub wreszcie z jednym z nich, mozna uzyé
takze smoly gazu wodnego, w tym samym
stosunku.

Do kazdego z powyzszych odczynnikéw
moze byé¢ dodany 10% roztwoér stabego kwa-
su, np. kwasu borowego.

Wspomniana we wszystkich powyzszych
przykladach smota nie jest istotnie rozpu-
szczona lub plynna, lecz znajduje si¢ w sta-
n'e galaretowatym,

Przy stosowaniu odczynnika dodaje sig
go poczatkowo do papki malg ilosé, a nastep-
nie, cdpowiednio do wygladu papki, powigk-
sza ja lub tez dodawanie przerywa; im
mniejsza jest ilo§é czynnego materjatu, tem
lepszy jest wynik,

Gestosé papki moze byé réina. Przy
przysposcbianiu pewnych rud moze si¢ ona
skladaé z 2% czesci wody i jednej czesci
rudy, podczas gdy w innych wypadkach mo-
ze by¢ ten stosunek podwyzszany do 5 lub
6 czesci wody na jedna czesé rudy.

Zamiast gotowaé skladniki mieszaniny
odczynnika, w powyzej opisany sposéb,
mozna go uzyskaé¢ bez ogrzewan’a sktadni-
kéw zapomcca amonjaku, zwlaszcza gdy w
rozpuszczalniku smoty znajduje sig¢ ten o-
statni, lub inna lotna, substancja. '

W powyzszym sposcbie splawiania wiek-
sza cze$¢ czynnych sktadnikéw odczynnika,
wraz z tworzacemi si¢ bafikami, wychodzi na
powierzchnig tak, ze usuwa si¢ je z aparatu
do splawiania wraz z wyptawkami. Wspo-
mniane materjaly moga by¢ od wypltywkéw
oddzielone i uzyte ponownie,

Cze$¢ czynnego materjatu pozostaje
prawdopodobnie w wodnej papce i ulega
stracie. Zloze mineralne moze byé oddzie-
lcne od wody i uzyte ponownie, przez co
zmniejsza si¢ ilc§¢é koniecznego dodatku od-
czynnika do $wiezej papki.

Do sporzadzenia odczynnika i papki u-
zyto wody wodociagowej gminy Brooklyn w
miescie i stanie Nowy Jork, Woda uzywana
w mieécie Toronto w Kanadzie data te same
wyniki, Wobec tego mozna przyjaé, ze do
tego celu nadaje si¢ kazda, mniej wiecej,
czysta woda,

Przy uzywaniu wyzej wymienionych od-



czynnikéw, podiug przyktadéw 1 i 2, doda-
nie matej iloéci krzemianu sodu wywiera ta-
ki wplyw, ze do pewnej granicy jest utrud-
nione podnoszenie si¢ zloza, wskutek czego
otrzymane wyplawki sa czystsze.

Przy dodaniu matej ilo§ci ' stearynjanu
sody lub podobnej soli, odczynniki wedlug
przykladéw 1 i 2 moga podnosi¢ do papki
weglany, tlenki i ~krzem1'any metali oraz ich
siarczki,

- W razie potrzeby mozna dodaé, z do-
brym skutkiem, do ktéregoé z powyzszych
odczynikéw maly procent atunu, co wptywa
dobrze przy przysposabianiu pewnych rud.

Mozna takze doda¢ do ktéregos z powyz-
szych odczynnikéw maly procent kazeiny,
ktéra rozpuszcza si¢ w bardzo rzadkim al-
kalicznym roztworze wody. Sadzac z pozo-
ru, kazeina wzmacnia stale lub galaretowa-
te materjaly w mieszaninie i utrudnia ich c-

padanie. :

Co si¢ tyczy rezultatéw, osiggnietych
przy stosowaniu nowego sposobu sptawiania,
to odczynnik podtug przyktadi 3, z 1500 ¢
chalkopirytu i rudy boro-miedzianej z ko-
palni Dergy w Stanie Virginja w Sta-
nach Zjednoczonych Ameryki, uzyty w
polaczeniu z papka, zlozonag z jednej
czeéci rudy i 4 czesci wody, w prébnej ma-
szynie Janneya dat w przeciagu 15 minut
wynik nastepujacy:

P Wy- Ca-
Ciezar 0/0 N Yk' tosé
wg  sktad P“?‘; ‘w°o/°0
gléwki 1500,00 4,08 61,20 100

pierwsze wyplawki 122,80 44,05 54,09 883
drugie wyplawki 34,80 12,11 4,21 6,8
¢redni materjal 270,20 065 1,76 28
nietrwaty ,, 107060 0,08 0,86 1,4
zysk 1498,40 60,92 97,9

Préba ta dala wyplawki zawierajace
97% miedzi. Maszyna uzywana posiadata
objetosé, ktéra odpowiadala jednej trzeciej
cze$ci uzytej papki tak, ze papka przepu-
szczona byla w trzech okresach roboczych.

Strate miedzi w wysokesci 0,7% mozna wy-
tlumaczyé jej przyczepianiem sie do ma-
szyny i $cian, W wiekszej maszynie mozna-
by przynajmniej czes§é tej straty odzyskaé
w wyptawkach,

- W prébie, w ktérej odczynnik podiug
przyktadu 1 zmieniono przez to, ze uzyto
zamiast sody zracej 30 g weglanu sodowe-
go, wzieto okaz rudy z kopalni Navajo, przy
Flagstaff w stanie Arizona w Stanach Zjed-
noczonych Ameryki. Ruda ta zawierata we-
glan miedzi bez starczku miedzi, przyczem
préba wykonana zostala z 100 g rudy, w
laboratoryjnej maszynie Janneya i data na-
stepujace wyniki:

glowki 4,21°/, miedzi

wyplawki 1438%
nietrwaly materjal 0,128%

Zysk w wyplawkach wynosi 28 g, to
znaczy 95,6 % zawarto$ci miedzi w rudzie.

Préba ze 100 g tej samej rudy z od-
czynnikiem, podtug przykladu 2, data naste-
pujace wyniki:

glowki 100 g Préba 2,17°/, miedzi
wyplawki 22, ., 800/, .,
nietrwaly materjat 78, , 0,29°/,

Zysk z 22 ¢ wyptawkéw wskazywal o-
trzymanie 81,1% skladnikéw miedzi w ru-
dzie.

Zrobiono réwniez prébe z 2000 g rudy
siarczku miedzi kopalni Pool's w Stanie
Virginia w Stanach Zjednoczonych Ame-

- ryki podlug przykladu 1 2z wynikiem

4,3% miedzi.
Wynik tej préby byl nastepujacy:
glowki

2000 g — wynik préoby 4,36°/, miedzi
wyplawki

165,1 ¢ — wynik préby 41,3/, miedzi
éredni materjat

473,5 ¢ — wynik préby 3,34°/, miedzi
nietrwaly materjal
' 1344,7 ¢ — wynik préby 4,23°/, miedz

=




Uzyskanie miedzi w wyplawkach i w po-
$rednim materjale wynosito 84 g co oznacza-
Yo zysk 90,3% skladnikéw miedzi w rudzie.

W prébie, w ktérej odczynnik sktadal
si¢ ze smoly, sody zZracej, weglanu sodu,
stearynjanu sodu i malego procentu alunu
uzyto 50 g weglanowej rudy z kopalni Na-
vajo, ktérej prébka zawierata 8,94% miedzi,
przyczem uzyskano wyplawkéw 12 g z za-
warto$cig 24,25% miedzi, posredniego ma-
terjalu 18 g z zawartoscia 5,70% miedzi i
nietrwalego materjatu 20 g ktéry zawierat
1,91% miedzi,

Zysk z wyplawkéw i z posredniego ma-
terjatu wynosit 88,3%. '

#«Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przyspasabiania rudy zapomo-
ca procesu splawiania, znamienny tem, ze
jako odczynnik stosuje sig pozostatosci sme-
ty przy suchej destylacji,

2. Sposéb przygotowania rudy wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, ze stosuje si¢ smo-
ty z odczynnikiem smotowym, szczegélnie
z kaustyczng, alkalja lub kombinacja, alkalij,
lub z jedna alkalja lub wreszcie z kombina-

" ¢jg alkalij i z sola alkalicznego metalu. .

3. Sposéb przygotowania rudy wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tem, ze stosuje sig
produkt reakcji smoty i amonjaku, z dedat-
kiem lub bez soli alkalicznego metalu, jak
np. weglanu, sedu lub soli ztozonej.

4, Sposob przygotowania rudy wedtug
zastrz, 1 i 3, znamienny tem, ze stosuje sie
powyzszej mieszaniny z jednym olejem Iub
Z mieszaning olejéw,

5. Spos6éb przygotowania rudy wedlug
zastrz. 1—3, znamienny tem, ze stosuje sie
jednej z powyzszych mieszanin ze smota we-
glowg lub z produktem smoty weglowej, jak
np. z kreozotem smoly weglowe;j.

6. Sposob sporzadzania cdczynnika do
przeprowadzania sposobu przysposabiania
rudy zapomoca splawiania, znamienny tem,
ze dodaje si¢ sproszkowang smote do wod-
nego rozczynu alkalji (jak soda zraca) ze

$rodkiem utleniajacym, np. nadmangania-
nem potasu, lub tez bez tego srodka utlenia-
jacego. :

7. Sposéb sporzadzania odczynnika we-
dtug zastrz, 6, znamienny tem, ze miesza si¢
sproszkowana, smol¢ z wodnym rozczynem
amonjaku, zawierajacym §rodek utleniaja-
cy, np. nadmanganian potasu.

8. Sposéb sporzadzania odczynnika we-
dtug zastrz. 6 i 7, znamienny tem, Ze mie-'
sza si¢ sproszkowana smole zywiczng z
wodnym rozczynem smoty, np, wodorotlen-
kiem sodu, bez $érodka utleniajacego lub ze
$rodkiem utleniajacym, np. nadmangania-
nem potasu, i z dodatkiem oleju mineralne-
go, np. smoty weglowej lub kreozotu smoty
weglowej, lub z dodatkiem obu wymienio-
nych skladnikéw, bez lub z dedatkiem soli
alkalicznej, np. krzemianu sodu,

9. Sposéb przyspasabiania rudy zapomo-
ca splawiania wedtug zastrz. 1—8, znamien-
ny tem, ze' delikatnie rozdrobmiona rude
miesza si¢ z woda na papke, przyczem wpro-
wadza sie ptynng smole z dodatkiem amo-
njaku lub bez, i przetlacza si¢ przez papke
powietrze w celu utworzenia piany, ktéra
sie nastepnie zbiera.

10. Sposéb przyspasabiania rudy wedlug
zastrz. 1—9, znamienny tem, ze smota znaj-
duje si¢ w stanie galaretewatym, wskutek
zmieszania z kaustyczna alkalja i woda,
przyczem moze byé uzyta bez dodatku albo
2 dodatkiem smoly weglowej lub kreozotu
smoly weglowej, albo obydwoma temi do-
datkami i jeszcze ewentualnie z domieszka,
soli alkalicznego metalu, np. weglanu sodu
lub krzemianu sodu.

11. Sposéb przysposabiania rudy wedlug
zastrz, 9 i 10, znamienny tem, Ze stosuje sie
olej mineralny wraz z jednym lub ze wszyst-
kiemi sktadnikami wyszczeg6lnionemi w
zastrz, 10,

Luckenbach Processes
Incorporated.

Zastepca: M, Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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