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(54) Zpisob vyroby barevnych desénid na ploSnfch pryZovych vyrobeich

Vyndlez se tykd zpisobu vyroby ba-
revnfch deséni na riznych plodnych pryZo-
vfch vyrobeich jeko jsou koberce a zdsté-
rky do automobild, rohoZe, emblémy tovdr-
nich znedek a pod. & to ve dvojbarevném
provedeni, ’

Problém byl vyreSen vyuZitim prdsku
o velikosti &dstic do 0,5 mm, p¥ipravené-
ho mletim barevné nezvulkenizované keudu-
kové sm8si s vysokym obsahem styrenu a
malym podilem kauduku, PrisSkem se neplni
desénovany spodni d{l dvojdilné vulkeni-
zaini formy, na jeho povrch se uloZi ob-
" jemovd i tvarov$ p¥izpisobend ndloZ kau-
Sukové smdsi odlisné barvy, oba dfly for-
my se uzeviou & obsah se p¥i prestupu
tepla z etd%i lisu zvulkenizuje na homo-
genni dvojbarevny vyrobek.
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Pi"odmétem vynélezu je zpisob vyroby barevnych desénd na plo¥nfeh pry¥ovych vyrobeich,
zejména na kobercioh pro automobily. '

Dosud uplatﬁbvané vyrobni postupy umo!iu;;:f. pouze shotoven{ deséni na vyirbeich bud se
stejného materidlu dak;: Je 'zija;jici ddst virobkl, ‘hobo se barevny desén, piipadnd emblém
tovérmd znadky zhotovuje pracnd konfekei z £51if materidld odlisné barvy. '

Nev§hody dosavadnich postupl jsou zcela odatmény gplsobem viroby barevnych desénd
na plo¥nyoh pry¥ovych vyrobeich jako jsou koberce a zdstdrky pro automobily, rohofky, né-
pisy & emblémy podle vynélezu, jehof podstata spoéivé v tom, e se prdikem o velikosti
34stic do 0,5 mm, piipravenym z negvulkanizovené barevné kaudukové smési naplni desénové
drdZky spodniho dflu dvo;jdiiné vulkaniza¥ni formy, ochlazeného na teplotu pod bodem téni
prédku, na tuto vrstvu se uloZi objemové i tvarové piizpisobend nélof kaudukové smdsi od-
1i#né barvy, oba dfly se uzaviou a obseh se pil piestupu tepla z et4Z{ lisu zvulkeanizuje
ne homogenni dvojbarevny vyrobek.

Pred zapodetim vyroby vyrobkd podle vynélezu se pFipravi = nevulm:l.zované barevné
kaudSukové smisi znémfm postupem napi, mletim préZek o velikosti 3dstic do 0,5 mm. Prések
se vpravi do spodnfho desénovaného dilu dfo;}dilné vulkaniga¥n{ formy & jeho povrch se srov-
né stdrkou. Spodni afl formy naplndny prédskem je v tu dobu vychlazen na teplotu pod bodem
tén{ présku. Na takto ﬁy'plnénj spodn{ dfl formy se pek uloff nélof kaudukové smdsi odlis-
né barvy pro zéklad v§robku, objemovd a tvarové zhotovend. tak, aby pii nésleduaic:gm zali-.
govéni formy v etdZich lisu nedodlo k nadm¥rnému toku kaudukové smési ve form$ ne.bo ven
Jako protoky. Po uzavieni obou af1d formy a uloZeni do etdZového 1lisu se p¥estupem teplae

z etd¥{ lisu, temperovamrch na vulkanizadni teplotu zvulka.nizuji oba. kaudukové materifly
v homogenni dvojbarevny virobek. Po uplynuti vulkenizadni doby se gpodni dfl formy vysune
z etd%i 1lisu, vyrobek se vyjme a zapoji se pi‘ivodohladio:( kapaliny do spodnfho dflu for-
my tak, aby Jeho teplota op¥t poklesla na hodnotu pod bodem téni barevného prédku kauluko-
vé smisi pro lisovédni del¥fho vyrobku. |

SloZen{ kaudukové smési pro barovni desén je proto voleno tak, aby teplota tén{ jeji-
ho présku byla co nejvyssi at. aby ohlazen:( spodniho aflu formy, které predstavuje urdité
energetické i Sasové ztrdty, probdhlo jen v technologicky nutném rozsahu, Ddle jsou zde
vzaty v dvahu strojnd technologické ndroky vliastni pii{pravy préiku a potieba spolehlivého
skladovéni, ani¥ by dochdzelo ke shlukovdn{ nebo slepovéni 3dstic prdiku.

Pro zéklad vjrobku je pou¥ito b3%né kaudukové sm¥si na bdzi butadien-gtyrenového kauw
duku o gumovitosti 40 % a pro barevny desén préiek g nevulkanizované barewné kaudukové smé-
si na bdsi butadien-styrenového kauduku s vysokfm obsahem styrenu a malého podflu pi{rod-
nfho keuduku, jejiZ sloZeni je ddle uvedeno: |

Pi{roan{ keuduk RSS I., 2x lémany 10 véh. afl1d
Buna S;B 115 90 véh, afld
Kyselina stearovd 3 véh., a1y
Kyslidnik zinednaty 5 wvéh, 4f1d
Antioxidant nebarviciho typu 1 védh, a1l
Sira 2 véh, afly
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Barvive 2 véh, A1y
Sul.fenax 1 véh, 4l
Celken 114 véh, df1d

Pr{tomnost mslého podﬂ.u p¥irodniho kau&uku ve sloicni amdsi md predmdtny vzteh pou-
ze ke zlepdeni podminak miehén:(
~ Virodbky tohoto typu ve dvojbarevném provedani pFindej{ dsporu tam, kde byly aZ do-
sud p¥i vyrobd uplatnovdny technologie nérodndjif s hlediska pracnosii a umo¥nuji vytvor:l.t
dvojberevny desén na takovych vyiroboich, kde to af dosud moZné nebylo.

P#{klad v§robniho postupus

Poldtek kafdého vyrobniho taktu se zaha;iuje v pozioci vysunutého. spodn:!ho dflu formy
ven z vyh¥ivané etdie lisu, pifiSem¥ je spodni dfl foxrmy ochlazen pritokem chladiciho media
pod teplotu 80 9. V okemfiku dosafenf této tep]v.oty‘;je pritok »niedia zastaven a provede se
konfekce nflo¥e préiskové keudukové smSsi do drdiek spodniho afiu formy & nalo¥eni folie
kauSukové sm$si pro zéklad koberce, - "

Potom se spodni dfl formy zasune do etdZfe lisu temperované na 'i:eplotu 150 %, provede
se zalisovédni a vulkenizace po dobu 7 minut. Po uplynuti vulkenizae¥ni doby se spodni 4fl
formy z eté%{ lisu vysune, zapoji se p¥ivod chladiciho média a vjl:l.si'o’k koberce se z formy
vyjme. Po ochlazeni spodnfho d4f{lu formy opst na teplotu pod 80 oc pokraéuje vyroba stejnym
zpﬁsobem v daliéim vyrobnim taktu.

PEEDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby barevnych deséni na plodnych pry¥ovyoh v§robofch, zejména na kobercich
pro automobily, vyznaleny tim, e se préSkem o velikosti Sdetic do 0,5 mm piipravenym & ne-
vulkanizované barevné kaudukové smdsi naplni desénové dréfky spodnfho dflu dvojd{ilné vul-
kenizadn{ formy, ochlezeného na teplofu pod bodem tén{ présku, na tuto vratvu se uloZi
tvarové i objemové pi"izpﬁaobemi nélo¥ kaulukové smdsi odli¥né barvy, oba dfly formy se u-
zaviou & obsah se p¥i pFestupu fepla 2 etd%{ 1isu lisovénim zvulkanizuje na homogenni dvoj-

barevny vyrobek.
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