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Sposob wytwarzania ‘soli niklu wolnych od kobaltu oraz odzy-
skiwania kobaltu zawartego w rozpuszczalnych solach niklu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia soli niklu wolnych od kobaltu oraz odzyskiwa-
nia kobaltu zawartego w rozpuszczalnych solach
niklu (np. z siarczanu niklu powstajacego w czasie
elektrorafinacji miedzi) metoda hydrometalurgiczna.
Metoda ta pozwala na otrzymywanie soli niklu o
minimalnej zawarto$ci kobaltu oraz koncentratu
kobaltowo niklowego, bedacego surowcem do wy-
twarzania czystych zwigzkéw kobaltu.

Dotychczas znane metody odzyskiwania kobaltu
z rozpuszezalnych soli niklu polegaja na utlenieniu
kobaltu w S$rodewisku kwasnym, przy pomocy
aktywnego chloru (padchloryn sodu, wolny chlor),
wzglednie przez zastosowanie do utleniania nad-
siarczanu sodowego, potasowego lub amonowego.
W obu przy[ﬁadkach wraz z nierozpuszczalnymi,
wyzszymi tlenkami i wodorotlenkami kobaltu
wspoélwydzielaja sie rowniez nierozpuszczalne
zwigzki niklu. Wada tych metod jest wysoka agre-
sywnos$¢é srodowiska reakcji.

Inne metody odzyskiwania kobaltu z rozpuszczal-
nych soli niklu polegaja na ekstrakcji ukitadu
chlorkowego, zawierajacego wolny kwas solny o
stezeniu powyzej 4 mol/dms3. Stosowanie tej me-
tody wymaga przejScia na uklad chlorkowy, za-
tem nie nadaje sie do stosowania w ukladzie siar-
czanowym. ‘

Znana jest takze metoda odzyskiwania kobaltu,
a jednoczesnie rozdzialu, z rozpuszczalnych soli
niklu, polegajgca \na frakcjonowanej krystalizacji
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aminowych zwigzkéw kompleksowych, zawieraja-
cych kobalt na +3 stopniu utleniania. Wada tego
rozwigzania jest konieczno$é wprowadzania do roz-
tworu jonéw amonowych.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku, rozpuszczalne
zwiazki kobaltu zawarte "w rozpuszczalnych zwigz-
kach niklu odzyskuje sie w procesie hydrometalur-
giczaym polegajacym na wytrgceniu trudnorozpusz-
czalnego osadu tlenkéw i wodorotlenkéw kobaltu
i niklu. Proces odzyskiwania kobaltu prowadzi sie
dwuetapowo c¢o w ‘efekcie daje zaaczne obnizenie
agresywnosci s$rodowiska o jednocze$nie zwieksza
wydajnoséé procesu. Pozwala to na otrzymanie roz-
tworu soli niklu o . znacznie obnizonej zawartosci
kobaltu oraz osadu bedgcego koncentratem kobal-
towym. Koncentrat ten moze stuzyé¢ jako surowiec
do otrzymywania czystych soli kobaltu.

Zgodnie zatem z wynalazkiem proces odzyskiwa-
nia kobaltu to znaczy rdéwnoczesnie wytwarzanie
soli niklu o obnizonej zawarto$ci kobaltu prowa-
dzi sie dwuetapowo. W pierwszej fazie, niewielkg
ilos¢ zwiazkoéw niklu utlenia sie silnym utleniaczem
w. obecnosSci czynnikéw alkalizujgcych jak np.
mleczka wapiennego, weglanu wapniowego itp. Po
dokladnym wymieszaniu i korzystnie ogrzaniu ce-
lem przyspieszenia reakcji, pulpe utleniajaca wpro-
wadza sie do roztworu soli niklu zawierajgcej
kobalt. Mieszanine ogrzewa sie przy jednoczesnym
silnym mieszaniu. Czas ogrzewania jest zwigzany
z temperaturg roztworu wedlug ogolnie znanej za-
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leznos$ci, im wyzsza temperatura tym Kkrotszy czas
reakcji. Nastepnie roztwér zakwasza sie do zmiany
barwy na‘ intensywnie czarng, korzystnie do pH
ok. 3 i filtruje.

Osad stanowi koncentrat kobaltowo niklowy, na-
tomiast w roztworze soli niklu, zawarto$¢ kobaltu
nie przekracza 0,01g/dm3. ,

Przyktad. Do 0,00 dm3 roztworu siarczanu
niklu o zawartosci okolo 60 g Ni/dm3 i 0,6 g Co/
/dm3, dodaje sie mleczko wapienne do uzyskania
ph okolo 10. Nastepnie do probki dodaje sie 1,1 g
nadsiarczanu potasowego i calo$¢ miesza sie przez
30 min. W przypadku jednoczesnego podgrzewania
w trakcie mieszania, czas ten odpowiednio sie skro-
ci. Po tym czasie pulpe utleniajgcg wprowadza sie
do 0,95 dm? roztworu siarczanu niklu o podanym
skladzie, ogrzanym do temperatury .,90°C. Roz-
twor miesza sie i utrzymuje w temperaturze 90—
95°C przez trzy godziny. Nastepnie do tego roz-
tworu powoli wprowadza sie kwas siarkowy do
uzyskania pH okoio 3, czemu odpowiada zmiana

10

15

20

4
barwy roztworu z zielonej ‘na czarna. Filtrat —
siarczan niklu — zawiera do 0,01 g Co/dm3 i ok.

60 g Ni/dm3. W osadzie sg tlenki niklu i kobaltu
na wyzszych stopniach utleniania, o przyblizonym
stosunku kobaltu do niklu jak 1:1.

Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania soli niklu wolnych od ko-
baltu oraz odzyskiwania kobaltu zawartego w roz-
puszczalnych solach niklu, znamienny tym, ze
proces wytrgcania kobaltu zawartego w rozpusz-
czalnych solach niklu prowadzi sie dwuetapowo,
przy czym wpierw utlenia sie niewielksg ilo$¢ zwigz-
kéw niklu silnym utleniaczem w S$rodowisku alka-
licznym, a nastepnie mieszanine te wprowadza sie
do roztworu soli niklu zawierajgcej kobalt, z kto-
rego po wygrzaniu a nastepnie zakwaszeaiu, ko-
rzystnie do PH 2—3, wytraca sie osad nierozpusz-
czalnych zwigzkéw kobaltu i niklu, ktory oddziela
sie od roztworu soli niklu.
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