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1(54) Zaiizeni;;oiw:yrol;u odlitkd elektrostrugﬁiivihl tavenim i

Vynélez se tyka zafizeni pro vyrobu odlitki| |!&.587 715. Pi vyméné odtavné elektrody pomoci
elektrostruskovym tavenim to. Jest spadé do oblas-I - popsanych zafizeni se v okamziku, kdy se vytdhne
' ti metalurgie. {| | zbytek odtavné elektrody, nelze vyhnout pferusen |
' 'Pfi vyrob& odlitkii tavemm pfedev§1m velkych' elektrostruskového taveni, protoZe nové elektroda |
odlitkd, je Zasto nutné pouZit vice odtavnych jest€ neni zavedena do struskové 1dzné. Pfi zavede-
elektrod. JestliZe tvar odlitku nepflp()ust;l uspora- ! ni ‘nové elektrody kromé toho nutné Hochdzi
dat nad hladmou struskové lazné souéasné v1cel k ochlazeni struskové lazng. To vie vedekporu§em
elektrod, ‘co# nastavé napfiklad v pripadé kdjm _ homogenity struktury odlitku.
kokila m4 dzké dsti, utavu]x se elektrody v prostorp 4 - Té&mto pferusenim elektrostruskového tavenilze
kokily postupné jedna za druhou; Ptitom vznikd | zabranit nepfetrZitym posunem dlouhé elektrody, !
problém. v§mény ‘odtavnych elektrod v pribc¢hu * ptipadné elektrody, kterd se po spotfebovani '
elektrostruskového taveni, aby nedoélo k pferuso- | i‘. nastavi. Posuv elektrody o prakticky nekoneéné
. vém tohoto procesu. ; . délce je viak mozZny jen v pfipadé, kdy ma tato :
i 'V oblasti zatizeni pro vyrobu odlltkﬁ elektro-“i elektroda pomérné€ maly priifez a lze pro tento ticel |
struskovym tavenim jsou zndma zafizeni pro stfi-  pouZit drit navinuty ve svitku. Pro elektrody f
I davy posun odtavnych elektrod v prostoru kokily.! ' s v&t§im prifezem se pouZivaji Jednothve sochory, i
| Tato zatizeni sestdvaji ze dvou oto&nych elektro- = ktere se po utaveni nastavuji. ;
dovych drZ4kd, z nichZ jeden se v.prib&huelektro- . | Je zndmo zafizeni pro vyrobu odlitki elektro- [
‘ struskového taVenﬁ nachéz1 vné koklly aslouZipro ' | struskovym tavenim, které sestdva z kokily a po-
w-upevnéhi odtavné elektrody po utaveni odtavné | souvaciho ustroji pro elektrody upevneneho na

| elektrody upevnéne v druhém elektrodovem drza- podpére, patentovy spis Sp. st. am. & 3 702 896.
ku a po. vytazem zbytku této elektrody z prostoru Ustroji pro I;aﬁun elektrod sestava ze spodniho |

kokily timto dru ym elektrodovym driskemsena | | a horniho elektrodového dr#sku, které jsou uspo- |
i jeho mlstopresu§e prvni elektrodovy drzak, zatim- | | ¥4d4ny nad sebou a nad kokilou. Utavujici se
* co zbytek elektrody, vytazeny z kokily, se nahradi | ! elektroda a ndhradni elektroda jsou v téchto |
- novou odtavndu elektrodou. Uvedeny princip je | | drZicich uspofddény souose. Mezi elektrodovymi |
popséan napfiklad v bntsk)"ch patentovych splsech ; drzéky je uspofadédno ustroji pro napojeni odtavu- |

&.1200278,1 355 264 a vpatentovém spisu USA | | jici se a ndhradni elektrody.
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Oba elektrodové drzdky jsou opatfeny rychle
pracujicimi upinacimi ustrojimi a mohou se ve
svislé roviné posouvat nezdvisle na sobé.

V priibéhu utavovani odtavné elektrody uspofa-
dané v upinacim ustroji spodniho elektrodového
drzdku a posouvané timto spodnim elektrodovym
drzdkem smérem doli se do upinaciho Wstroji
- horniho elektrodového drziku vloZi ndhradni elek-
troda. V okamZiku, kdy spodni elektrodovy drzdk
dosdhne koncové polohy, posune se horni elektro-
dovy drZdk dolti, dokud spodni konec nihradni
elektrody nedosedne na horni konec zbytku odtav-
né elektrody, naéeZ se elektrody pomoci zminéné-
ho udstroji navzdjem svafi. Upinaci iistroji spodniho
elektrodového drzdku se pak uvolni a spodni
elektrodovy drzdk se posune smérem k hornimu
elektrodovému drzaku. Upinaci ustroji spodniho
elektrodového drZgku sevie svafenou elektrodu,
ktera se pak uvolni z upinaciho tstroji horniho
elektrodového drziku.

V popsaném zafizeni se zbytek utavené elektro-
dy neodstraiiuje, nybrz nastavi, ¢imZ se vyloudi
ochlazeni struskové 1dzné p¥i zavedeni nové elek-
trody. Pfi pouZiti riznych proudovych zdrojd pro
svafeni spojované utavujici se a ndhradni elektrody
se rovneZ zabrani i prerusem elektrostruskového
taveni.

_Provoz uvedeného zafizeni je viak slozity, pro-

vadéni pomocnych pracovnich operaci je pracné
a neni zaji$té€na bezpeénost obsluhy, protoZe nasta-
vovani utavujici se elektrody je pomérné sloZité
a vyzaduje vratné pohyby elektrodovych drzakd
a opakované upinani elektrod, coZ vSe se musi
provadét nad kokilou, kterd je v provozu.

Konstrukce popsaného tstroji pro posun elek-
trod znemozZiiuje automatizaci pomocnych pracov-
nich operaci, zejména v pfipadech, kdy je k vyrobé
jednoho odlitku tavenim zapotfebi vice neZ dvou '
elektrod.

Ukolem vynélezu je odstranéni uvedenych ne-
dostatki, to jest nalezeni konstrukce zafizeni pro
vyrobu odlitku elektrostruskovym tavenim, ve
kterém by se novym provedenim dstroji pro posun
elektrod zjednodusilo nastavovdni utavujici se
elektrody, coz by umoZnilo zautomatizovani celé-
ho procesu.

Uvedeny tikol je vyfeSen zafizenim pro vyrobu
odlitkd elektrostruskovym tavenim, které sestdva
z kokily a na stojanu uspofddaného fistroji pro |
posuv elektrod, sestavdjiciho ze spodniho drzdku '
a nad nim uspofddaného horniho drZiku, které
jsou uspofaddny nad kokilou, umoZiuji souosé
nastaveni odtavné elektrody a ndhradni elektrody
a jsou opatfeny ustrojim pro spojovani elektrod
uspofddanym mezi témito drzdky podle vyndlezu,
jehoz podstata spolivd v tom, Ze spodni drzdk
v stroji pro posun elektrod je opatfen posouvacim
Ustrojim opatfenym nejméné dvéma dvojicemi
hnacich kladek dosedajicich na povrch odtavné
elektrody, kterymi je odtavnd elektroda zavedena
do vnitiniho prostoru kokily a horni drZak je
tvofen otoénym bubnem nasazenym na svislém

h¥ideli upevnéné na stojanu, pfiSemz otoény buben
je opatfen priichozimi pouzdry pro svisle oriento-
vané ndhradni elektrody, ktera jsou uspofdddnana
kruZnici prochézejicf svislou osou symetrie hnacimi
kladkami opatfeného posouvaciho istroji spodni-
ho drzaku a ddle klapkami, které priichozi pouzdra
na spodnf strané otoéného bubnu uzaviraji.
Popsané provedené zafizeni pro vyrobu odlitk
elektrostruskovym tavenim umo#iiuje plynulé
elektrostruskové taveni, nebot odtavnd elektroda
je vzdy po utaveni nastavena nahradni elektrodou
Poget ndhradnich elektrod uloZenych v oto&ném
bubnu tstroji pro posuv elektrod miiZe byt celofi-
selnym nasobkem poétu ndhradnich elektrod po-‘
tfebnych pro vyrobu jednoho odlitku. '
PouZiti kladkami opatfeného tstroji pro posuv
elektrod, uspofddaného ve spodnim drzaku spolu
s priichozimi pouzdry a kladkami v otoéném bubnu
horniho drzdku, umozituje vypustit upinaci dstroji
pro utavujici se elektrodu a ndhradni elektrodu.
Popsand konstrukee kromé toho nevyZaduje svisly
pohyb drzikd, pfivody proudu se mohou podstatné
zkrétit, zjednodus$i se nastaverni utavujici se elek-
trody a zvysi bezpe¢nost obshuky. .
Popsané provedeni dstroji pro posuv elektrod
kromé toho umoZituje tplné zautomatizovini celé~
ho procesu.
Je vyhodné, jestlize podle vyndlezu otoény bu—
ben je viménny. Tato konstrukee uroZfiuje plndni

. otoéného bubnu mimo zafizenf, coZ umoZiiuje
~‘zkréceni prostoje mezi jednotlivymi tavbami.

Otocny buben miZe byt tvofen dvéma vodorov-
nymi disky, které jsou nad sebou upevnény na

néboji nasazeném na svislém hfideli a prichozi

pouzdra jsou tvofena dvojicemi souosych priicho-
zich otvorl vytvotenych ve vodorovnych discich.
Z hlediska automatického posuvu ndhradni elek-

. trody na misto dosednuti na utavujici se elektrodu ‘_
" je vyhodné, jestlize Ustroji pro posuv elektrod je

opatfeno snimacem vysunuti nahradni elektrody
z otoného bubnu, ktery je spojen s pohonem:
tohoto otoéného bubnu a je uspofdddn p¥iblizné ve
vy$i kladky. Ustroji pro posuv elektrod miZe byt
déle na spodnim drZdku opatfeno nehybnym dora- -
zem pro otevirdni p¥islugné kladky jejim posunu-
tim pomoci otoéného bubnu do polohy odtavné
elektrody a dile snimaem dosednuti néhradni
elektrody na odtavnou elektrodu, ktery je spojen
Ustrojim pro spojovani téchto elektrod a je upev-
nén na spodnim drzdku v blizkosti mista dosed-
nuti.

Vyndlez je dale objasnén na piikladu jeho
provedeni, zndzornéném na pfipojenych vykre-
sech, kde na obr. 1 je celkovy pohled na zafizeni
pro vyrobu odlitkli elektrostruskovym tavenim
podle vynélezu a na obr. 2 je Fez zafizenim z obr.
1 v roviné II-II.

Zatizeni pro vyrobu odlitkd elektrostruskovym
tavenim sestdva z Kkokily 1, jejiz vnitfni prostor
vymezeny sténami 2 a podstavcem 3 tvofi tavici
prostor pro struskovou lazen a roztaveny kov
a soucasn¢ formu pro tuhnouci odlitek. V blizkosti



206902

' nebo svafovanou konstrukei a vyCniva nad kokilu

' elektrod 7, 9.°
: Ustrop 5 pro posuv elektrod 1, 9 sestavé ze
spodniho drzéku 6 pro pfidrZovéni, vedeni a posuv
- odtavné elektrody 7 do prostoru kokily 1. Ustroji
S pro posuv. elektrod 7, 9 dale sestdvd z horniho
drzéku, ktcry je tvofen ototnym bubnem 8, ktery
plni funkei z4sobniku odtavnych néhradnich elek-
“trod 9 a slouzi také pro nasazovani téchto nahrad-
nich elektrod 9 na utavujici se elektrody 7 a pro
: -'phdrzovém néhradni elektrody 9 v priib€hu spojo-
véni s'touto utavujici se elektrodou 7. Mezi
ototnym bubnem 8 a spodnim dridkem 6 je
uspofddano ustroji pro spojovani nahradnich elek--
trod 9:s odtavnou elektrodou 7, které Je tvoi‘eno
svai‘ovacx hlavou 10.
. *Spodni drzék:6 je' tvoren vodorovnou konzolou
11 upevnénou, na stojanu 4a posouvacim dstrojim-
- 112, které je opatfeno nejméné dvéma dvojicemi
| hnacich kladek 13; které j jsou ulozeny nanepohyb-
livych  hiidelich ™ 14 upevpénych na vodorovne
kpgnzole 11. Pohon’ hnacich ‘kladek - 13 neni na
‘ vy ese znézomén Vzdélenost mezi hnacimi klad-
xkaml 13 v vodorovne roving je volena tak, Ze
;ejlch obvody ddsedaji na povrch mezi nimi pro-
 chazejici odtavné elektrody 7 a pfi otdent té€chto
Lhnacxch kladek 13 ‘dochdzi ke sv1s1emu pohybu
' odtavné elektrody 7,
I "Ototny buben 8 sestavé z(nab()]e 15, ktery _]F
' nasazen na swslém 'h¥ideli 16, ktery je uloZen ve
valivych loilskacﬁ 17 usporadanych na horni &4sti
i stojanu 4. Na nébo;u 15 je pevné nasazen horni
; vodorovny disk 18 a sdem vodorovny disk 19, ve
" kterych jsou vytvofeny souosé priichozi otvory 20,
- které tvoii priichozi pouzdra 21 pro uloZeni svisle
‘ onentovanych ndhradnich elektrod 9. ‘
.Priichozi otvory 20 ve spodmm vodorovném
- disku 19 maji ponékud vt prumer nez souosé
pruchozf otvory 20 v hornim vodorovném disku 18.
Tento primér je pfiblizn€ o 10 % v&t8ineZ pramér
néhradnof elektrody 9. Vyika S priichoziho otvor
20 v hornim vodorovném disku 18 j je pfitom mens{
nez primér ndhradni elektrody 9. .
Néhradni elektroda 9 je na jednom konci opatre-

pouzder 21 zajistuje pfi tomto provedeni nahradn;
‘elektrody 9 samo&inné vystfed&ni nahradni elek-
" | trody 9 viiéi konci odtavné elektrody 7 uspofdddné
ve spodmm drzaku 6. KuZelovity hrot ndhradni
elektrody 9 samotinné zapadne do kuZelovité
| prohlubné v konci ddtavné elektrody 7. Prichozi

pouzdra ‘Ztl Jsouclsporadéna na kruZnici opsané
kolem swsiého h¥idele 16. Tato kruZnice prochdzi

1. Na sto_]anu 4 je ulozeno ustro_u S pro posuv

na kuZelovitym hrotem a na druhém kuZelovitymh -
vybrénim; vrcholovy thel yybrani je pfitom v&tii |
ne% vrcholovy thel kuZelovitého hrotu. Popsany i
pomér rozmérh pruchozrch otvort 20 priichozich

svislou os u I-1 symetrie posouvaciho Gstroji 12
opati'enéhi p acilfu klddkami 13. Uveden4 svisl4 i
. |osa I-I sym¢trle sq v danem pﬁpadé kry]e s.0sou |
symetrie kokily 1. ©

Pocet priichozich pouzder v otocnem rbubn'u 87 Je
roven poctu nghradnich elektrod 9 potrebnych
k roztaveni jednoho odlitku, popfipadé je roven
celodiselnému nasobku tohoto. podtu. -
" Na spodni strané spodniho vodorovného disku '
19 jsou uspofadény klapky 22, které z této strany
-uzaviraji priichozi pouzdra 21 a slouZ k p¥idrZovi-
ni ndhradnich elektrod 9 uloZenych \ t&chto
priuchozich pouzdrech 21.

Se svislym hiidelem 16 je spojen pohon 23
uspofddany na stojanu 4, ktery slouZi k otaceni;

prevodové skifné a dvopce ozubenych kol nebo.
podobné. ‘

Otoény buben 8 je v popsaném vyhodnem/
provedeni vyndlezu vyménny, to jest miZe bytl
sejmut se svislého htidele 16. K pfenosu otoéného '

8 slouZi pero 24 nasazené na svislém hfideli 16.
Pevné spojeni otoéného bubnu 8 se svislym hiide-
lem 16 zajiStuje upeviiovaci- ustrop 25, které také
bréni chvéni pfi otdCeni.

Svarovaci hlava 10, slouZici ke spojeni odtavné
elektrody 7 s ndhradni elektrodou 9, sestdva
-z otoéného ‘opérného disku 26 uloZeného na
- vodorovné konzole 11 spodniho drzdku 6. Otoény
‘opérny " disk 26 mé tvar ozubeného segmentu,
lspojeného kinematicky s nezndzornénym poho-

ototného bubnu 8 a sestavd z elektromotoru,

momentu svisiého hfidele 16 na otoény buben '

'nem. Na otoéném opérném disku 26 je upevnéno |
‘pouzdro 27, které sestdva z podpéry 28 a vodici :
‘hubice 29, kterou prochdzi svafeci drat 30, ktery se -
O@ﬁjl z civky 31 posouvaciho ustroji 32 svéafeciho |

‘drdtu 30. Vnitini prostor vodici hubice 29 je
oﬁatren neznazomenym pnvodem kysliéniku uhli-
élteho

Svarovam hlava 10 pro spo;ovam odtavné elek-
trody 7 s ndhradni elektrodou 9 miZe byt kon-

zafizeni, které jinym zpiisobem zajisti nerozebira-
‘telné spojeni elektrod 7, 9, napriklad elektrostrus-
kovym svafenim.

Je pfipojen na ]éden z nepohyblivych h¥ideli 14
hnacich kladek 13 posunovaciho dstroji 12 na
spodnim drZdku 6 a k podstavci 3 kokily 1.

Ustroji pro posun elektrod 7, 9. je ve vyhodném
provedeni podle vynélezu opatfeno snimadem 34
vysunuti ndhradni elektrody 9 ze spodniho vodo-
rovného disku:19 oto&ného bubnu 8. Tento snimad
34 miZe byt tvofen svételnym relé nebo- jinym
vhodnym snimadem, ktery je elektricky spojen
s pohonem 23 oto¢ného bubnu 8. Snimad 34 je
upevnén na stojanku 35, ktery je pfipevnén na
stojanu 4 spodniho drZdku 6, a nachizi se piiblizné
ve vysi klapky 22. Snimac 34 slou21 k fizeni otdceni
oto¢ného bubnu 8. ’

Na vedorovné konzole 11 spodniho drzdku 6 je
uspofadan nepohybhvy doraz. 36 provedeny jako
svisld.tyCka, ktery sloun k otvirdni jedné z klapek
22 obr. 2. Vzdalenost meu dorazem 36 a osou
svislého hiidele 16 a osou otdceni klapky 22 je
volena tak, Ze klapky 22 uvolni pfislu$né prichozi

strukce provedena jinak, pfipadné se miiZe pouZit |

. ZaFizeni je opatreno zdrolem 33 proudu, ktery |
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“pouzdro 21 v okamZiku, kdy otoény buben 8 zauj-
me polohu, ve které se osa dal§i ndhradni elektrody
9 kryje s osou nastavované odtavné elektrody 7.

K fizeni svafovaci hlavy 10 slouzi snimac 37,
ktery zjistuje dosednuti nahradni elektrody 9 na
odtavnou elektrodu 7, obr. 1. Snimal 37 je
proveden jako koncovy spinaé 38, ktery je upev-
nén na stojanku 39 pfipevnéném na vodorovné
konzole 11. Vy¥ka stojanku 39 je volena tak, Ze pfi
dosednuti nihradni elektrody 9 na nastavenou

. odtavnou elektrodu 7 dosedd snimaci kladka kon-
cového spinace 38 na ndhradni elektrodu 9 v bliz-
kosti jejitho hrotu. Koncovy spinac 38 je elektricky
spojen s pohonem svafovaci hlavy 10 a s neznazor-
nénym proudovym zdrojem.

Pied zaditkem taveni, piipadné p¥i pouZiti vy-
ménného otoéného bubnu 8 pfi taveni pfedchoziho
odlitku, se ndhradni elektroda 9 vloZi do priichozi-
ho pouzdra 21 v otoéném bubnu 8 tak, Ze se svym
zahrocenym koncem opird o klapku 22. TotéZ se
provede s ostatnimi nidhradnimi elektrodami 9.
Vyménny otoény buben 8 se pak nasadi na svisly
hiidel 16 a zaaretuje upeviiovacim tstrojim 25. Po
uvedeni osy jedné nahradni elektrody 9 do zakrytu
s osou I-I je tato ndhradni elektroda 9 spusténa do
prostoru kokily 1, ve které jiz dfive byla vytvofena
struskovd ldzeii 40. Poté se k nepohyblivému
hrideli 14 v jedné z hnacich kladek 13 posouvaciho
ustroji 12 a k podstavci 3 kokily 1 pfipoji zdroj 33
proudu. Uéinkem tepla, které vznikd prichodem
elektrického proudu struskovou lazni 40, se nir
hradni elektroda 9 zavedend do kokily 1, ktera nym
slouzi jako odtavna elektroda 7, odtavuje a rozta-
veny kov stéka na podstavec 3 kokily 1 a tuhne
v odlitek 41.

V okamZiku, kdy posouvaci astroji 12 opattené
hnacimi kladkami 13, posune odtavnou elektrodu
smérem doli tak, Ze jeji horni konec vyjde
z pruchoziho pouzdra 21 otdceného bubnu 8,
zapne snima¢ 34 pohon 23 oto¢ného bubnu 8. Pri
otodeni oto¢ného bubnu 8 narazi klapka 22, kter4

uzavird priichozi pouzdro 21 néhradni elektrody 9,
kterd byla nastavena nad oedtavnou elektrodu 7, na
nepohyblivy doraz 36 a oto¥f se, takZe prichozi
pouzdro 21 se v okamZiku, kdy se osa ndhradni
elektrody 9 kryje s osou I-I, iplné otevfe, obr. 2.
Nédhradni elektroda 9 se pisobenim vlastni vahy
pohybuje doldi, dokud nedosedne na elo odtavné
elektrody 7, prochdg{ pfed snfmadem 34, na jeho?
signil se odpoji pohon 23 otoéného bubnu 8, takZe
otdfeni otocného bubnu 8 se zastavi.

Néhradni elektroda 9 se svym kuZelovym hrotem
samotinné vystfedi v kuZelovitém vybrani v konci

~odtavné elektrody 7, k femu# ptispivd popsany
- pomér priméri priichozich otvorid 20 priichoziho

pouzdra 21. P¥i posuvu ke konci odtavné elektrody
7 vykloni ndhradni elektroda 9 snimac{ kladku
koncového snimade 38, ktery zapne nezndzornény
zdroj proudu, pohon otoéného op&rmého disku 26
a posouvaci tstroji 32 pro posuv svafeciho drdtu 30
ve svafovaci hlavé 10. ;

Svatovaci hlava 10 se na otoéném op&rném disku
26 otodi kolem osy I-1 a provede svafenf odtavné
elektrody 7 s ndhradni elektrodou 9 tak, Ze svarovy
Sev z Vv&tdi &dsti vyplni mezeru mezi povrchy
kuZelovitého hrotu ndhradn{ elektrody 9 a kuZelo-
vitého vybrdni odtavné elektrody 7. Uvedend
ustroji svafovaci hlavy 10 se pak odpoj{ a prodiou-
¥ena odtavnd elektroda, ziskand svabenim, se jako
celek posouvd do prostoru kokity 1 a vyjde
z priichoziho pouzdra 21 v otoéném bubnu 8. Na
signdl ze snimace 34 se pak zapne pohon 23, ktery
nato¢i oto¢ny buben 8 tak, Ze do zdkrytu s osou 11
se dostane osa nasledujici ndhradni elektrody 9.
Nasazeni této ndhradni elektrody 9 na odtavnou
elektrodu 7 a jejich svafeni probiha stejnym
zpisobem.

Popsané zatizeni je zvlasté vhodné pr(f vyrobu
velkych odlitkdl, pro které se musi pou#it v&tdi
pocet odtavnych elektrod. Popsany pfiklad prove-
deni podle vyndlezu nevylucuje v ramci vyndlezu
dalsi Gpravy.

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni pro vyrobu odlitkl elektrostrusko-
vym tavenim, které sestdva z kokily a na stojanu
uspofadaného ustroji pro posuv elektrod, sestava-
jiciho ze spodniho drZzaku a nad nim uspofdadaného
horniho drZzdku, které jsou uspofddany nad koki-
lou, umoZiiuji souosé nastaveni odtavné elektrody
a nahradni elektrody a jsou opatfeny ustrojim pro
spojovani elektrod, uspofiddanym mezi - témito
drzdky, vyznadujici se tim, Ze spodni drzdk (6)
v 1ustroji (5) pro posun elektrod (7. 9) je opatien
posouvacim ustrojim (12), opatfenym nejméné
dvéma dvojicemi hnacich kladek (13) dosedajicich
na povrch odtavné elektrody (7), kterymi je
odtavnd elektroda (7) zavedena do vnitiniho pro-
storu kokily (1), pfiéemZ horni drzdk je tvofen
oto¢nym bubnem (8) nasazenym na svislém hiideli
(16) upevnéném na stojanu (4) a otoény buben (8)

je opatfen priichozimi pouzdry (21) pro svisle
orientované ndhradni elektrody (9), kterd jsou
uspofaddné na kruZnici prochazejici svislou osou
symetrie_hnacimi kladkami (13) opatfeného po-
souvaciho dstroji (12) spodniho drZdku (6)-a déle
klapkami (22), které prichozi pouzdra (21) na
spodni &elni strané otoéného bubnu (8) uzavi-
raji. »

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze
otoény buben (8) je vyménny.

3. Zatizeni podle bodu 1 nebo 2, vyznacdujici'se
tim, Ze oto¢ny buben (8) sestava ze dvou vodorov-
nych diski (18; 19), které jsou nad sebou-upevnény
na naboji (15) nasazeném na svislém h¥ideli (16)
a priichozi pouzdra (21) jsou tvofena dvojicemi
souosych prichozich otvord (20) vytvofenych ve
vodorovnych discich (18, 19).



4. Zafizeni podle bodti 1 aZ 3, vyznadujici se tim,
Ze ustroji (5) pro posuv elektrod (7, 9) je opatieno
pohonem (23) spojenym kinematicky s otoénym
bubnem (8) a propojenym snimadem (34) vysunuti
nahradni elektrody (9) z otoéného bubnu (8).

5. Zaftizeni podle bodt 1 aZ 4, vyznacujici se tim,
Ze ustroji (5) pro posuv elektrod (7, 9) je na
spodnim drZdku (6) opatfeno nehybnym dorazem
(36) pro otevirani pfisluné klapky (22) jejim
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posunutim pomoci otoéného bubnu (8) do polohy
odtavné elektrody (7).

6. Zafizeni podle bodii 1 a7 5, vyznacujici se tim,
Ze Gstroji (5) pro posuv elektrod (7, 9) je opatfeno
snimacem (37) dosednuti ndahradni elcktrody (9)
na odtavou elektrodu (7), ktery je spojen s dstro-
jim pro spojovani téchto elektrod (7, 9) a je
upevnen na spodnim drzaku (6) v blizkosti mista
dosednuti.

2 vykresy
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