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Wrynalazek niniejszy dotyczy palnika
do spawania i ciecia, w ktérym dla stwo-
rzenia mieszanki palnej z tlenem stosuje
si¢ gaz $wietlny jako materjal palny. Do-
tychczas musiano uzywaé acetylenu lub
wodoru jako materjalu palnego przy spa-
waniu lub przecinaniu, poniewaz przy po-
mocy znanych urzadzesi palnikowych nie
udawalo sie, stosujac gaz $wietlny, wy-
tworzyé dogodnego plomienia spawa]aacego
lub tnacego.

Wynalazek dozwala usunaé te braki i
stworzyé palnik, ktéry przy nieznacznem
ci$nieniu tlenu (1,5 do 2 atm) jest w stanie
wykazaé mozliwie najwieksze dzialanie
strumienia tlenu, to znaczy daje rekojmie
nassania takiej iloéci gazu §wietlnego w po-
laczeniu z tlenem, jaka pozwala wytwo-
rzyé zupelny plomieri spawajacy i przeci-

najacy. Okazalo sig, ze dzialanie to jest
zalezne nietylko od ci§nienia tlenu, lecz
réwniez od pewnego okre§lonego stosunku
przekroju dyszy tlenowej do przekroju
otworu wejsciowego rury mieszalnej.

Istota wynalazku polega na tem, ze prze-
strzefi otaczajaca dysze¢ tlenowa, do kté-
rej strumiefi tlenu ssie gaz $§wietlny, jest
przedluzona, bez jakiegokolwieck zwezenia
poza wylot dyszy tlenowej i przytaczona do
rury mieszalnej zapomoca otworu przej-
$ciowego, przyczem na koricu przedtuzenia
otwor ten skierowany jest wspélosiowo z
dysza tlenowa, a $rednica jego wynosi w
wypadku zastosowania .nieznacznego ci-
$nienia tlenu (1,5 do 2 atm) okolo pieciu
$rednic wylotu dyszy tlenowe;j.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
palnik wedlug wynalazku, gdzie fig. 1 wy-



obraza widok palnika i czeéciowo przekr6j
podluzny jednej jego czesci, a fig. 2—prze-
_ kroj podtuzdly tej czesei w skali wigkszej.

Rura 1 posiada kanal gazowy 2 w
ksztalcie pierécienia, potaczony czescia tyl-
na z przewodem doprowadzajacym gaz
swietlny 3. Wzdluz osi rury 1 biegnie rura
4 doprowadzajaca tlen do dyszy 5, ktora
otacza obraczkowy kanal gazowy 2 ciagna-
cy si¢ az do wylotu 6 dyszy 5, gdzie sig
laczy z komora 7, znajdujaca sie pomiedzy
otworem wylotowym 6 a otworem wloto-
wym 8, rury mieszalnej 9. Rura 9 jest po-
laczona z wylotem palnika 77 rurg 10.
Srednica otworu 8 rury 9 przekracza pig-
ciokrotnie $rednice otworu 6 dyszy 5 zasi-
lanej tlenem o ci§nieniu 1,5 atm.

Przestrzefi 7 pomiedzy dysza tlenowa
5 i otworem 8 rury mieszalnej komora po-
.érednig, o przekroju stosunkowo znacznym,
w poréwnaniu z kanalem obraczkowym 2,
przez ktéry doplywa wessany gaz swietlny.
Zapomoca strumienia tlenu dyszy 5, dzia-
tajacego ssaco i ttoczaco, gaz swietlny uzy-
skuje w komorze 7 przyépieszenie i prze-
chodzi do otworu rury 8 w iloéci potrzeb-
nej do wytworzenia dobrej mieszanki pal-
nej, koniecznej do uzyskania plomienia
spawajacego i przecinajacego.

W przedstawionym przykladzie wyko-
nania rura mieszalna 9 jest wérubowana w
koniec przedni rury 7 i zaopatrzona w tu-
lejke 12, posiadajaca baczne otwory 13 :
diwigajaca na swym koficu 14 dysze 5.
Otwory 13 lacza przestrzefi pier§cieniowa
15 pomigdzy otworem rury I a przedliuze-
niem rury mieszalnej z kanalem piericie-
niowym 2, otoczonym tulejka 12. Ten spo-
s6b wykonania umozliwia latwa wymiane
dyszy 5 i rury mieszalnej wraz z polaczona
z nig rurg palnika 10, jak réwniez doklad-
ne dobranie i ustawienie otworéw 6 i 8 do

otrzymania jak najdogodniejszych wymia-
réw komory 7 dla dzialania ssacego.

Nowy ten palnik, w ktérym érednice o-
tworéw 6 i 8 znajduja sie w stosunku (lub
w przyblizeniu) 1 : 5, posiada t¢ dogod-
noéé, Ze przy nieznacznych ci§nieniach tle-
nu od 1,5 do 2 atm zostaje wessane i spa-
lone dokltadnie tyle gazu $wietlnego, ile go
potrzeba do wytworzenia zadawalajacego
plomienia spawajacego i tnacego. Otwory
6 i 8 sa juz w tym stosunku wywiercone.
Nie stoi jednak nic na przeszkodzie, aby
wytworzyé przekroje zmienne i dopasowy-
waé otwory we wlasciwym stosunku, Ten-
ze palnik mozna stosowaé (przy odmien-
nym ksztalcie) réwniez np. jako palnik do
lutowania,

Zastrzezenia patentowe.

1. Palnik do spawania i przecinania
zapomoca gazu $wietlnego i tlenu, zna-
mienny tem, Ze otaczajacy dysze tlenowa
(5) kanal doprowadzajacy gaz $wietlny
przedtuzony jest w ksztalcie komory, nie
zZwezajac si¢, poza wylot (6) tejze dyszy
i taczy si¢ z rura mieszalng (9) zapomoca
otworu (8), wspétosiowego z dysza (5),
ktérego srednica w §wietle przekracza przy
zastosowaniu ciénienia tlenu od 1,5 do 2
atm, pigciokrotng srednice wylotu (6) dy- -
szy (5). ‘

2, Palnik wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dysza tlenowa (5) jest wpu-
szczona w tuleje (12) rury mieszalnej (9),
otaczajaca kanal (2) i jego przedluzenie w
ksztalcie komory (7), do ktérej przez otwo-
ry tejze tulei naplywa gaz §wietlny z rury
(1).

Oeltanks-Gesellschaftm. b H,

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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