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DESCRICAO

"MOLDE SEMELHANTE A UMA MANGUEIRA DE UM MATERIAL
PLASTICO E UTILIZACAO DO MESMO EM EMBALAGENS,
PARTICULARMENTE EM SACOS MUNIDOS DE VALVULA"

A inveng@o refere-se a um molde semelhante a uma mangueira de um material plastico.

A invencio refere-se também ao uso do molde semelhante a uma mangueira de acordo

com a inven¢do em embalagens, particularmente em sacos munidos de uma vélvula,

Conforme ¢ bem conhecido, peliculas feitas de poliolefinas sdo usadas para formar
embalagens, como sejam, por exemplo, sacos munidos de um a valvula, Uma
embalagem € produzida a partir de uma pelicula, por meio de dobragem, colagem ou
costura. Quando a embalagem ¢ usada como uma embalagem para materiais que tendem
a produzir electricidade estética, um problema é como produzir condutividade eléctrica,

da camada interna do saco de pléstico para a sua camada externa.

Uma tal chamada embalagem antiestatica, como seja um saco munido de uma valvula,
pode, evidentemente, ser produzida a partir de uma monopelicula exclusivamente feita
de um material electricamente condutivo. Constitui um dos inconvenientes desta
solugdo que uma tal monopelicula ndo dé 4 embalagem uma resisténcia suficiente. Se
for suposto obter-se uma resisténcia suficiente, a embalagem torna-se relativamente

cara.

O objecto da presente invengdo é proporcionar um aperfeicoamento em relagio as

solugbes conhecidas da técnica anterior.

O objectivo da invengfo ¢ atingido por meio de um molde semelhante a uma mangueira

de um material plastico, molde esse que é caracterizado por, na face interna do molde
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semelhante a uma mangueira, haver 4reas electricamente condutivas, por na face
externa do molde semelhante a uma mangueira haver 4reas electricamente condutivas, e
por ag referidac dreas cloctricamcntc Coiduiivas icrem sido razidas a contacto eléctrico,
por meio de sobreposigdo da face interna e da face externa do molde semelhante a uma

mangueira.

Numa forma de realizagdo preferida da invengdo, a embalagem foi feita com uma
pelicula com trés camadas, cuja face interna é constituida por um material
electricamente condutivo e em cuja face externa existem 4reas electricamente
condutivas. Uma tal 4rea electricamente condutiva €, preferivelmente, uma cor de
impressdo electricamente condutiva aposta sobre a face externa, através de cuja 4rea de
impressdo ¢ definida a condutividade para a terra. A condutividade eléctrica entre a face
interna e a face externa da embalagem, ¢ proporcionada por meio de uma costura
posterior de construgdo especial. Quando ¢ usada uma tal solugdo, sob a forma de um
saco antiestatico munido de uma vélvula, a face electricamente condutiva é colocada no

exterior.

Por meio da presente invengsio, obtém-se um nimero notvel de vantagens. A invengio
permite o fabrico de um saco que é munido de uma vélvula e que € colado a partir de
um material electricamente condutivo. Por meio da invengdo, é possivel fabricar
embalagens, tanto coladas como cosidas. A invengdo permite a utilizagio das maquinas
de produgdo existentes, razio pela qual a invengdo ndo requer quaisquer investimentos
adicionais. Quando ¢ utilizada a realizagdo basica da invengio, o custo de fabrico da
invengdo ndo se torna essencialmente mais elevado do que o custo de fabrico de um
saco convencional munido de uma valvula. Particularmente, por meio da invengdo sdo
obtidas considerdveis economias no custo dos materiais, em compara¢io com uma
solugdo da técnica anterior, em que € usado exclusivamente um material monopelicular

electricamente condutivo.

A invengdo sera descrita em pormenor, com referéncia a algumas formas de realizagdo

preferidas da invenc3o, ilustradas nas figuras dos desenhos juntos.




A Figura 1 é uma vista lateral esquematica de uma forma de realizagio preferida, de um

molde semelhante a uma mangueira de um material plastico, de acordo com a invengo.

A Figura 2 ¢ uma vista em corte de uma forma de realizagdo preferida de uma pelicula
multicamada de acordo com a invengao.
A Figura 3 € uma vista m corte de uma segunda forma de realizago preferida de uma

pelicula multicamada de acordo com a invengao.

Na Fig. 1, o molde semelhante a uma mangueira de material de acordo com a inveng¢io
¢ indicado genericamente com o nimero de referéncia 10, Na face interna do molde
semelhante a uma mangueira 10, existem 4reas 11 que sdo electricamente condutivas.
Similarmente, na face externa do molde semelhante a uma mangueira 10 existem 4reas

12 que sédo electricamente condutivas.

Quando é formada uma embalagem a partir do molde semelhante a uma mangueira
conforme mostrado na Fig. 1, as 4reas electricamente condutivas 11 e 12 foram postas
em contacto eléctrico por meio da sobreposigio das 4reas electricamente condutas 11 e

12, da face externa e da face interna do molde semelhante a uma mangueira 10.

O molde semelhante a uma mangueira mostrado na F ig. 1 pode ser constituido por uma
monopelicula ou por uma pelicula multicamada. Quando o molde semelhante a uma
mangueira 10 é constituido por uma monopelicula, existem 4reas electricamente
condutivas 11 e 12 em ambas as faces de tal monopelicula. As éreas electricamente
condutivas 11 e 12 sdo, de preferéncia, feitas de uma cor de impressdo electricamente

condutiva.

Na forma de realiza¢io mostrada na F ig. 2, a pelicula de trés camadas de acordo com a
invencdo estd genericamente indicada pelo niimero de referéncia 10. A face interna 111
da pelicula 110 é constituida por um material electricamente condutivo. A camada
média 12 da pelicula 111 pode ser constituida por um material plastico vulgar. Na

camada externa 113 da pelicula existem 4reas 114, que sdo feitas de um material
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electricamente  condutivo. O material electricamente condutivo pode  ser,

favoravelmente, uma cor de impressio electricamente condutiva.

A pelicula de trés camadas representada na Fig. 3 é genericamente indicada pelo
numero de referéncia 210. A pelicula 210 é um laminado, no qual a camada interna 211
é feita de um material electricamente condutivo, a camada média 212 é feita de um
material plastico vulgar e na camada externa 213 existem 4reas 214 que sdo feitas de um
material electricamente condutivo. A camada interna 211 e a camada média 212 foram
coladas uma & outra por meio de uma jungfo adesiva 215. A camada média 212 e a

camada externa 213 foram coladas uma & outra por meio de uma jungéo adesiva 215.

Evidentemente que a realizagdo bésica da invengdo, ilustrada nas Figs. 2 e 3, pode ser
aplicada a peliculas com duas camadas, caso em que, respectivamente, a camada média

112 e a camada média 212, sfo desnecessarias.

O molde semelhante a uma mangueira de material pléstico de acordo com a invengdo
pode ser aplicado a embalagens de todos os tipos. A invengio é adequada, em
particular, para a utilizagdo em sacos antiestaticos munidos de uma valvula. Dado que
um saco munido de uma vélvula ¢, noutros aspectos, conhecido por si, ndo foi descrito
em mais pormenor, mas faz-se referéncia i anterior Patente Finlandesa N° 71.532 do
mesmo requerente, em que € descrito um saco da técnica anterior munido de uma

valvula.

Assim, num saco antiestitico munido de uma valvula de acordo com a invengo, pelo
menos uma camada, isto € a camada interna, é feita de um material plastico
electricamente condutivo. A impressdo, que ¢ colocada na face exterior do saco munido
de uma vélvula, é constituida por uma cor de impressdo electricamente condutiva. O
contacto eléctrico entre a camada interna e a face externa é produzido por meio de

sobreposic¢do.

Acima apenas foram descritas algumas formas de realizagio preferidas da invengdo e €

6bvio para um técnico do ramo, que numerosas modificagdes podem ser feitas as




.

\.JLJE &:\»4
. 5

referidas formas de realizacdo, dentro do ambito da ideia inventiva definida nas
reivindicages de patente angxas.

Lisboa, { 4 AGO. 2001

Dra. Maria Silvina Ferreira
Agente 0f o' o ™o 1 ndustrial
RCaad'in20-28 - 0o 31i5B0A

Telefs. 213851339 - 21381350 50
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REIVINDICACOES

ivivide semeinante a uma mangueira (1U) de um material plastico, em que, na
face interna do molde semelhante a uma mangueira (10) existem 4reas
electricamente condutivas (11), na face externa do molde semelhante a uma
mangueira (10) existem éreas electricamente condutivas (12), e as referidas areas
électricamente condutivas (11, 12) foram postas em contacto eléctrico por meio
de sobreposigdo da face interna e da face externa do molde semelhante a uma

mangueira (10).

Molde semelhante a uma mangueira de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado por o molde semelhante a uma mangueira ser uma pelicula
multicamadas (110), cuja face interna (111) ¢é feita de um material
electricamente condutivo e em cuja face externa (113)  existem 4reas

electricamente condutivas (114).

Molde semelhante a uma mangueira de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizado por as 4reas electricamente condutivas (12, 114) da face externa
(113) do molde semelhante a uma mangueira (10, 110) serem feitas de uma cor

de impress3o electricamente condutora.

Molde semelhante a uma mangueira de acordo com a reivindica¢do 2 ou 3,
caracterizado por a pelicula multicamadas (210) ser um laminado, no qual a
camada interna (211) e a camada média (212) foram coladas uma 2 outra por
meio de uma jungio adesiva (215) e em que a camada média (212) e a camada

externa (213) foram coladas uma & outra por meio de uma Jungdo adesiva (215).

Utilizagdo de um molde semelhante a uma mangueira de acordo com qualquer
das reivindicagdes 1 a 4, em embalagens, particularmente em sacos munidos de

uma valvula.
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6. Utilizagdo de acordo com a reivindicagdo S , caracterizada por a condutividade

entre a face interna e a face externa da embalagem ter sido proporcionada por
meio de uma costura nosteriar,

Lisboa,l 4 AGO. 2001
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